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บทคัดย่อ 
งานวิจัยนี ้มีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษาเกี่ยวกับการควบคุมอัตราการไหลของลมในระบบนิวเมติกท่ีใช้บังคับการเทของเครื่อง

เทถังเก็บน้้านมดิบอัตโนมัติที่เหมาะสม เพื่อใช้เป็นตัวก้าหนดปริมาณอัตราการไหลของลมและแรงดันที่เหมาะสมในการควบคุมของ
ระบบนิวเมติกในเครื่องเทถังเก็บน้้านมดิบ โดยไม่ท้าให้เกิดการกระชากในขณะเทน้้านมดบิออกจากถังเก็บและลดความสญูเสียขณะ
เทน้้านมดิบในกระบวนการรวบรวมน้้านมดิบ โดยใช้การควบคุมการท้างานโดยใช้ PLC ควบคุมระบบนิวเมติก ท้าการทดลองด้วย
การก้าหนดให้น้้าในถังมีปริมาณ 40 ลิตร (ใช้น้้าแทนน้้านมดิบโดยใช้น้้าหนักเท่ากับการท้างานจริง) และก้าหนดแรงดันลมที่ 7 บาร์ 
การก้าหนดเวลาที่ใช้ในการเทถังนม 15 วินาที และควบคุมอัตราการไหลของลมที่ 25%, 50%, 75% และ 100% (โดยการปรับ
วาล์วควบคุม) จากการทดสอบพบว่าอัตราการไหลของลมในการควบคุมมีผลต่อปริมาณน้้าท่ีได้ โดยเมื่อปรับวาล์วควบคุมอัตราการ
ไหลของลมให้มีปริมาณอัตราการไหลของลมต่้าจะท้าให้เครื่องสามารถเทน้้าออกได้มีประสิทธิภาพมากกว่าเนื่องจากไม่มีการ
กระชากจนน้้าในถังกระเด็นออกนอกภาชนะรองรับ และพบว่าเวลาที่ใช้ในการเทน้้าออกจนหมดถัง คือ 14 วินาที และการปรับ
วาล์วลมที่ 50% จะท้าให้เกิดการสูญเสียน้้าขณะเทน้อยที่สุดส้าหรับเครื่องเทถังน้้านมดิบที่พัฒนาขึ้น ซึ่งเป็นการพัฒนาการเกษตร
ในกระบวนการแปรรูปน้้านมดิบสู่ระบบอัตโนมัติต่อไป 
ค ำหลัก: เครื่องเท; น้้านมดิบ; ระบบอัตโนมัติ 

Abstract 
The objective of this research is studying to the air flow rate control of pneumatic system that use in 

the automatic pouring raw milk storage tank machine. It was used to setup the amount of air flow rate and the 
pressure to control the pneumatic system in the raw milk storage tank machine. Causing without surges and 
reducing losses while pouring raw milk in collection process. It was used PLC control system in the pneumatic 
system. The experiment that set the water in the storage tank is 40 liters (by using the water replace to the raw 
milk which the same weight as the actual work) and set the air pressure of the pneumatic system at 7 bar. Set 
the time to pouring the milk storage tank at 15 seconds and control the air flow rate of 25%, 50%, 75% and 
100% (by adjusting position of the control valve). From the result, it was found that the air flow rate in the 
control system is effect to the water pouring that can be obtained. When, the adjusting the position of air flow 
rate control valve at low level, the raw milk storage tank machine can pour out the water with high efficiency 
because the water in the tank is no surge splashes out. Then, it was found that the time of pouring water 
completely is 14 seconds and the air flow rate control valve at 25% that cause to least water loss for this 
develop pouring raw milk storage tank machine. It is the development of the raw milk process to the automatic 
system. 
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