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บทคัดยอ  

วัสดุทดแทนไมจากวัสดุเหลือใชทางการเกษตรเปนทางออกหนึ่งที่สามารถลดปริมาณวัสดุเหลือใชทางการเกษตร 
และ ตอบสนองความตองการผลิตภัณฑจากไมดังนั้นงานวิจัยนี้จึงทําการศึกษาและวิเคราะหปจจัยที่มีผลตอการขึ้นรูปแผน
ไมอัดซึ่งเปนวัสดุทดแทนไมรูปแบบนึง เพื่อใหไดซึ่งปจจัยและระดับของปจจัยที่สงผลตอการผลิต เพื่อเปนแนวทางในการ
ผลิตแผนไมอัดจากวัสดุเหลือใชทางการเกษตร โดยงานวิจัยนี้เลือกศึกษาปจจัยดังนี้ ชนิดของวัสดุ , ขนาดของวัสดุ, ชนิด
ของตัวประสานและ ปริมาณของตัวประสาน  

จากผลการทดลองและการวิเคราะหผลการทดลองพบวาคา P-Value ที่ไดจากโปรแกรม MINITAB สามารถ
พิสูจนไดวาปจจัยทั้ง 4 ปจจัย ไดแก ชนิดของวัสดุ,ขนาดของชิ้นวัสดุ ,ชนิดของกาวประสาน และ ปริมาณของกาวประสาน 
มีผลกระทบตอผลตอบสนอง ความตานแรงดัดและมอดูลัสยืดหยุน โดยทําการตรวจสอบที่ระดับนัยสําคัญที่ 0.05 หรือ 
ความเชื่อมั่น 95% ซึ่งจากการทดสอบแสดงใหเห็นวาระดับของปจจัยที่ วัสดุชานออย , ขนาดของชิ้นวัสดุขนาดกลาง , ชนิด
ของตัวประสาน กาวยูเรียฟอรมัลดี-ไฮด  และ ปริมาณของตัวประสานที่13% เปนระดับปจจัยที่ทําใหเกิดผลตอบสนองคา
ความตานแรงดัด สูงสุดในการทดลองนี้ คือ ความตานแรงดัด 17.85 เมกะปาสคาล และมอดูลัสยืดหยุน 1 ,378.98 เมกะ
ปาสคาล ซึ่งคาความตานแรงดัดดังกลาวผานเกณฑที่กําหนดของ มอก. 876-2547 
คําหลัก: วัสดุทดแทนไม,วัสดุเหลือใชทางการเกษตร,แผนไมอัด 
 
Abstract 
 Using wood substitute from agricultural waste materials is one of the solutions that can 
reduce the amount of agricultural waste and at the same time to meet the demand of some types of 
wood products items. Therefore, In this research, we studies and analyzes the effectiveness on 
Particleboard forming. Particleboard is one type of wood substitute product that can be products by 
use waste wood material. In order to observe the mechanical property of the products, we are using 
the following factors as a guideline to review the products: (1) Type of material, (2) Size of material, (3) 
Type of the adhesive, (4) volume of adhesive. 

From the results of the experiments, it was found that the P-Value obtained from the MINITAB 
program can prove that all 4 factors have an effective respond on it Flexural strength and Elastic 
modulus by examining at the significance level of 0.05 or 95% confidence.  The result shows that the 
level of each factors that Bagasse material, medium material size, adhesive type Urea formaldehyde 
and volume of adhesive at 13%. The best result got in this experiment giving Flexural strength 17.85 
MPa and 1,378.98 MPa. Flexural strength passed the specified criteria of TIS 876-2547 
Keywords:Wood substitutes product, Agricultural waste materials, Particle Board 
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1. บทนํา 

ในปจจุบันธุรกิจการเกษตรถือเปนหนึ่งในสวนสําคัญของ
ระบบเศรษฐกิจไทยโดยธุรกิจการเกษตรมีแนวโนมการ
เจริญเติบโตอยางตอเนื่องซ่ึงสงผลใหเกิดวัสดุเหลือใชทาง
การเกษตรท่ีเพ่ิมขึ้นเชนกัน แมจะมีการนําวัสดุเหลือใชทาง
การเกษตร ไปใชประโยชนในรูปแบบตางๆ แตชนิดของวัสดุ
เหลือใชและความตองการในการใชประโยชนของแตละกลุม
พ้ืนท่ีการเกษตรท่ีแตกตางกัน ยอมแตกตางกัน และการ
เพ่ิมขึ้นของความตองการผลิตภัณฑจากไมโดยตรง  
ทําใหเกิดความไมสมดุลในการผลิตและการใชงาน  
วัสดุทดแทนไม จึงเปนทางออกสําคัญท่ีสามารถเขาทดแทน
ความตองการดังกลาวได  

จากเหตุท่ีกลาวมาขางตน ผูวิจัยจึงมีแนวคิดท่ีจะนําวัสดุ
เหลือใชทางการเกษตร ไดแก กาบกลวย ฟางขาวและ  
ชานออย มาใชงานใหเกิดประโยชน โดยการนํามาทําผลิตเปน
แผนไมอัด ซ่ึงเปนรูปแบบนึงของวัสดุทดแทนไม  

โดยการนํามาศึกษาความเปนไปไดในการผลิตและ
ศึกษาปจจัยท่ีมีผลตอการขึ้นรูปแผนไมอัด ปจจัยท่ี
ทําการศึกษาคือชนิดของวัสดุ ,ขนาดของวัสดุ ,ชนิดของตัว
ประสานและ ปริมาณของตัวประสาน ทําการศึกษาท่ี แผนไม
อัดขนาด 40X40 เซนติเมตร ความหนา 10 มิลลิเมตร ความ
หนาแนน 600 กิโลกรัม/ลูกบาศกเมตร โดยทําการทดสอบคา
คุณสมบัติทางกลดวย Universal Testing Machine (UTM)  
ผูวิจัยหวังวาแผนไมอัดท่ีผลิตจากวัสดุเหลือใชทางการเกษตร 
จะสามารถทดแทนการผลิตภัณฑจากเนื้อไมโดยตรงไดและ
เปนการนําวัสดุเหลือใชทางการเกษตรมาใชใหเกิดประโยชน
สูงสุด 

2. อุปกรณและวิธีการ 

2.1 วัสดุทดแทนไม 
วัสดุทดแทนไม เกิดจากสวนประกอบ 2 สวน  

1.วัสดุท่ีมีลักษณะเปนเสนใย เปนสวนประกอบหลัก และ  

2. สวนประกอบอ่ืนๆ เชน ตัวประสาน สารอนินทรีย รวมถึง
สารเติมแตงตางๆ เปนตน [5] 

เม่ือนําสวนประกอบท้ัง 2 ชนิดมาผสมกันจะมี
คุณสมบัติท่ีสงเสริมกัน ทําใหเกิดคุณสมบัติ และ การใช
ประโยชนท่ีสามารถทดแทนไมได โดยขั้นตอนการผลิตแผนไม
อัดมีขั้นตอนดังภาพท่ี 1 

 

 
ภาพที่ 1 กระบวนการผลิตแผนไมอัด 

2.2 วัสดุเหลือใชทางการเกษตร 

วัสดุเหลือใชทางการเกษตร ท่ีนํามาทําการวิจัย เปน
วัสดุท่ีสะดวกในการใชงาน และ สามารถหาไดโดยท่ัวไปใน
หลายพ้ืนท่ี   
 
 

2.2.1 กาบกลวย 

กาบกลวยท่ีใชในการวิจัย เลือกใชกาบกลวยท่ีเหลือ
ใชจากการตัดเครือขายกลวย จากสวนกลวยท่ัวไป จึงไดกาบ
กลวยของหลากหลายสายพันธุ เชน กลวยน้ําหวา กลวยหอม 
และ กลวยตานี เปนตน  

เนื่องจากตนกลวยหรือกาบกลวยมีลักษณะเสนใยท่ี
เรียงตัวกัน เปนระเบียบทําใหเกิดความแข็งแรงของลําตน 
และเม่ือนํามาแบงเสนใยออกมาเปนเชือกกลวย ทําใหไดซ่ึง
เชือกท่ีมีความเหนียวทนทาน ผูวิจัยจึงมีความสนใจนํากาบ
กลวยมาศึกษาในงานวิจัยนี้ 

2.2.2 ฟางขาว 
ฟางขาว เปนวัสดุเหลือใชทางการเกษตรท่ีมีปริมาณ

มาก หาไดงาย และมีลักษณะเปนเสนใย โดยสัดสวนระหวาง
น้ําหนักเมล็ดขาวและฟางขาว สําหรับนาป คือ 1:2  ,เม่ือ
เปรียบเทียบผลผลิตขาวนาปของจังหวัดกาฬสินธุ โดยเฉลี่ย 
361 กิโลกรัมตอไร ดังนั้น จึงมีฟางขาวอยูในพ้ืนท่ีนา  
1 ไร เทากับ 722 - 800กิโลกรัม[ 7] มีการนําไปใชประโยชน
ในหลายรูปแบบ เชน เปนอาหารสัตว ,วัสดุคลุมดินสําหรับ
รักษาความชุมชื้นของดิน และยังสามารถใชผลิตเปน  
เย่ือกระดาษไดอีกดวยผูวิจัยจึงมีความสนใจนําฟางขาวมา
ศึกษาในงานวิจัยนี้ 

ฟางขาวท่ีใชในการวิจัย เลือกใชฟางขาวแหงแบบ
สําเร็จรูปอัดกอน สําหรับการนําไปผลิตอาหารสัตว หรือ ใช
ประโยชนอ่ืนๆ  

2.2.3 ชานออย 
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ออย เปนพืชเศรษฐกิจท่ีสําคัญของไทย โดยเปน
วัตถุดิบหลัก นิยมปลูกใหพ้ืนท่ีภาคกลางในอุตสาหกรรมการ
ผลิตน้ําตาลทราย เม่ือทําการหีบออยนําน้ําตาลท่ีอยูภายใน
ออยออก วัสดุเหลือใชการการเกษตรท่ีเกิดขึ้นคือ ชานออย  

ชานออยท่ีใชในการวิจัยเลือกใชชานออยท่ีเหลือใช
จากการหีบออยในการจําหนายน้ําออยท่ัวไปตามทองตลาด 

เนื่องจากชานออยเปนวัสดุท่ีมีลักษณะคลายเนื้อไม
และมีการใชงานในกรเปนวัสดุอัดโดยท่ัวไปในทองตลาดผูวิจัย
จึงสนใจท่ีจะนําชานออยมาทําการวิจัยในครั้งนี้ 

2.3 ตัวประสาน 

ตัวประสานเปนสวนท่ีจะประสานเนื้อวัสดุอัดตางๆ
ใหยึดติดเปนเนื้อเดียวกันเพ่ิมความแข็งแรงของแผนไมอัดโดย
ตัวประสานมีหลากหลายประเภทในการวิจัยนี้เลือกใชตัว
ประสาน 2 ชนิดไดแก 1.กาวยูเรียฟอรมาลดีไฮด 2. กาวไอโซ
ไซยาเนตในการทําการวิจัย 

2.3.1 ยูเรียฟอรมาลดีไฮด (UF) 
กาวยูเรียฟอรมาลดีไฮดตัวประสานสําหรับทําไมอัด

ท่ัวไปโดยมีลักษณะเปนของเหลวขนสีขาวเหมือนน้ํานมมีกลิ่น
กาชฟอรมาลดีไฮดซ่ึงเปนพิษทําใหเกิดผลเสียกับระบบ
รางกายตางๆหรือกอใหเกิดมะเร็งได[2] 

กาวยูเรียฟอรมาลดีไฮดท่ีใชในการทําการวิจัยนี้
เลือกกาวยูเรียฟอรมาลดีไฮดแบบน้ําชวงSolid content 60 - 
62.5% นํามาทําการวิจัย 

2.3.2 กาวไอโซไซยาเนต (pMDI) 
กาวไอโซไซยาเนตมีชื่อทางวิทยาศาสตรวาไดไอโซ

ไซยาเนต4-4 ,Di-phenylmethaneDi-isocyanate, pMDI) 
เปนสารท่ีนิยมนํามาเปนตัวประสานในการสําหรับทําไมอัด
โดยสามารถยึดเหนี่ยวทางเคมีกับลิกนินและเซลลลูโลสในไม
ไดดี[3] 

ในการวิจัยนี้เลือกใชกาวไอโซไซยาเนต TS501ใน
การทําการวิจัย 

ปริมาณการปลดปลอยสารฟอรมัลดีไฮดจากแผนชิ้น
ไมอัดท่ีผลิตจากตัวประสานตางชนิดกันเปนขอมูลท่ีมี
ความสําคัญในการเลือกใชในการผลิตและใชงานจริงอยางมาก
โดยมีผูทําการศึกษาไวแสดงดังตารางท่ี1   
 

ตารางท่ี 1ผลการตรวจหาปริมาณสารฟอรมัลดีไฮดจากแผน
ชิ้นไมอัดท่ีผลิตจากไม Spruce ดวยกาว UF PF และ pMDI 
[5] 

ชนิดกาว 
Chamber 

Test 
(ppm) 

Gas Analysis 
(mg/m2h) 

Perforator 
Photometric 
(mg/100g) 

UF resin 0.070-0.100 3.0-4.0 4.0-8.0 
PF resin 0.020-0.040 1.0-2.0 1.5-3.0 
pMDI 0.008-0.010 0.2-0.3 0.5-2.0 

Spruce wood 
flakes 

0.008-0.010 0.2-0.3 0.5-2.0 

 

2.4 การทดสอบคุณสมบัติทางกล 
การทดสอบคุณสมบัติทางกลของแผนไมอัดโดย

เคร่ืองทดสอบUniversal Testing Machine ไดแก ความ
ตานแรงดัดและมอดูลัสยืดหยุน โดยการทดสอบเปนไปตาม
มาตรฐานอุตสาหกรรม มอก. 876-2547 [6] 
 

 
ภาพที่ 2 การทดสอบคุณสมบัติทางกลโดยเครื่องทดสอบ
Universal Testing Machine 
 
 

2.5 การวิเคราะหผลการทดสอบทางกลดวยวิธีทางสถิติ 
การวิเคราะหผลการทดสอบคุณสมบัติทางกลของ

แผนไมอัดจากวัสดุเหลือใชทางการเกษตรท่ีทําการทดลองใน
ขั้นตน เพ่ือวิเคราะหความสัมพันธและ ผลกระทบของแตละ
ปจจัยท่ีระดับปจจัยตางๆ  โดยปจจัยและระดับของปจจัยท่ี
ทําการศึกษาแสดงใน ตารางท่ี 2 

ตารางท่ี 2ปจจัยและระดับปจจัยท่ีตองการศึกษา 

ปจจัยท่ีตองการศึกษา 

ชนิดของวัตถุดิบ กาบกลวย(B) ฟางขาว(R) ชานออย(S) 

ขนาดของ
วัตถุดิบ 

เล็ก(S) กลาง(M) ใหญ(L) 
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ชนิดของตัว
ประสาน 

กาวไอโซไซยา
เนต(MDI) 

กาวยูเรียฟอร
มัลดีไฮต(UF) 

  

ปริมาณของตัว
ประสาน 

7% 10% 13% 

 

ทําการวิเคราะหโดยนําผลการทดสอบคุณสมบัติทางกล
ของแผนไมอัดท่ีทําการทดลองมาทําการวิเคราะหดวยวิธีการ
ทางสถิติ[1] [4] ทดสอบท่ีระดับนัยสําคัญ 0.05 หรือความ
เชื่อม่ัน 95 % 

3. ผลและวิจารณ 

3.1 ลักษณะของชิ้นงาน 
จากการทดลองขึ้นรูปแผนไมอดจากวัสดุเหลือใช

ทางการเกษตรท้ัง 3 ชนิดตามการออกแบบการทดลอง  
ทุกการทดลองสามารถขึ้นรูปแผนอัดไดหากพิจารณาท่ี
ลักษณะภายนอกเทานั้นสามารถสังเกตความแตกตางไดเพียง
ชนิดของวัสดุและขนาดของวัสดุ 

 

ภาพท่ี 3 การเปรียบเทียบแผนวัสดุอัดชานออยดวยชิ้นวัสดุ
ตางขนาด 
 

3.2 การทดสอบคุณสมบัติทางกล 

การทดสอบคุณสมบัติทางกลโดยเครื่องทดสอบ
Universal Testing Machine ท่ีตองการทําการศึกษาไดแก
ความตานแรงดัดและมอดูลัสยืดหยุนจากผลการทดสอบแผน
ไมอัดจากวัสดุเหลือใชทางการเกษตรสามารถจําแนกไดดังนี้ 

3.2.1 ความตานแรงดัด 
จากการทดสอบคาตานแรงดัดโดยเครื่องทดสอบ

Universal Testing Machine สามารถรวบรวมผลการทดลองได
ดังภาพท่ี4 และ5 และเม่ือทําการวิเคราะหผลของปจจัยท่ี
สงผลตอคาตานแรงดัดแสดงดังภาพท่ี6 

 

 

ภาพท่ี 4 คาความตานแรงดัด ณ ปริมาณตัวประสาน 13 %
และ เกณฑมาตรฐาน มอก. 876-2547 

 

 

ภาพท่ี 5 คาความตานแรงดัด ณ ขนาดของวัสดุ ขนาดกลาง 
และ เกณฑมาตรฐาน มอก. 876-2547 
 

 

ภาพท่ี 6  ผลของปจจัยท่ีสงผลตอคาตานแรงดัด  

จากผลการทลอง(ภาพท่ี4,5)และการวิเคราะห
ปจจัยและระดับของปจจัยท่ีสงผลตอผลตอบสนองคาตานแรง
ดัด (ภาพท่ี 6) พบวาแนวโนมการสงผลของปจจัยตางๆมีดังนี้ 

1. ชนิดของวัสดุท่ีสงผลใหเกิดคาความตานแรงดัดสูงสุดคือ
ชานออยฟางขาวและกาบกลวยตามลําดับ 

2. ขนาดของวัสดุท่ีสงผลใหเกิดคาความตานแรงดัดสูงสุดคือ
ขนาดกลางขนาดใหญและขนาดเล็กตามลําดับ 

3. ชนิดของตัวประสานสงผลใหเกิด 

คาความตานแรงดัดณชนิดตัวประสานไอโซไซยาเนตสูงกวาตัว
ประสานชนิดยูเรียฟอรมัลดีไฮด 

4. ปริมาณของตัวประสานสงผลใหเกิด 
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คาความตานแรงดัดณปริมาณของตัวประสาน 13% ,10% สูง
กวาคาความตานแรงดัดณปริมาณของตัวประสาน7% 

 

3.2.2 คามอดูลัสยืดหยุน 
จากการทดสอบคามอดูลัสยืดหยุนโดยเครื่องทดสอบ

Universal Testing Machine สามารถรวบรวมผลการ
ทดลองไดดังภาพท่ี 7และ8 และเม่ือทําการวิเคราะหผลของ
ปจจัยท่ีสงผลตอคามอดูลัสยืดหยุนแสดงดังภาพท่ี9 

 

 

ภาพท่ี 7 คามอดูลัสยืดหยุน ณ ปริมาณตัวประสาน 13 %
และ เกณฑมาตรฐาน มอก. 876-2547 

 

 

ภาพท่ี 8 คามอดูลัสยืดหยุน ณ ขนาดของวัสดุ ขนาดกลาง
และ เกณฑมาตรฐาน มอก. 876-2547 

 

 

ภาพท่ี 9 ผลของปจจัยท่ีสงผลตอคามอดูลัสยืดหยุน 
 

จากผลการทลอง(ภาพท่ี7,8)และการวิเคราะห
ปจจัยและระดับของปจจัยท่ีสงผลตอคาอบสนองคามอดูลัส
ยืดหยุน (ภาพท่ี 9) พบวาแนวโนมการสงผลของปจจัยตางๆมี
ดังนี้ 

1. ชนิดของวัสดุท่ีสงผลใหเกิดคามอดูลัสยืดหยุนสูงสุดคือชาน
ออยฟางขาวมีแนวโนมใกลเคียงกันและกาบกลวยมีแนวโนม
ทําใหเกิดคาตอบสนองต่ําท่ีสุด 
2. ขนาดของวัสดุสงผลใหเกิดคาความมอดูลัสยืดหยุนสูงสุด
คือขนาดกลางขนาดใหญและขนาดเล็กตามลําดับ 
3. ชนิดของตัวประสานทําใหเกิดคามอดูลัสยืดหยุนณชนิดตัว
ประสานไอโซไซยาเนตสูงกวาตัวประสานชนิดยูเรียฟอรมัลดี
ไฮด 
4. ปริมาณของตัวประสานทําใหเกิดคามอดูลัสยืดหยุนณ
ปริมาณของตัวประสาน 13%, 10% สูงกวาคาความตานแรง
ดัดณปริมาณของตัวประสาน7% 

 
4. สรุป 

จากการวิเคราะหผลการทดลองและทดสอบ
คุณสมบัติทางกลของปจจัยท่ีสงผลตอการขึ้นรูปแผนไมอัด
พบวา 

1. ลักษณะของชิ้นงานพบวาชนิดของวัสดุ ,ขนาด
ของวัสดุ,ชนิดของตัวประสานและปริมาณของตัวประสานทุก
ระดับสามารถทําการขึ้นรูปแผนไมอัดไดจากลักษณะภายนอก
สามารถจําแนกไดเพียงชนิดและขนาดของวัสดุเทานั้น 

2. การทดสอบคุณสมบัติทางกลพบวาปจจัยท่ี
ตองการทําการศึกษาท้ัง 4 ปจจัยไดแกชนิดของวัสดุ ,ขนาด
ของวัสดุ ,ชนิดของตัวประสานและปริมาณของตัวประสานมี
ผลกระทบตอผลตอบสนองความตานแรงดัดและคามอดูลัส
ยืดหยุนโดยทําการตรวจสอบท่ีระดับนัยสําคัญท่ี 0.05 หรือ
ความเชื่อม่ัน 95%  

จากผลการทดสอบคุณสมบัติทางกลแสดงใหเห็นวา
ระดับของปจจัยท่ีวัสดุชานออย, ขนาดของชิ้นวัสดุขนาดกลาง, 
ชนิดของตัวประสานกาวยูเรียฟอรมัลดีไฮดและปริมาณของตัว
ประสานท่ี13% เปนระดับปจจัยท่ีทําใหเกิดผลตอบสนอง
สูงสุดในการทดลองนี้คือความตานแรงดัด 17.85 เมกะ
ปาสคาลและมอดูลัสยืดหยุน 1,378.98  เมกะปาสคาล 

เม่ือเปรียบเทียบกับเกณฑกําหนดของมอก.876-
2547 มีเพียงชนิดวัสดุชานออยเทานั้นท่ีมีคุณสมบัติความตาน
แรงดัดผานเกณฑกําหนดแตไมมีการทดลองใดท่ีมีคุณสมบัติ
คามอดูลัสยืดหยุนผานเกณฑกําหนดอาจทําการพัฒนาหรือ
ปรับปรุงกระบวนการผลิตเพ่ือใหเปนไปตามเกณฑกําหนดของ
มอก.876-2547ตอไป 

เม่ือวิเคราะหหาระดับปจจัยท่ีเหมาะสมในการผลิต
วัสดุทดแทนไมในจากวัสดุเหลือใชทางการเกษตรท้ัง 3 ชนิด
พบวาระดับของปจจัยท่ีเหมาะสมมีความแตกตางกันดังนี้ 
1. กาบกลวย  
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ขนาดของวัสดุขนาดใหญ 
ชนิดของตัวประสานไอโซไซยาเนต 
ปริมาณของตัวประสาน 10% 
2. ฟางขาว  
ขนาดของวัสดุขนาดใหญ 
ชนิดของตัวประสานไอโซไซยาเนต 
ปริมาณของตัวประสาน 10% 
3. ชานออย  
ขนาดของวัสดุขนาดกลาง 
ชนิดของตัวประสานยูเรียฟอรมัลดีไฮด 
ปริมาณของตัวประสาน 13% 

ระดับของปจจัยท่ีเหมาะสมสําหรับวัสดุแตละชนิด
กันอาจะเกิดจากความแตกตางกันของเสนใยในวัสดุนั้นๆและ
การยึดติดระหวางตัวประสานและชิ้นวัสดุ 
 

5. กิตติกรรมประกาศ 
 ขอขอบพระคุณ สํานักวิจัยและพัฒนาการปาไม กรมปา
ไม ท่ีเอ้ือเฟอดานสถานท่ี และเครื่องมือ เครื่องจักรในการวิจัย 
ตลอดการวิจัย รวมถึง นางสาว ศรัณธร สุขวัฒนนิจกูล และ 
เจาหนาท่ีสํานักวิจัยและพัฒนาการปาไม กรมปาไม ทุกทาน 
ท่ีใหความรู คําแนะนํา คําปรึกษาและความชวยเหลือตลอด
การวิจัยครั้งนี้ 
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