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บทคัดยอ  

งานวิจัยนี้เปนการออกแบบและสรางเครื่องสาวไหมชนิดกึ่งอัตโนมัติโดยมีวัตถุประสงค เพื่อลดระยะเวลา
และแรงงานในการผลิตเสนใยไหมและลดตนทุนการผลิตของเกษตรกรผูเลี้ยงไหม และเพิ่มมูลคาของผลิตภัณฑให
มากขึ้น โดยอาศัยขอมูลขององคการบริหารสวนตําบลสนวน อําเภอหวยราช จังหวัดบุรีรัมย ที่มีการผลิตเสนใยไหม
และเปนสินคา OTOP  จําหนายภายในประเทศและตางประเทศ ซึ่งมีปริมาณผลิตภัณฑที่ทําจากเสนใยไหมที่ไม
พอตอความตองการของผูบริโภค โดยขั้นตอนการผลิตเสนใยไหมของชุมชนตําบลสนวน จะใชเครื่องมืออุปกรณที่
ไดจากธรรมชาติพรอมทั้งใชแรงงานคนเปนหลักในการผลิตเสนใยไหม ดังนั้นทางผูวิจัยจึงไดดําเนินงานออกแบบ
และสรางเครื่องสาวไหมกึ่งอัตโนมัติโดยมีสวนประกอบพรอมทั้งอุปกรณหลักประกอบดวย อางสาวไหมหรือหมอต
มทําหนาที่ตมเสนใยไหม โดยอาศัยความรอนจากฮีตเตอรแบบแผนขนาด 1,200 วัตต  มอเตอรขนาด 0.5 แรงมา 
จํานวน 2 ตัว ในการขับเคลื่อนอักสาวและรอกสาวไหม สวนสุดทายเปนชุดควบคุมการทํางานประกอบดวย เทอรโม
คับเปล รีเลยโอเวอรโหลด อินเวอรเตอรและสวิทชควบคุมตางๆ 

จากการทดสอบการใชงานของเครื่องสาวไหมกึ่งอัตโนมัติ พบวาความเร็วรอบที่เหมาะสมกับการใชงานที่
ไมทําใหเสนใยไหมขาดอยูที่ความเร็วรอบ 10 รอบตอนาที โดยที่ภายใน 1 ชั่วโมง มีปริมาณเสนใยไหมที่ผลิตไดมี
ความยาวที่ไดสูงสุดอยูที่ 980 เมตร เมื่อพิจารณาขอมูลผลผลิตจากเกษตรกรผูเลี้ยงไหม พบวาสามารถผลิตเสนใย
ไหมไดความยาวสูงสุดที่ 6 เมตรตอนาที ซึ่งภายใน 1 ชั่วโมง จะมีปริมาณเสนใยไหมที่ผลิตไดมีความยาวที่ไดสูง
สุดอยูที่ 360 เมตร จากการเปรียบเทียบประสิทธิภาพของการสาวไหมดวยเครื่องสาวไหมกึ่งอัตโนมัติกับการสาว
ไหมแบบเดิม จะเห็นไดวาสามารถสาวไหมได 2.72 เทา จากเปรียบเทียบระยะเวลากระบวนการผลิตภายใน 1 
ชั่วโมง และเสนใยไหมมีขนาดสม่ําเสมอตลอดทั้งความยาว จากการคิดคาใชจายรายป ซึ่งพิจารณาที่การใชงาน 6 
ชั่วโมงตอวัน จะเสียคาใชจาย 14,450 บาทตอป และมีรายไดเทากับ 153,600 บาทตอป 
คําหลัก: การลดตนทุนการผลิต / เครื่องสาวไหม / เสนใยไหม / สินคา OTOP 
 
Abstract 
        The objective of this research is to designed  the semi-automatic silk reeling machine. The purpose 
is to save time and reduce using of human labor for silk reeling. It leads to lower of production costs, and 
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increases the value of the products. The data is given by Sub district Administrative 
Organization (SAO) of Sanuan, Huai Rat District, BuriRam Province. They produce and sale OTOP silk 
products domestically and internationally. However, the number of products is not enough for the demand 
of consumers, and the silk reeling in Sanuan community is used of nature and human labor.  The 
researcher resolved to design and build the semi-automatic silk reeling machine. The machine consists of 
silk-tray or silk boiler with two heaters of 1,200 watts, driven by adjustably motor 0.5 hp. in reeling silk. 
The section of control system, consisted of Thermocouple Relay Overload Inverters and switchboards.   
          Result of testing of the semi-automatic silk reeling machine found that the machine can work in 
proper with speech round of 10 rpm. without damaging a silk thread. Within 1 hour, there will be the 
volume of silk threads that has the longest up to 980 meters. According to the farmers, in 1 hour, they 
can produce the silk threads with the longest up to 6 meters per minute. Comparing with the efficiency of 
reeling silk by the semi-automatic silk reeling machine and the traditional silk reeling, is shown that it can 
reel more silk and have the consistency of silk fibers. The annual expenses of 6 hours a day cost 14,450 
baht a year, and the income is 153,600 baht a year. 
Keywords: the lower of production cost / silk reeling machine / silk thread / OTOP product. 
 

1. บทนํา 
เนื่องจากทางเขตองคการบริหารสวนตําบลสนวน 

อําเภอหวยราช จังหวัดบุรีรัมย มีการผลิตผาไหมจาก
กลุมสตรีองคการบริหารสวนตําบลสนวน ที่เปนสินคา
หนึ่งตําบลหนึ่งผลิตภัณฑของจังหวัด ซึ่งปจจุบันทาง
องคการบริหารสวนตําบลสนวน ยังใชการสาวไหมดวย
แรงงานคนและใชกรรมวิธีดั้งเดิมดังรูปที่ 1 ในการสาว
ไหมแตละครั้ง 1ผูสาวไหมตองเตรียมอุปกรณมากมาย 
อีกทั้งขั้นตอน วิธีการทําก็คอนขางยุงยากและตอง
อาศัยความชํานาญพอสมควร กวาจะไดเสนไหมที่
ออกมาเรียบสวยสม่ําเสมอบางครั้งเสนไหมขาดความ
สม่ําเสมอเมื่อนําไปทอเปนผืนจะทําไดยากผลผลิต
คุณภาพไมดีขาดความสวยงามหลังผานการทอแลว   
ในกระบวนการผลิตเสนใยไหมตองมีคาใชจายในการ
จางแรงงานคนเพื่อทําการสาวไหม จึงทําใหตนทุนใน
การผลิตเพิ่มสูงขึ้นและมีระยะเวลาในการผลิตขึ้นอยูกับ
จํานวนแรงงานคน  และแตละคนสามารถผลิตได
น้ําหนักของเสนไหมเพียง 200 กรัมตอวัน [1] 

การผลิตเสนใยไหมจากแรงงานคนโดยการสาว
ไหมดวยมือ ปริมาณที่ไดนั้นไมเพียงพอตอการทอผา
เปนผืน ดังนั้นกลุมผูผลิตจึงเห็นควรใหมีเครื่องที่ใชใน

การสาวไหม และจะชวยทําใหคุณภาพเสนไหมดีขึ้น 
ปริมาณการผลิตเพิ่มขึ้น และสามารถลดตนทุนในการ
จางแรงงานคนไดทางกลุมผูวิจัยจึงไดทําการศึกษา
และสรางเครื่องสาวไหมกึ่งอัตโนมัติขึ้น เพื่อชวยใน
การเพิ่มปริมาณผลผลิตใหเพิ่มขึ้น ไดประมาณ 1-2 
กิโลกรัมตอวันและไดคุณภาพเสนไหมที่ดีขึ้น 

 
รูปที่1 ขั้นตอนการสาวใยไหมแบบเดิม 

  
2. การวางแผนดําเนินงาน 

แผนงานของวิศวกรรมคุณคาที่ใชในการศึกษาได
มีการวางแผนอยางเปนระบบทุกขั้นตอนรวมทั้งเปน
วิธีการทางวิทยาศาสตรดวย การทํางานจะทําทีละ
ขั้นตอน ถามีการขามขั้นตอนผลที่ไดจะไมสมบูรณใน
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การศึกษานี้จะอาศัยแผนงานวิศวกรรมคุณคา 7 
ขั้นตอนของ Mudge [4] ซึ่งมีขั้นตอนดังนี้ 
 1. ขั้นตอนทั่วไป (General Phase) เพื่อแกโจทย
ปญหาทางดานเทคนิคจริง ซึ่งโจทยปญหาของสตรี
องคการบริหารสวนตําบลสนวน คือ การผลิตผาไหมที่
เปนสินคาหนึ่งตําบลหนึ่งผลิตภัณฑของจังหวัดบุรีรัมย 
ปจจุบันยังใชการสาวไหมดวยมือ ทําใหขนาดของไหม
ที่สาวดวยมือขาดความสม่ําเสมอนําไปทอเปนผืนได
ยากไมสวยงามเพื่อลดเวลาและแรงงานในการทํางาน
และลดตนทุนในการผลิต 

2. ขั้นตอนรวบรวมขอมูล (Information Phase) 
โดยทําการรวบรวมขอมูล เกี่ ยวกับไหมที่ ใช ใน
การศึกษา ซึ่งไดแกลักษณะของรังไหมตามสายพันธ
ตาง ๆ เชนพันธญี่ปุน  พันธยุโรป พันธจีน  เปนตน 
รวมถึงศึกษาลักษณะทางกายภาพของไหมเชน สีของ
รังไหม  ขนาดของรังไหม  น้ําหนักของรังไหม เพื่อ
นํามาเปรียบเทียบลักษณะของเสนไหมที่ได 

3. ขั้นการวิเคราะหหนาที่ (Function Phase)เปน
การวิเคราะหหนาที่หลักของอุปกรณตาง ๆ ที่ใชในการ
สรางเครื่องเชน  มอเตอร  หมอตม เจทเบา เปนตน 
เพื่อใหทราบถึงนัยความสําคัญของหนาที่ในแตละ
อุปกรณ 

4. ขั้นสรางสรรคความคิด (Creation Phase) 
5. ขั้นประเมินผล (Evaluation Phase) 
6. ขั้นทดสอบพิสูจน (Investigation) 
7. ขั้นเสนอแนะ (Recommendation Phase) 

  
3. สมมติฐานในการออกแบบ 

การออกแบบและสร าง เครื่ องสาวเสนไหม
กึ่งอัตโนมัติ โดยมีเปาหมายเพื่อเปนการผลิตเสนใย
ไหมจากเครื่องสาวไหมกึ่งอัตโนมัติ โดยเครื่องที่สรางมี
ขอกําหนดเกี่ยวกับขนาดของเครื่องและอุปกรณ แตมี
ขนาดที่เหมาะสมกับกลุมสตรีองคการบริหารสวน
ตําบลสนวน จึงไดกําหนดสมมติฐานในการออกแบบ
และสรางเครื่องดังนี้ 

1. รังไหมที่ใชในการตมแตละครั้งไมเกิน 100 รัง 

2. อุณหภูมิสูงสุดในการตมรังไหมไมเกิน 90   
องศาเซลเซียส เวลาที่ใชในการตมไมเกิน 30 นาที 
โดยใชเทอรโมคัปเปลเปนตัวควบคุมอุณหภูมิ 

3. ความเร็วรอบของเครื่องสาวไหมสูงสุดไมเกิน 
60 รอบตอนาที 

4. ผลิตภัณฑไหมที่ไดเสนไหมจะตองมีขนาด 80 -
150 ดีเนียร [1] 

5. อุณหภูมิสิ่งแวดลอมเฉลี่ยใชที่ 30 องศา
เซลเซียส 

 
4. การออกแบบเครื่องสาวไหม 

การออกแบบเครื่องสาวไหมกึ่งอัตโนมัติที่แสดงใน
รูปที่ 2 จะใชสวนประกอบตางๆ โดยนําเสนอออกเปน
หัวขอยอยๆ พรอมทั้งแสดงรูปตําแหนงติดต้ังของ
อุปกรณตางๆ ดังตอไปนี้ 

 
รูปที่ 2 ลักษณะของเครื่องสาวไหมกึ่งอัตโนมัติ 
1. หมอตม  เปนอุปกรณที่ทําหนาที่ใหความรอน 

สําหรับน้ําและรังไหมที่อยูภายในหมอตม โดยมีขนาด
เสนผานศูนยกลางภายในขนาด 200 มิลลิเมตรความ
สูง 244 มิลลิเมตร ลักษณะแสดงในรูปที่ 3 

 
รูปที่ 3 ลักษณะของหมอตม 
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2. มอเตอร ใชเปนตนกําลังในการขับเคลื่อน 
มอเตอรที่ ใชจะเปนมอเตอรกระแสสลับขนาด ½ 
แรงมาจํานวน 2 ชุด  ใชในการหมุนของอุปกรณ หลัก
ซึ่งประกอบไปดวย มอเตอรสาวไหม และมอเตอรขับ
อักสาว มอเตอรสาวไหม ทําหนาที่เปนอุปกรณตน
กําลัง เพื่อทําใหลูกกลิ้งหมุน โดยที่ลูกกลิ้งทําหนาที่ให
เสนใยไหมว่ิงผานและบังคับทิศทางที่เสนไหมจะตอง
ว่ิงไปสูรางเสนไหม อีกทั้งยังชวยในการพันเกลียวของ
เสนไหมอีกดวยจากหมอตมไปยังอักสาว สวนมอเตอร
ขับอักสาว ทําหนาที่ในการดึงเสนใยไหมและเก็บเสน
ไหมใหเปนระเบียบ 

 
รูปที่ 4 ลักษณะลูกกลิ้งดึงเสนใยไหมไปยังอกัสาว 

 
รูปที่ 5 ลักษณะชุดมอเตอรขบัอักสาว 

3. เจทเบา เปนอุปกรณที่ทําหนาที่เกี่ยวเงื่อนเสน
ใยออกจากรังไหมและปอนเขาไปรวมกันเปนเสน 

 
รูปที่ 6 ลักษณะของเจทเบา  

4. ระบบควบคุมภายในตูควบคุม ประกอบดวยชุด
ปรับรอบการเคลื่อนที่ของมอเตอร (Inverter DV) และ

ชุดควบคุมอุณหภูมิ และสวิทชตาง ๆ ที่เปนสวนสําคัญ
ตอการทํางานของเครื่องสาวไหมกึ่งอัตโนมัติ แสดงใน
รูปที่ 7   

     
         รูปที่ 7 แสดงชุดควบคุมเครื่องสาวไหม 
 

5. ขั้นตอนการทดสอบ 
สําหรับหัวขอนี้เปนการเขาสูขั้นตอนการทดลอง

ผลิตเสนไหมที่มีลําดับการใชงานที่มีขั้นตอนชัดเจน
และควรปฏิบัติตามขั้นตอนเพื่อปองกันความผิดพลาด
ในขณะใชงานรายละเอียดขั้นตอนมีดังตอไปนี้ 

1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ 
2. เติมน้ําในอางสาวปริมาณ ¾ ของอางสาว 

(หมอตมน้ํา) 
3. กดสวิทช  ฮีตเตอร  ใหทํ างาน  จับเวลาดู

อุณหภูมิ ของน้ําในหมอตมเมื่ออุณหภูมิน้ําถึง 90 
องศาเซลเซียสเริ่มบันทึกผลการทดลอง 

4. นํารังไหมใสในอางสาวไหมใชเวลาในการตม
ประมาณ 3 นาที 

5. ทําการหยิบเสนไหมเพื่อหาเงื่อน ใหเปนเสน
ยาวประมาณ 1 เมตร 

6. รอยเสนไหมกับอุปกรณแลวทําการสาว โดยผูก
ปลายเขากับรอกสาวและอักสาวใหเรียบรอย 

7. ปรับ มอเตอร ใหความเร็วรอบของอักสาว
ประมาณ 10 รอบตอนาที แลวเปดสวิทชมอเตอรสาว
ไหมและมอเตอรอักสาวใหทํางาน 

8. เมื่อระบบทํางานอยางคงที่ บันทึกผลการ
ทดลอง วัดความเร็วรอบที่มากที่สุดที่ไมทําใหเสนไหม
ขาดออกจากกัน 

จากการทดลองบันทึกผลที่ไดแสดงในตารางที่ 1 
รูปที่ 8 และรูปที่ 9  
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ตารางที่ 1 ผลการทดลองผลิตเสนไหม 

ลําดับ 

ความเร็ว
รอบ 

(รอบตอ
นาที) 

ความ
ยาว 

(เมตร) 

นํ้าหนัก 
(กรัม) 

จํานวน
คร้ังที่
ขาด 

เวลาที่ใช 
(ชั่วโมง) 

1 10 980 40 - 1 
2 20 1,960 75 2 1 
3 30 2,940 120 2 1 
4 40 3,921 150 4 1 
5 50 4,900 180 5 1 

ขอมูลจําเพาะ    1. จํานวนรังไหมที่ใช 130 รัง 
                     2. เวลาที่ใชตมนํ้า 20 นาที 

 

 
รูปที่ 8 แสดงความสัมพันธระหวางคาความเร็วรอบ 
         กับจํานวนครั้งที่ใยไหมขาด 

 
รูปที่ 9 แสดงความสัมพันธระหวางคาความเร็วรอบ 
         กับความยาวเสนใยไหม 
 

6. สรุปผลการทดสอบ 
 จากผลการทดลองจะเห็นวาที่ความเร็ว 10 รอบ
ตอนาที ใน 1 ชั่วโมง จะไมมีการขาดของเสนไหม แต
ถาความเร็วรอบเพิ่มมากขึ้นจะมีการขาดของเสนไหม
เกิดขึ้นบอยครั้ง นั่นคือความเร็วรอบสูงขึ้น จํานวนใน
การขาดก็จะเพิ่มมากขึ้นดวย ดังนั้นถาไมตองการให
เสนไหมขาด จะตองใชความเร็วรอบไมเกิน 10 รอบ
ตอนาที ขนาดความยาวเสนไหมที่ได 980 เมตร

ลักษณะเสนไหมที่ผานการสาวโดยเครื่องนี้แสดงในรูป
ที่ 10  

 
รูปที่ 10 เสนไหมที่ไดจากเครื่องสาวไหม 

 
 จากขอมูลที่ไดจากเกษตรกรผูเลี้ยงไหมทราบ
วาสามารถสาวไหมไดประมาณ 6 เมตรตอนาที จะ
เห็นวาเมื่อเปรียบเทียบประสิทธิภาพของการสาวไหม
ดวยเครื่องสาวไหมกึ่งอัตโนมัติกับการสาวดวยมือนั้น
การสาวดวยเครื่องสาวไหมสามารถสาวไดมากกวา
สาวดวยมือ 2.72 เทา และคุณภาพของเสนไหมที่ได
แสดงในตารางที่ 2 
ตารางที่ 2 การเปรียบเทียบคุณภาพของเสนใยไหมที่
ทําการสาวไหมดวยมือและสาวไหมดวยเครื่องสาว
ไหม 

ลําดับที่ การสาวไหมดวยมือ การสาวไหมดวยเครื่องฯ 
1 เ ส น ไ ห ม มี ข น า ด ไ ม

สมํ่าเสมอ เล็กบางใหญ
บาง เน่ืองจากการรวม
ดวยของเสนไหมไมดีพอ 

 เ ส น ไ ห ม มี ข น า ด
สมํ่าเสมอ เน่ืองจากการ
รวมตัวของเสนไหมที่ดี 

2 ขนาดเสนไหมไมกลม
เทาที่ควรเนื่องจากไมมี
การตีเกลียวที่ดีพอ 

มีการตี เกลียวดวยอัก
สาว และรอกสาว 2 ตัว 
จึงไดขนาดเสนไหมที่มี
ลักษณะกลมกวา 

3 เสนไหมไมเรียบมีปุมปม 
ตอง นํามาทํ า ให เ รียบ 
(สอข้ีไหม) ในอีกข้ันตอน
หน่ึง 

เสนไหมมีคุณสมบัติที่
เรียบดี 

จ า ก ผ ล ส รุ ป ที่ ไ ด เ มื่ อ นํ า ม า ป ร ะ เ มิ น ท า ง
เศรษฐศาสตรระหวางการใชแรงงานคนแบบเดิมกับ
การใชเครื่องผลิตเสนไหมพบวาคาใชจายรายป ซึ่ง
พิจารณาที่การใชงาน 6 ชั่วโมงตอวัน จะเสียคาใชจาย 
14,450 บาทตอป แตจะมีรายไดจากเสนไหมเทากับ 
153,600 บาทตอป เมื่อพิจารณาตนทุนของเครื่องแลว
พบวาระยะเวลาการคืนทุนของโครงการอยูในเกณฑที่
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ดีมาก ผลของการประเมินแสดงอยูในตารางที่ 3  
ตารางที่ 3 การเปรียบการใชเครื่องฯกับแรงงานคน 

พารามิเตอร ใชเครื่องจักร ใชแรงงานคน 
อัตราความ
ส้ินเปลือง 

คาไฟฟา 31.5 บาท/
วัน 

ไมฟน ตาม
ธรรมชาติ 

อัตราการผลิต 320 กรัม/วัน 106 กรัม/วัน 
ระยะเวลาคืนทุน 6 เดือน 7 วัน - 
มลพิษทางอากาศ ไมมี มี CO2, HC, Ash 
คาบํารุงรักษา 5,000 บาท/ป - 

 
6. กิตติกรรมประกาศ 

 ขอขอบคุณกลุมสตรีองคการบริหารสวนตําบล
สนวน อําเภอหวยราช จังหวัดบุรีรัมย สําหรับขอมูลที่
เกี่ยวกับขั้นตอนการสาวไหมซึ่งเปนประโยชนอยางยิ่ง
ตอการศึกษา ขอบคุณมหาวิทยาลัยศรีปทุมในการ
สนับสนุนทางดานตาง ๆ จนงานสําเร็จไดดวยดี 
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