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บทคัดยอ 
      งานวิจัยน้ีมีวัตถุประสงคเพื่อ สราง และทดสอบกี่ทอเสื่อ ซ่ึงกี่ทอเสื่อที่สรางมีสวนประกอบหลักอยู 3 สวน คือ ชุดโครงสราง 
ชุดฟมฟนรู และ ชุดควบคุมการยกฟม ชุดโครงสราง ทําจากวัสดุเหล็กกลอง ขนาด 144 x  180 x 165 ซ.ม. ชุดฟมฟนรู ทําจาก
วัสดุไม ขนาด 14.5 x114 ซ.ม. มีจํานวนฟนฟม 75 ฟน ชุดควบคุมการยกฟม ทําจากวัสดุเหล็กกลม ขนาดเสนผานศูนยกลาง 1 
น้ิว ยาว 175 ซ.ม. วัสดุทอเปนเสนกก  ใชการวัดแบบสอบถามเชิงคุณภาพเพื่อตรวจสอบคุณภาพของเสื่อ  จากผลการทดสอบ
พบวาใชเวลา 3 ชั่วโมง ตอการทอเสื่อขนาด 100x200 ซ.ม. คุณภาพของเสื่อในดานความตึงของเสนดาย ความแนนของเสนกก 
ความสม่ําเสมอของเสนกก อยูในเกณฑระดับดี ซ่ึงกี่ทอเสื่อที่สรางข้ึนสามารถนําไปใชงานกับการผลิตเส่ือทอไดจริง 

 
Abstract 
     This study is aimed to consturction and test a reed mat with weave loom. The weave  loom consisted of three main 
parts, i.e.the set of structure, set of the reed of a loom and set of  lift control the reed of a loom. The structure  was 
made from casket steel with  144x180x 165 cm. The reed of a loom was made from wood with 14.5x114 cm and 75  
slots. The set of lift control was made from steel with diameter of 1 inch and 175 cm length. The material weave was 
used rush. The quality of a reed mat to check by questionnaire lists. It was found that, as for 3 hour with a reed mat of 
100x200 cm. The tight of a thread, the firm of a rush and the orderly was good. The designed a reed mat with weave 
loom achieves to the produce of reed mat. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



1. บทนํา 
เส่ือเปนส่ิงของเครื่องใชที่นิยมใชกันอยางแพรหลายใน
สังคมไทย นับตั้งแตสมัยโบราณจนถึงปจจุบันก็ยังนิยมใช
กันอยูแทบทุกครัวเรือน ซ่ึงในปจจุบันประชากรในประเทศ
ไดเพิ่มข้ึนและขยายครอบครัวออกมาเปนจํานวนมาก จึงทํา
ใหผลผลิตที่ไดไมเพียงพอตอความตองการของตลาด     
โดยเฉพาะทางภาคตะวันออกเฉียงเหนือไดมีการผลิตโดย
อาศัยกระบวนการที่เรียบงาย อาศยัวตัถุดิบที่มีอยูตาม
ธรรมชาติและอาศยัเครื่องทอที่สรางข้ึนเองตามภูมิปญญา
ชาวบาน แสดงดังรูป 1 ทําใหการทอเสื่อเกิดความลาชาใน
กระบวนการทอและตองอาศัยคนทอถึงสองคน ทําใหเปลือง
ในดานกําลังคนและระยะเวลาในการผลิต เพื่อเปนการลด
กําลังคน ระยะเวลาในการผลิตและเพิ่มผลผลิตใหมากข้ึน 
จึงไดมีการออกแบบ  และประยุกตสรางกี่ทอเสื่อโดยใชคน
ทอเพียงคนเดียวและลดกระบวนการทอใหกระชับ  

 
                รูป 1 กี่ทอเสื่อแบบดั้งเดิม 
 
2. การออกแบบและสรางกี่ทอเสื่อ 
การออกแบบและสรางกี่ทอเสื่อจะแยกออกเปน 4 ข้ันตอน 
ดังน้ี 
   2.1 การออกแบบและสรางฟม 
            ฟมทอเสื่อแบบเกา คือ อุปกรณที่ใชกระทบเสนกก
ใหเขาชิดกันแนน และเปนตะกอ 2ตะกอใน 1 ฟม ทําจากไม
เน้ือแข็ง ตะกอ คือ อุปกรณที่ทําใหดายยืนข้ึน-ลงสลับกันไป
มา ขอเสียของฟมทอเสื่อแบบเกา คือ ตองมีการคว่ํา-หงาย
ฟมใหสลับการทํางานไปมาอยูตลอดเวลา ชวงฟมหงายไม
พุงกกนํากกเขาระหวางดายยืนคนทอจะเห็นไดสะดวก แต
ทอชวงเวลาคว่าํฟมเขาหาตัวคนทอ จะทําใหปดบังไมพุง
เสนกกที่กําลังเขาระหวางดายยืน ทําใหมองเห็นเสนกกไม
ชัดเจนจึงมักจะสอดเสนกกผิด ถาจะพัฒนาไปทอเสื่อเพียง
คนเดียวใหทํางานอยางรวดเร็วฟมคว่ําจะเปนตัวถวงเวลาใน
การทํางาน ดังน้ันจึงตองออกแบบฟมใหไมตองคว่ํา-หงาย 

แตดายยืน จะข้ึนลงสลับกันไปมาไดซ่ึงเปนฟมแบบวางตั้ง 
ชนิดตะกอเดียว (ฟมแบบใหม) แสดงดังรูป 2 ขอดี คือ ดึง
ตะกอครั้งเดียวสามารถสอดเสนกกไดถึง 2 เสน ซ่ึงฟม
แบบเดิมคว่ําฟม 1 คร้ัง ไดกก 1 เสน และหงายฟม 1 คร้ัง 
ไดกกอีก 1 เสน ซ่ึงจะมีจังหวะการทํางานที่เสียเวลาและ
ยุงยากมาก เน่ืองจากเปนฟมตะกอเดียวจึงทําใหสอดดาย
ยืนผานฟมไดงายและดายยืนถูกขีดขวนนอยกวาฟมแบบ
เกาไมเส่ียงตอการขาดโดยงาย การทีจ่ะทําใหดายยืน
สลับกันข้ึนลงก็โดยการดึงฟมข้ึนหรือดึงฟมลงแตที่ไดผลดี
ที่สุดคือ การดึงฟมข้ึน ซ่ึงจะแตกตางจากกี่ทอผาทั่วไปท่ีดึง
ตะกอลง ดังน้ันกี่ทอเสื่อน้ีจึงตองมีอุปกรณชวยดึงฟมข้ึนคือ 
ชุดยกฟม 
 

 
 

                 รูป 2 ฟมชนิดตะกอเดียว 
 

  2.2 การออกแบบและสรางชุดควบคุมการยกฟม 
           การออกแบบและสรางชุดควบคุมการยกฟม จะ
พิจารณาจากการเคลื่อนที่ของวัตถุเกร็งแบบ Fixed axis 
rotation ในระนาบดวยความเร็วเชิงมุม ω และความเรง
เชิงมุม α  ที่จุดศูนยกลางมวลของวตัถุเกร็งมีความเรงตาม
แนวแกนตั้งฉาก an =  rω2 และแกนสัมผัส a t =  r α 
สมการการเคลื่อนที่รอบแกนคงที่ Ο ของวัตถุ คือ 
  
          ∑M0  =  I0α                                           (1) 
                 
ซ่ึงจากการออกแบบและสรางชุดควบคุมการยกฟมจะได
รูปรางลักษณะแสดงดังรูป 3  
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 รูป 3 ชุดยกฟมทอเสื่อ 



2.3 การออกแบบและสรางชุดโครงสราง 
     การออกแบบและสรางชุดโครงสราง ในการออกแบบได
พิจารณาจากขอมูลของกี่ทอเสื่อแบบดั้งเดิม และคํานึงถึง
ความเหมาะสมกับขนาดของเสื่อที่ทอ ซ่ึงโครงสรางจะสราง
ข้ึนจากชิ้นสวน ซ่ึงเรียกวา ชิ้นสวนโครงสราง (Truss 
member) องคประกอบโครงสรางนี้จะเปนเสนตรงขนาดยาว
และมีทรวดทรงเพรียว (Slender) และตอเขากับ
องคประกอบโครงสรางชิ้นอื่น ๆ ไดที่ปลายทั้งสองดาน
เทานั้น รอยตอที่มีปลายขององคประกอบของโครงสรางตัว
อื่นๆ สองหรือมากกวาข้ึนไปมาตอเขาจะเรียกวา ขอตอ 
(Joint)   ภาระที่กระทําตอโครงสรางจะกระทําเฉพาะที่ขอ
ตอเทานั้น ในกรณีที่ซ่ึงนํ้าหนักของชิ้นสวนประกอบ 
(Members) ไมไดสมมติใหคิดนํ้าหนัก จากสมมติฐาน 
จะตองนําน้ําหนักของชิ้นสวนประกอบนี้มาคิดคํานวณดวย 
โดยคาน้ําหนักครึง่หน่ึงของชิ้นสวนประกอบนั้นๆแตละชิ้น
จะนํามาคิดคํานวณ เปนแรงกระทาํที่จุดขอตอที่ปลายแตละ
ดานของชิ้นสวนประกอบนั้นดวย ดังน้ัน โครงสรางที่เปนไป
ตามเงื่อนไขดัง กลาวนี้ จะเรียกไดวา โครงสรางสถิตหรือ
แข็งเกร็ง ซ่ึงแสดงดังรูป 4 มีขนาด 144x180x 165 ซ.ม. 
โดยหาคาความแข็งแรงของชุดโครงสราง และหาโมเมนต
ดัดสูงสุดเพื่อออกแบบคาน จากสมการ 
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            รูป 4 โครงสรางกี่ทอเสื่อ 
 
 

3. เคร่ืองตนแบบ 
จากการออกแบบและสรางอุปกรณที่เปนสวนควบตาง ๆ 
และไดนํามาประกอบเขาดวยกัน ซ่ึงไดเครื่องตนแบบ แสดง
ดัง รูป 5  

   
                      รูป 5 กี่ทอเสื่อตนแบบ 
 
4. การทดสอบ 
วัตถุประสงคการทดสอบ 
   - เปรียบเทียบระยะเวลาการทอเสื่อของกี่แบบใหมกับแบบ
ดั้งเดิม 
  - ตรวจสอบคุณภาพของเสื่อที่ทอไดจากกี่แบบใหม 
ตัวแปรการทดสอบ 

- วัสดุทอเปนเสนกก 
- เส่ือมีขนาด 100x200 ซ.ม. 
- ใชเส่ือทอ 3 ผืนในการตรวจสอบเชิงคุณภาพ 
- ตรวจสอบเกี่ยวกับความตึงของเสนดาย ความแนนของ 
เสนกก ความสมํ่าเสมอของเสนกก ความเปนระเบียบของ
เสนกก 

 วิธีการทดสอบ 
ทําการติดตั้งเครื่องตนแบบพรอมกับสอดดายยืนเขากับฟม
แสดงดังรูป  6 โดยพันดายขนาดกลางใสเหล็กยึดดายยืน
ชวงตน ในลักษณะพันเปนเกลียวรอบ กะระยะหางให
เหมาะสมกับระยะหางของฟนฟม กําหนดชวงความกวาง
ของเส่ือ จากความยาวของกกใหกกเหลือดานปลาย
ประมาณ 3 เซนติเมตรทั้งดานซายและขวาสอดดายยืนเร่ิม
ที่เชือกขนาดกลางไปถึงทอนเหล็กทีจั่ดระยะไว โดยสอด
ผานฟมเอาดานขาง 2 ดานกอน แลวจึงสอดดายยืนจากขวา
ไปซายจนหมดระยะที่กําหนดไว วิธกีารสอดดายยืนผานรู
ฟมโดย เสนที่ลอดรู (Hole) ในฟมจัดวางใหผูกกับคานชวง
ลาง เสนที่ลอดชอง (Slot) ในฟมจัดวางใหผูกกับคาน
ดานบน ใหไมขมวางบนเสนดายชวงบน วัดระยะความยาว



ดายยืนไว 230 เซนติเมตร ดายยืนสองคูทางดานซายและ
ดานขวาตองวางควบกันสองเสน เพื่อไมใหดายยืนขาดงาย
จากการเสียดสีกับรูฟม สอดดายยืนไปจนหมดระยะที่
กําหนดไว ดังที่กลาวขางตน  
 
 

       
 
  
 
               
                   
                  รูป 6 การประกอบดายยืน 
 
        วิธีการทอเสื่อ แสดงดังรูป 7  เม่ือเตรียมเครื่องทอ
พรอมแลวคนทอขึ้นน่ังบนที่น่ัง วางกระสวยไวบนดายยืน
ชวงบนหยิบกกจากทางดานขวาวางบนกระสวยใชปากคีบๆ 
ปลายเสนกกใหแนนวางกระสวยตรงชองวางระหวางเสนยืน 
ใชมือขวาดันกระสวยใหพุงไปดานซาย วางมือซายรอรับ
กระสวยตรงชองวางใชมือขวาจับปลายดานขวาของเสนกก
ไวใหแนนมือซายดึงกระสวยออกจากเสนกก จับฟมกระทบ
เสนกกเขาหาตัวคนทอหนึ่งครั้งเสนกกจะอัดกันแนน 
จากนั้น วางกระสวยบนดายยืนชวงบนหยิบเสนกกหนึ่งเสน
จากทางดานซายมาวางบนกระสวยใชปากคีบ ๆ ปลายเสน
กกใหแนนวางกระสวยตรงชองวางระหวางดายยืนใชมือซาย
ดันกระสวยใหพุงไปดานขวา วางมือขวารอรับกระสวยตรง
ชองวางระหวางเสนยืนทางดานขวา ใชมือซายจับปลาย
ดานซายของเสนกกไวใหแนนใชมือขวาดึงกระสวยออกจาก
เสนกก จับฟมกระทบเสนกกเขาหาตัวคนทอหนึ่งครั้งเสน
กกจะอัดกันแนน ดําเนินการทอตามวิธีการทอแบบนี้ไป
เร่ือย ๆ จนไดเส่ือที่มีขนาดตามตองการ พรอมกับทําการตัด
และมัดริมเส่ือที่ได ก็จะจบกระบวนการทอเสื่อ 1 ผืน 

 
รูป 7 แสดงวิธีการทอเสื่อ 

 
5. ผลการทดสอบและอภิปรายผล 
ผลการทดสอบไดแยกวิเคราะหออกเปนหัวขอ ดังน้ี 
    - จํานวนคน กี่ทอเสื่อแบบใหม สามารถใชคนทอเพียง
คนเดียวได จึงทําใหประหยัดในดานกําลังคน 
    - ระยะเวลาการทอเสื่อ เพื่อเปรียบเทียบเวลาในการทอ
เส่ือจากกี่ทอเสื่อแบบใหมกับแบบดั้งเดิม ซ่ึงกระบวนการทอ
เส่ือน้ันมีหลายข้ันตอน เร่ิมตั้งแตตั้งเสนดายเริม่ทอ 
จนกระทั่งกระบวนการตัดและมัดริมเส่ือ ซ่ึงผลการทดลอง
โดยจับเวลามีดังน้ี 
       การทอโดยใชกี่ทอเสื่อแบบดั้งเดิม 
       - การติดตั้งเสนดายยืน ใชเวลา 20 นาที 
       - การทอเสื่อ 1 ผืน  ใชเวลา 90 นาที  
       - การตัดและมัดริมเส่ือ ใชเวลา 10 นาที  
       - รวมระยะเวลาในการทอเสื่อ 1 ผืน 2 ชั่วโมง  
 
       การทอโดยใชกี่ทอเสื่อที่ประยุกตข้ึนมาใหม 

       - การติดตั้งเสนดายยืน ใชเวลา 40 นาที 
        - การทอเสื่อ 1 ผืน ใชเวลา 120 นาที 

- การตัดและมัดริมเส่ือ ใชเวลา 20 นาที 
       - รวมระยะเวลาในการทอเสื่อ 1 ผืน 3 ชั่วโมง  
จากผลการทดสอบ พบวาการทอเสื่อที่ใชกี่ทอแบบดั้งเดิมใช
เวลาในการทอนอยกวากี่ทอแบบใหม สาเหตุอาจเปนเพราะ
มีข้ันตอนในการทอเพิ่มข้ึนมา  เชน การจับเสนกกใส
กระสวย การติดตั้งเสนดายยืน ฯลฯ แต กี่ทอเสื่อแบบใหม
ไดเปรียบในดานกําลังคนเม่ือนํามาเปรียบเทียบกับเวลาที่ 
มากกวา 1 ชั่วโมง ก็ยังถือวาไดเปรียบกี่แบบเดิม เพราะ
กําลังคนที่ไดมาเปลาสามารถไปทํางานอยางอื่นได  
 
 - ดานคุณภาพ 
ในดานการตรวจสอบคุณภาพของเสื่อน้ัน ไดออกแบบ
สอบถามและการนําเส่ือที่ทอไดจากกี่ประยุกตแบบใหมไป
เปรียบเทียบกับเส่ือที่ทอกับกี่ทอแบบดั้งเดิม โดยใชตัวอยาง
เส่ือทอจากกี่ทอเสื่อแบบใหม จํานวน 3 ผืน โดยจะแสดงผล
เฉพาะผืนที่ 1 เพราะขอมูลทั้ง 3 ผืนไมแตกตางกันอยางมี
นัยสําคัญ ผลที่ไดแสดงดัง รูป 8  พบวาจํานวนหนวย
ตัวอยางสวนใหญใหความตึงของเสนดายอยูในระดับดี 
จํานวน 22 คน  คิดเปนรอยละ 88 นอกจากนี้จํานวนหนวย
ตัวอยางสวนใหญใหความแนนของเสนกกอยูในระดับดี 
จํานวน 13 คน  คิดเปนรอยละ 52 สวนความสม่ําเสมอของ
เสนกกจํานวนหนวยตัวอยางสวนใหญใหอยูในระดับดี 
จํานวน 19 คน  คิดเปนรอยละ 76 และ พบวาจํานวนหนวย
ตัวอยางสวนใหญใหความความเปนระเบียบของเสนกกยูใน



ระดับดี จํานวน 15 คน  คิดเปนรอยละ 60 ซ่ึงพอจะสรุปได
วาเสื่อที่ทอไดอยูในเกณฑระดับดี 
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  รูป 8 ความสัมพันธของผูใชกับคุณภาพของเสื่อทอ 
 
ระดับความคิดเห็น 1 หมายถึง  มีคุณภาพต่ํา 
ระดับความคิดเห็น 2 หมายถึง  มีคุณภาพพอใช 
ระดับความคิดเห็น 3 หมายถึง  มีคุณภาพดี 
ระดับความคิดเห็น 4 หมายถึง  มีคุณภาพดีมาก 
 
5. สรุปผล 
- กี่ทอเสื่อแบบใหมสามารถใชคนทอคนเดียวได 
- กี่ทอเสื่อแบบใหมใชเวลาในการทอเสื่อมากกวาแบบ
ดั้งเดิม 1 ชั่วโมง 
- เส่ือที่ทอไดจากกี่ทอเสื่อแบบใหมมีคุณภาพอยูในเกณฑ
ระดับดี 
 
6. ขอเสนอแนะ 
กี่ทอเสื่อที่ประยุกตข้ึนมาแบบใหมน้ีประกอบดวยอุปกรณ
หลายชุดนํามาประกอบใชรวมกัน ชิ้นสวนแตละชุดมี
ความสัมพันธซ่ึงกันและกัน ในการที่จะใชกี่ทอเสื่อแบบใหม
น้ีจะตองศึกษาระบบการทํางานของแตละชุดใหเขาใจ จึงจะ
ทําใหการทอมีความคลองตัวและสามารถทํางานไดอยางมี
ประสิทธิภาพ หากจะพัฒนากี่ทอเสื่อใหมีศักยภาพในการ
ทํางานสูงข้ึนสามารถพัฒนาไดสองทางคือการใชเทคโนโลยี
พื้นบานและเทคโนโลยีชั้นสูง การใชเทคโนโลยีพื้นบาน เพื่อ
ตัดปญหาในการหาวัสดุอุปกรณที่เกี่ยวของกับเทคโนโลยี
ชั้นสูงที่หายากและมีราคาแพง  ควรพัฒนารูปแบบกี่ทอเสื่อ
เปนแบบที่มีโครงสรางและขั้นตอนการทํางานที่เรียบงายไม
ซับซอน เพื่อใหบุคลากรในทองถ่ินเขาใจในกระบวนการ
ทํางานและสามารถใชเครื่องไดอยางมีประสิทธิภาพ การใช
เทคโนโลยีชั้นสูง เม่ือตลาดมีความตองการเสื่อในปริมาณ
มากและมีลวดลายที่ซับซอนเพ่ิมข้ึนเพื่อสนองตอความ
ตองการของตลาด  การพัฒนากี่ทอเสื่อควรนําความรูในดาน

ศิลปกรรมศาสตร  กลศาสตร  ไฟฟา และอิเล็กทรอนิกสมา
พัฒนากี่ทอเสื่อใหเปนเคร่ืองจักรที่มีประสิทธิภาพสูงข้ึนเพื่อ
ทดแทนการนําเขาเครื่องทอเสื่อจากตางประเทศ 
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8. สัญลักษณ 
 
     F = แรง                N 
     M = โมเมนต       Nm. 
     X = ระยะทาง       m 
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