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บทคัดยอ 
      งานวิจัยน้ีมีวัตถุประสงคเพื่อ สราง และทดสอบกี่ทอเสื่อ ซ่ึงกี่ทอเสื่อที่สรางมีสวนประกอบหลักอยู 3 สวน คือ ชุดโครงสราง 
ชุดฟมฟนรู และ ชุดควบคุมการยกฟม ชุดโครงสราง ทําจากวัสดุเหล็กกลอง ขนาด 144 x  180 x 165 ซ.ม. ชุดฟมฟนรู ทําจาก
วัสดุไม ขนาด 14.5 x114 ซ.ม. มีจํานวนฟนฟม 75 ฟน ชุดควบคุมการยกฟม ทําจากวัสดุเหล็กกลม ขนาดเสนผานศูนยกลาง 1 
น้ิว ยาว 175 ซ.ม. วัสดุทอเปนเสนกก  ใชการวัดแบบสอบถามเชิงคุณภาพเพื่อตรวจสอบคุณภาพของเสื่อ  จากผลการทดสอบ
พบวาใชเวลา 3 ชั่วโมง ตอการทอเสื่อขนาด 100x200 ซ.ม. คุณภาพของเสื่อในดานความตึงของเสนดาย ความแนนของเสนกก 
ความสม่ําเสมอของเสนกก อยูในเกณฑระดับดี ซ่ึงกี่ทอเสื่อที่สรางข้ึนสามารถนําไปใชงานกับการผลิตเส่ือทอไดจริง 

 
Abstract 
     This study is aimed to consturction and test a reed mat with weave loom. The weave  loom consisted of three main 
parts, i.e.the set of structure, set of the reed of a loom and set of  lift control the reed of a loom. The structure  was 
made from casket steel with  144x180x 165 cm. The reed of a loom was made from wood with 14.5x114 cm and 75  
slots. The set of lift control was made from steel with diameter of 1 inch and 175 cm length. The material weave was 
used rush. The quality of a reed mat to check by questionnaire lists. It was found that, as for 3 hour with a reed mat of 
100x200 cm. The tight of a thread, the firm of a rush and the orderly was good. The designed a reed mat with weave 
loom achieves to the produce of reed mat. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



1. บทนํา 
เส่ือเปนส่ิงของเครื่องใชที่นิยมใชกันอยางแพรหลายใน
สังคมไทย นับตั้งแตสมัยโบราณจนถึงปจจุบันก็ยังนิยมใช
กันอยูแทบทุกครัวเรือน ซ่ึงในปจจุบันประชากรในประเทศ
ไดเพิ่มข้ึนและขยายครอบครัวออกมาเปนจํานวนมาก จึงทํา
ใหผลผลิตที่ไดไมเพียงพอตอความตองการของตลาด     
โดยเฉพาะทางภาคตะวันออกเฉียงเหนือไดมีการผลิตโดย
อาศัยกระบวนการที่เรียบงาย อาศยัวตัถุดิบที่มีอยูตาม
ธรรมชาติและอาศยัเครื่องทอที่สรางข้ึนเองตามภูมิปญญา
ชาวบาน แสดงดังรูป 1 ทําใหการทอเสื่อเกิดความลาชาใน
กระบวนการทอและตองอาศัยคนทอถึงสองคน ทําใหเปลือง
ในดานกําลังคนและระยะเวลาในการผลิต เพื่อเปนการลด
กําลังคน ระยะเวลาในการผลิตและเพิ่มผลผลิตใหมากข้ึน 
จึงไดมีการออกแบบ  และประยุกตสรางกี่ทอเสื่อโดยใชคน
ทอเพียงคนเดียวและลดกระบวนการทอใหกระชับ  

 
                รูป 1 กี่ทอเสื่อแบบดั้งเดิม 
 
2. การออกแบบและสรางกี่ทอเสื่อ 
การออกแบบและสรางกี่ทอเสื่อจะแยกออกเปน 4 ข้ันตอน 
ดังน้ี 
   2.1 การออกแบบและสรางฟม 
            ฟมทอเสื่อแบบเกา คือ อุปกรณที่ใชกระทบเสนกก
ใหเขาชิดกันแนน และเปนตะกอ 2ตะกอใน 1 ฟม ทําจากไม
เน้ือแข็ง ตะกอ คือ อุปกรณที่ทําใหดายยืนข้ึน-ลงสลับกันไป
มา ขอเสียของฟมทอเสื่อแบบเกา คือ ตองมีการคว่ํา-หงาย
ฟมใหสลับการทํางานไปมาอยูตลอดเวลา ชวงฟมหงายไม
พุงกกนํากกเขาระหวางดายยืนคนทอจะเห็นไดสะดวก แต
ทอชวงเวลาคว่าํฟมเขาหาตัวคนทอ จะทําใหปดบังไมพุง
เสนกกที่กําลังเขาระหวางดายยืน ทําใหมองเห็นเสนกกไม
ชัดเจนจึงมักจะสอดเสนกกผิด ถาจะพัฒนาไปทอเสื่อเพียง
คนเดียวใหทํางานอยางรวดเร็วฟมคว่ําจะเปนตัวถวงเวลาใน
การทํางาน ดังน้ันจึงตองออกแบบฟมใหไมตองคว่ํา-หงาย 

แตดายยืน จะข้ึนลงสลับกันไปมาไดซ่ึงเปนฟมแบบวางตั้ง 
ชนิดตะกอเดียว (ฟมแบบใหม) แสดงดังรูป 2 ขอดี คือ ดึง
ตะกอครั้งเดียวสามารถสอดเสนกกไดถึง 2 เสน ซ่ึงฟม
แบบเดิมคว่ําฟม 1 คร้ัง ไดกก 1 เสน และหงายฟม 1 คร้ัง 
ไดกกอีก 1 เสน ซ่ึงจะมีจังหวะการทํางานที่เสียเวลาและ
ยุงยากมาก เน่ืองจากเปนฟมตะกอเดียวจึงทําใหสอดดาย
ยืนผานฟมไดงายและดายยืนถูกขีดขวนนอยกวาฟมแบบ
เกาไมเส่ียงตอการขาดโดยงาย การทีจ่ะทําใหดายยืน
สลับกันข้ึนลงก็โดยการดึงฟมข้ึนหรือดึงฟมลงแตที่ไดผลดี
ที่สุดคือ การดึงฟมข้ึน ซ่ึงจะแตกตางจากกี่ทอผาทั่วไปท่ีดึง
ตะกอลง ดังน้ันกี่ทอเสื่อน้ีจึงตองมีอุปกรณชวยดึงฟมข้ึนคือ 
ชุดยกฟม 
 

 
 

                 รูป 2 ฟมชนิดตะกอเดียว 
 

  2.2 การออกแบบและสรางชุดควบคุมการยกฟม 
           การออกแบบและสรางชุดควบคุมการยกฟม จะ
พิจารณาจากการเคลื่อนที่ของวัตถุเกร็งแบบ Fixed axis 
rotation ในระนาบดวยความเร็วเชิงมุม ω และความเรง
เชิงมุม α  ที่จุดศูนยกลางมวลของวตัถุเกร็งมีความเรงตาม
แนวแกนตั้งฉาก an =  rω2 และแกนสัมผัส a t =  r α 
สมการการเคลื่อนที่รอบแกนคงที่ Ο ของวัตถุ คือ 
  
          ∑M0  =  I0α                                           (1) 
                 
ซ่ึงจากการออกแบบและสรางชุดควบคุมการยกฟมจะได
รูปรางลักษณะแสดงดังรูป 3  
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 รูป 3 ชุดยกฟมทอเสื่อ 



2.3 การออกแบบและสรางชุดโครงสราง 
     การออกแบบและสรางชุดโครงสราง ในการออกแบบได
พิจารณาจากขอมูลของกี่ทอเสื่อแบบดั้งเดิม และคํานึงถึง
ความเหมาะสมกับขนาดของเสื่อที่ทอ ซ่ึงโครงสรางจะสราง
ข้ึนจากชิ้นสวน ซ่ึงเรียกวา ชิ้นสวนโครงสราง (Truss 
member) องคประกอบโครงสรางนี้จะเปนเสนตรงขนาดยาว
และมีทรวดทรงเพรียว (Slender) และตอเขากับ
องคประกอบโครงสรางชิ้นอื่น ๆ ไดที่ปลายทั้งสองดาน
เทานั้น รอยตอที่มีปลายขององคประกอบของโครงสรางตัว
อื่นๆ สองหรือมากกวาข้ึนไปมาตอเขาจะเรียกวา ขอตอ 
(Joint)   ภาระที่กระทําตอโครงสรางจะกระทําเฉพาะที่ขอ
ตอเทานั้น ในกรณีที่ซ่ึงนํ้าหนักของชิ้นสวนประกอบ 
(Members) ไมไดสมมติใหคิดนํ้าหนัก จากสมมติฐาน 
จะตองนําน้ําหนักของชิ้นสวนประกอบนี้มาคิดคํานวณดวย 
โดยคาน้ําหนักครึง่หน่ึงของชิ้นสวนประกอบนั้นๆแตละชิ้น
จะนํามาคิดคํานวณ เปนแรงกระทาํที่จุดขอตอที่ปลายแตละ
ดานของชิ้นสวนประกอบนั้นดวย ดังน้ัน โครงสรางที่เปนไป
ตามเงื่อนไขดัง กลาวนี้ จะเรียกไดวา โครงสรางสถิตหรือ
แข็งเกร็ง ซ่ึงแสดงดังรูป 4 มีขนาด 144x180x 165 ซ.ม. 
โดยหาคาความแข็งแรงของชุดโครงสราง และหาโมเมนต
ดัดสูงสุดเพื่อออกแบบคาน จากสมการ 
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            รูป 4 โครงสรางกี่ทอเสื่อ 
 
 

3. เคร่ืองตนแบบ 
จากการออกแบบและสรางอุปกรณที่เปนสวนควบตาง ๆ 
และไดนํามาประกอบเขาดวยกัน ซ่ึงไดเครื่องตนแบบ แสดง
ดัง รูป 5  

   
                      รูป 5 กี่ทอเสื่อตนแบบ 
 
4. การทดสอบ 
วัตถุประสงคการทดสอบ 
   - เปรียบเทียบระยะเวลาการทอเสื่อของกี่แบบใหมกับแบบ
ดั้งเดิม 
  - ตรวจสอบคุณภาพของเสื่อที่ทอไดจากกี่แบบใหม 
ตัวแปรการทดสอบ 

- วัสดุทอเปนเสนกก 
- เส่ือมีขนาด 100x200 ซ.ม. 
- ใชเส่ือทอ 3 ผืนในการตรวจสอบเชิงคุณภาพ 
- ตรวจสอบเกี่ยวกับความตึงของเสนดาย ความแนนของ 
เสนกก ความสมํ่าเสมอของเสนกก ความเปนระเบียบของ
เสนกก 

 วิธีการทดสอบ 
ทําการติดตั้งเครื่องตนแบบพรอมกับสอดดายยืนเขากับฟม
แสดงดังรูป  6 โดยพันดายขนาดกลางใสเหล็กยึดดายยืน
ชวงตน ในลักษณะพันเปนเกลียวรอบ กะระยะหางให
เหมาะสมกับระยะหางของฟนฟม กําหนดชวงความกวาง
ของเส่ือ จากความยาวของกกใหกกเหลือดานปลาย
ประมาณ 3 เซนติเมตรทั้งดานซายและขวาสอดดายยืนเร่ิม
ที่เชือกขนาดกลางไปถึงทอนเหล็กทีจั่ดระยะไว โดยสอด
ผานฟมเอาดานขาง 2 ดานกอน แลวจึงสอดดายยืนจากขวา
ไปซายจนหมดระยะที่กําหนดไว วิธกีารสอดดายยืนผานรู
ฟมโดย เสนที่ลอดรู (Hole) ในฟมจัดวางใหผูกกับคานชวง
ลาง เสนที่ลอดชอง (Slot) ในฟมจัดวางใหผูกกับคาน
ดานบน ใหไมขมวางบนเสนดายชวงบน วัดระยะความยาว



ดายยืนไว 230 เซนติเมตร ดายยืนสองคูทางดานซายและ
ดานขวาตองวางควบกันสองเสน เพื่อไมใหดายยืนขาดงาย
จากการเสียดสีกับรูฟม สอดดายยืนไปจนหมดระยะที่
กําหนดไว ดังที่กลาวขางตน  
 
 

       
 
  
 
               
                   
                  รูป 6 การประกอบดายยืน 
 
        วิธีการทอเสื่อ แสดงดังรูป 7  เม่ือเตรียมเครื่องทอ
พรอมแลวคนทอขึ้นน่ังบนที่น่ัง วางกระสวยไวบนดายยืน
ชวงบนหยิบกกจากทางดานขวาวางบนกระสวยใชปากคีบๆ 
ปลายเสนกกใหแนนวางกระสวยตรงชองวางระหวางเสนยืน 
ใชมือขวาดันกระสวยใหพุงไปดานซาย วางมือซายรอรับ
กระสวยตรงชองวางใชมือขวาจับปลายดานขวาของเสนกก
ไวใหแนนมือซายดึงกระสวยออกจากเสนกก จับฟมกระทบ
เสนกกเขาหาตัวคนทอหนึ่งครั้งเสนกกจะอัดกันแนน 
จากนั้น วางกระสวยบนดายยืนชวงบนหยิบเสนกกหนึ่งเสน
จากทางดานซายมาวางบนกระสวยใชปากคีบ ๆ ปลายเสน
กกใหแนนวางกระสวยตรงชองวางระหวางดายยืนใชมือซาย
ดันกระสวยใหพุงไปดานขวา วางมือขวารอรับกระสวยตรง
ชองวางระหวางเสนยืนทางดานขวา ใชมือซายจับปลาย
ดานซายของเสนกกไวใหแนนใชมือขวาดึงกระสวยออกจาก
เสนกก จับฟมกระทบเสนกกเขาหาตัวคนทอหนึ่งครั้งเสน
กกจะอัดกันแนน ดําเนินการทอตามวิธีการทอแบบนี้ไป
เร่ือย ๆ จนไดเส่ือที่มีขนาดตามตองการ พรอมกับทําการตัด
และมัดริมเส่ือที่ได ก็จะจบกระบวนการทอเสื่อ 1 ผืน 

 
รูป 7 แสดงวิธีการทอเสื่อ 

 
5. ผลการทดสอบและอภิปรายผล 
ผลการทดสอบไดแยกวิเคราะหออกเปนหัวขอ ดังน้ี 
    - จํานวนคน กี่ทอเสื่อแบบใหม สามารถใชคนทอเพียง
คนเดียวได จึงทําใหประหยัดในดานกําลังคน 
    - ระยะเวลาการทอเสื่อ เพื่อเปรียบเทียบเวลาในการทอ
เส่ือจากกี่ทอเสื่อแบบใหมกับแบบดั้งเดิม ซ่ึงกระบวนการทอ
เส่ือน้ันมีหลายข้ันตอน เร่ิมตั้งแตตั้งเสนดายเริม่ทอ 
จนกระทั่งกระบวนการตัดและมัดริมเส่ือ ซ่ึงผลการทดลอง
โดยจับเวลามีดังน้ี 
       การทอโดยใชกี่ทอเสื่อแบบดั้งเดิม 
       - การติดตั้งเสนดายยืน ใชเวลา 20 นาที 
       - การทอเสื่อ 1 ผืน  ใชเวลา 90 นาที  
       - การตัดและมัดริมเส่ือ ใชเวลา 10 นาที  
       - รวมระยะเวลาในการทอเสื่อ 1 ผืน 2 ชั่วโมง  
 
       การทอโดยใชกี่ทอเสื่อที่ประยุกตข้ึนมาใหม 

       - การติดตั้งเสนดายยืน ใชเวลา 40 นาที 
        - การทอเสื่อ 1 ผืน ใชเวลา 120 นาที 

- การตัดและมัดริมเส่ือ ใชเวลา 20 นาที 
       - รวมระยะเวลาในการทอเสื่อ 1 ผืน 3 ชั่วโมง  
จากผลการทดสอบ พบวาการทอเสื่อที่ใชกี่ทอแบบดั้งเดิมใช
เวลาในการทอนอยกวากี่ทอแบบใหม สาเหตุอาจเปนเพราะ
มีข้ันตอนในการทอเพิ่มข้ึนมา  เชน การจับเสนกกใส
กระสวย การติดตั้งเสนดายยืน ฯลฯ แต กี่ทอเสื่อแบบใหม
ไดเปรียบในดานกําลังคนเม่ือนํามาเปรียบเทียบกับเวลาที่ 
มากกวา 1 ชั่วโมง ก็ยังถือวาไดเปรียบกี่แบบเดิม เพราะ
กําลังคนที่ไดมาเปลาสามารถไปทํางานอยางอื่นได  
 
 - ดานคุณภาพ 
ในดานการตรวจสอบคุณภาพของเสื่อน้ัน ไดออกแบบ
สอบถามและการนําเส่ือที่ทอไดจากกี่ประยุกตแบบใหมไป
เปรียบเทียบกับเส่ือที่ทอกับกี่ทอแบบดั้งเดิม โดยใชตัวอยาง
เส่ือทอจากกี่ทอเสื่อแบบใหม จํานวน 3 ผืน โดยจะแสดงผล
เฉพาะผืนที่ 1 เพราะขอมูลทั้ง 3 ผืนไมแตกตางกันอยางมี
นัยสําคัญ ผลที่ไดแสดงดัง รูป 8  พบวาจํานวนหนวย
ตัวอยางสวนใหญใหความตึงของเสนดายอยูในระดับดี 
จํานวน 22 คน  คิดเปนรอยละ 88 นอกจากนี้จํานวนหนวย
ตัวอยางสวนใหญใหความแนนของเสนกกอยูในระดับดี 
จํานวน 13 คน  คิดเปนรอยละ 52 สวนความสม่ําเสมอของ
เสนกกจํานวนหนวยตัวอยางสวนใหญใหอยูในระดับดี 
จํานวน 19 คน  คิดเปนรอยละ 76 และ พบวาจํานวนหนวย
ตัวอยางสวนใหญใหความความเปนระเบียบของเสนกกยูใน



ระดับดี จํานวน 15 คน  คิดเปนรอยละ 60 ซ่ึงพอจะสรุปได
วาเสื่อที่ทอไดอยูในเกณฑระดับดี 
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  รูป 8 ความสัมพันธของผูใชกับคุณภาพของเสื่อทอ 
 
ระดับความคิดเห็น 1 หมายถึง  มีคุณภาพต่ํา 
ระดับความคิดเห็น 2 หมายถึง  มีคุณภาพพอใช 
ระดับความคิดเห็น 3 หมายถึง  มีคุณภาพดี 
ระดับความคิดเห็น 4 หมายถึง  มีคุณภาพดีมาก 
 
5. สรุปผล 
- กี่ทอเสื่อแบบใหมสามารถใชคนทอคนเดียวได 
- กี่ทอเสื่อแบบใหมใชเวลาในการทอเสื่อมากกวาแบบ
ดั้งเดิม 1 ชั่วโมง 
- เส่ือที่ทอไดจากกี่ทอเสื่อแบบใหมมีคุณภาพอยูในเกณฑ
ระดับดี 
 
6. ขอเสนอแนะ 
กี่ทอเสื่อที่ประยุกตข้ึนมาแบบใหมน้ีประกอบดวยอุปกรณ
หลายชุดนํามาประกอบใชรวมกัน ชิ้นสวนแตละชุดมี
ความสัมพันธซ่ึงกันและกัน ในการที่จะใชกี่ทอเสื่อแบบใหม
น้ีจะตองศึกษาระบบการทํางานของแตละชุดใหเขาใจ จึงจะ
ทําใหการทอมีความคลองตัวและสามารถทํางานไดอยางมี
ประสิทธิภาพ หากจะพัฒนากี่ทอเสื่อใหมีศักยภาพในการ
ทํางานสูงข้ึนสามารถพัฒนาไดสองทางคือการใชเทคโนโลยี
พื้นบานและเทคโนโลยีชั้นสูง การใชเทคโนโลยีพื้นบาน เพื่อ
ตัดปญหาในการหาวัสดุอุปกรณที่เกี่ยวของกับเทคโนโลยี
ชั้นสูงที่หายากและมีราคาแพง  ควรพัฒนารูปแบบกี่ทอเสื่อ
เปนแบบที่มีโครงสรางและขั้นตอนการทํางานที่เรียบงายไม
ซับซอน เพื่อใหบุคลากรในทองถ่ินเขาใจในกระบวนการ
ทํางานและสามารถใชเครื่องไดอยางมีประสิทธิภาพ การใช
เทคโนโลยีชั้นสูง เม่ือตลาดมีความตองการเสื่อในปริมาณ
มากและมีลวดลายที่ซับซอนเพ่ิมข้ึนเพื่อสนองตอความ
ตองการของตลาด  การพัฒนากี่ทอเสื่อควรนําความรูในดาน

ศิลปกรรมศาสตร  กลศาสตร  ไฟฟา และอิเล็กทรอนิกสมา
พัฒนากี่ทอเสื่อใหเปนเคร่ืองจักรที่มีประสิทธิภาพสูงข้ึนเพื่อ
ทดแทนการนําเขาเครื่องทอเสื่อจากตางประเทศ 
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8. สัญลักษณ 
 
     F = แรง                N 
     M = โมเมนต       Nm. 
     X = ระยะทาง       m 
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