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บทคัดยอ 
 โครงการนี้เปนการศึกษาการออกแบบและสรางชุดรวบไหม
เพื่อที่จะใชสําหรับการทอพรมดวยมือ ซ่ึงจะสามารถลดปญหาการ
สูญเสียไหมในการทอพรม และชวยลดตนทุนในการผลิตลงได  ซ่ึง
แนวคิดในการออกแบบและสรางนี้ไดประยุกตความรูจากเครื่องรีด
เหล็ก  โดยมีลูกรีดสองตัวซ่ึงรับกําลังมาจากมอเตอรซ่ึงเปนมอเตอร
กระแสสลับ  มอเตอรน้ีจะสงกําลังผานเพลาสูเฟองดอกจอกเพื่อเปลี่ยน
ทิศทางการสงกําลังตอจากนั้นก็จะสงกําลังผานเฟองตรง เฟองตรงจะ
ถูกถายทอดกําลังสูลูกรีด  โดยชุดรวบไหมน้ีจะติดตั้งบนปนยิงไหมชุด
เดิมที่มีใชอยูแลว  อุปกรณรวบไหมที่สรางข้ึนใหมน้ีมีนํ้าหนักสุทธิ
ประมาณ  3.2 กิโลกรัม (เพิ่มจากเดิมประมาณ 0.5 กิโลกรัม) และจาก
การทดสอบพบวา ชุดรวบไหมที่ออกแบบนี้ใชไดดีกับ  ขนสัตว (Wool 
380 /1), กํามะหยี่ (Chenille Rayon 1/3) และไหมที่ทําจากพืช (Ramie 
9.5 Nm/2) และเหมาะสมกับไหมที่ไมไดตีเกลียวและมีจํานวนเสนไหม
ประมาณ  3 – 5  เสน   นอกจากนี้ยังพบวา  ความยาวของไหมที่ได
จากการทอ  จากปนทอพรมที่ติดตั้งชุดรวบไหมนี้  มีขนาดใกลเคียงกับ
ความยาวของไหมที่ไดจากการทอดวยปนทอพรมแบบเดิม  จึงทําให
อุปกรณรวบไหมนี้  สามารถใชงานไดเปนอยางดีโดยมีระยะเวลาในการ
คืนทุน  2  เดือน 
คําสําคัญ ชุดรวบไหม,ไหม,ปนทอพรม 
 

Abstract 
 The objective of this project is to design and construct 
a silk grasping machine which prepares silk for handed carpet 
weaving. The silk grasping machine will decrease silk from 
production process and reduce the cost of production. The idea 
of design and construction was applied from the knowledge about 
the metal rolling machine which has two cylindrical rolls, getting 
power from an AC motor. The power of motor is transferred from 
a shaft to a bevel gear and a spur gear. Then, spur gear will 
transfer power to the rolls. The silk grasping machine is installed 
on the top of the general silk weaving machine. The silk grasping 
machine is totally 3.2 kilograms. From the testing, the machine 
works well with some kinds of silk, for example Chenille Rayon 
1/3, Ramie 9.5 Nm/2 and Wool 380/1.  The better silk for the 
machine should not be spiral thread and the silk should has 
about 3 – 5 lines.  Moreover, the length of weaving silk from this 
machine is quite equal to the length of weaving silk from the 
former machine. So, this silk grasping machine is better because 
it can reduce the cost production. The play back time for this silk 
grasping machine will be two months. 
KEYWORD : SILK GRASPING MACHINE, SILK, WEAVING GUN 
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1.  บทนํา 
ในปจจุบันการทอพรมดวยมือของโรงงานแหงหน่ึง จะใชปน

ทอพรมชวยในการทอซึ่งการทอพรมแตละครั้งจะตองมีกระบวนการ
รวบไหมใหเขากันกอน โดยปกติจะรวบไหมประมาณ 3-5 เสนใหรวม
เปนเสนเดียวกัน ทั้งน้ีข้ึนอยูกับลวดลาย ขนาด ประเภท และสีของไหม
ที่ใชลูกคากําหนดมาให  และจํานวนไหมที่ใชสําหรับการทอพรมแตละ
ผืนจะถูกคํานวณออกมาอยางชัดเจนตามสูตรของการทอพรมแตละ
ชนิด  ซ่ึงจํานวนไหมที่คํานวณออกมาน้ีจะมีการเผื่อไวสําหรับการทอ
เสียอยูดวย 
 โดยในปจจุบันพบวาการทอพรมในแตละวันจะมีจํานวนเสน
ไหมท่ีผานกระบวนการรวบไหมแลวเหลือจากการทอพรมประมาณ 10 
เปอรเซ็นต ของไหมทั้งหมดที่ใชในแตละเดือน และจะถูกนําไปเก็บไว
ในหองเก็บของของบริษัท  โดยไหมที่เหลือน้ีมีโอกาสในการนํามาใชอีก
คร้ังนอยมาก  เน่ืองจากไหมที่ผานกระบวนการรวบแลวน้ีจะใชไดกับ
เฉพาะลวดลายแบบเดิมเทาน้ันและลวดลายที่ใชในการทอพรมจะขึ้นอยู
กับความตองการของลูกคาและมีการเปลี่ยนแปลงตลอดเวลา  ซ่ึง
โอกาสที่จะทอเปนลวดลายเดิมมีนอยมาก  จึงทําใหไมสามารถนําไหม
หรือขนสัตวที่ผานกระบวนการรวบแลวน้ีมาใชประโยชนไดอีก  จึง
สงผลใหมีไหมเหลือเก็บในหองเก็บของมีจํานวนเพิ่มมากข้ึน  ในขณะนี้
ทางบริษัทมีจํานวนไหมที่รวบแลวเหลือเก็บไวประมาณ 2,000 กิโลกรัม  
ซ่ึงทําใหเร่ิมเกิดปญหาที่จัดเก็บมีไมเพียงพอและทางบริษัทเสียโอกาส
ในการนําไหมที่เหลือไปใชประโยชนอีกดวย 

ดังน้ันเพื่อเปนการแกไขปญหาดังกลาวจึงไดมีแนวความคิด
ที่จะทําการศึกษาออกแบบและสรางชุดอุปกรณเตรียมไหมสําหรับการ
ทอพรม  เพื่อใหสามารถใชจํานวนไหมไดเทาที่ใชจริงเทานั้นโดยไม
ตองผานกระบวนการรวบไหมกอน  ซ่ึงจะชวยใหทางบริษัทสามารถนํา
ไหมที่เหลือไปใชงานตอไดทันทีและลดปริมาณการเก็บสต็อกของไหมที่
เหลือจากการทอพรมดวย  ซ่ึงคาดวาอุปกรณน้ีจะชวยลดตนทุนในการ
ผลิตของบริษัทและเพิ่มประสิทธิภาพในการทํางานไดดียิ่งข้ึนและยัง
สามารถนําไปประยุกตใชใหเกิดประโยชนกับโรงงานอุตสาหกรรมที่มี
ลักษณะเชนเดียวกันน้ีตอไปได 
 
2.  กระบวนการที่ใชสําหรับการทอพรมดวยมือในปจจุบนั 
     ในโรงงานอุตสาหกรรมที่ทอพรมดวยมือจะมีรูปแบบการ
ทอที่มีลักษณะคลายๆกันซ่ึงในการทอพรมนั้นจะมีข้ันตอนที่ใชใน
กระบวนการคือจะเร่ิมจากการรวบเสนไหมกอนโดยไหมที่ใชจะใช
ประมาณ 3-4 เสนโดยผานเครื่องรวบไหมซึ่งใชเวลาประมาณ 5 นาที 
สําหรับการรวบแตละมวน เม่ือรวบเสนไหมเสร็จแลวก็จะสามารถนําไป
ทอไดโดยการคลายเสนไหมที่อยูในกรอดายออกกอนถึงจะใชได ซ่ึงถา
หากไมทําการคลายออก เสนไหมจะเกิดการพันกันได  โดยในการ
คลายไหมแตละครั้งตองทําการประมาณขนาดของความยาวในการทอ
แตละคร้ัง หลังจากคลายไหมเสร็จเรียบรอยแลวจึงทําการทอโดยใสเสน
ไหมเขากับปนทอพรม  ซ่ึงกระบวนการในการทอพรมสามารถแสดงได
ดังแผนผังที่ 1 และรูปที่ 1  
 
 

 
 
 
 

ข้ันตอนที่  1  เปนการรวบไหมโดยนําไหมที่จะใชในการทอมา
รวมกัน 3-4 เสน 

 
ข้ันตอนที่ 2 การคลายเสนไหม  

 
 
 

 
ข้ันตอนที่  3  การทอพรมโดยปนทอพรม 

แผนผังที่ 1 แสดงกระบวนการในการทอพรม 
 

 
 

รูปที่ 1 แสดงการทอพรม 
 

       รูปที่ 1 เปนการนําเสนไหมที่คลายออกมาแลว มารอยเขาที่ปลาย
ปนแลวทําการทอโดยที่ตัวปนจะมีกรรไกรเปนตัวตัดเสนไหม ซ่ึงในการ
ตัดแตละครั้งน้ันจะมีลิ้นคอยดันใหเสนไหมออกไปที่ปลายปน โดยระยะ
ของการตัดเสนไหมน้ันจะข้ึนอยูกับการกําหนดคาไวที่ตัวปนตั้งแตแรก 
จากนั้นเม่ือลิ้นดันเสนไหมออกไปจนสุดระยะแลวกรรไกรก็จะถูกดัน
ออกมาตัดเสนไหม สวนลิ้นที่ดันเสนไหมนั้นก็จะกลับเขาไปที่ตําแหนง
เดิมและจะทําสลับกันอยางนี้ไปเร่ือย ๆ 
 
3.  ทฤษฎีท่ีใชในการออกแบบและการคํานวณ 
 ในการสงกําลังใหกับลูกรีดจะตองมีระบบสงกําลังที่สามารถ
สงกําลังไปสูลูกรีดเพื่อที่จะใหไดความเร็วรอบ  และทอรกตามที่ตองการ
โดย ประกอบไปดวย  เฟอง  ซ่ึงเฟองจะรับกําลังมาจากเฟองดอกจอกที่
สงมาจากมอเตอรของปนตัวเดิม,  เพลา  ซ่ึงจะรับกําลังมาจากเฟองเพื่อ
สงสูลูกรีด  และสุดทายคือแบริ่ง   โดยแบริ่งมีประโยชนในการลดแรง
เสียดทานในการหมุนของเพลา โดยอุปกรณดังกลาวขางตนมีทฤษฎี
และการออกแบบดังตอไปน้ี 
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3.1  การคํานวณหาขนาดของเฟอง 
 ในการคํานวณหาขนาดของเฟองสามารถหาไดตามสมการ
ดังตอไปน้ี  [1,2] 

    เสนผาศูนยกลางพิทซ 
P

N
d p=        (1) 

โดยที่ 
pN  คือ จํานวนฟนของเฟองที่มีขนาดเล็กที่สุด  ซ่ึงกําหนดให 
  ฟน และ18=pN P คือ Diametral Pitch มีคา 24=P  ฟน/น้ิว 

   ความกวางของฟนเฟอง  
dv

t

YK
PFb
σ

=    (2) 

โดยที่   คือ แรงรับสงกําลัง ,  คือ แฟคเตอรความเร็วหรือแฟก
เตอรพลวัต , 

tF vK

dσ  คือ ความเคนออกแบบ และ Y  คือ คาคงที่ 
โดยที่  , v  และ tF K dσ  สามารถคํานวณไดจากสมการดังน้ี 

V
HPFt

*33000
=       (3) 

                
V

KV +
=

1200
1200      (4) 

และ                    
n

y
d

σ
σ =    (5) 

เม่ือ 
yσ คือ คา yield strength ของเหลก็เพลาขาวมีคาเทากับ 55.4 ksi 

 คือ ความเร็วรอบของปนทอพรม    เปนแรงมาของปนทอพรม  
และ V  คือ ความเร็วพิทซซ่ึงหาคาไดจาก 
n HP

      
12
dnV π

=    (6) 

 สําหรับข้ันตอนการคํานวณหาคาขนาดของเฟองน้ันจะใชวิธี 
Trial error โดยในเบ้ืองตนกําหนดให  24=P  ฟน/น้ิว จากสมการ (1) 
จะได    น้ิว และเม่ือกําหนดความเร็วรอบของปนทอพรม
เทากับ  1,195  rpm  จะได  ความเร็วพิทซตามสมการ (6) มีคาเทากับ  

75.0=d

64.23412/)195,1)(75.0( == πV   fpm   จ า ก
ความเร็วพิทช  V  ที่ได  และเม่ือใหกําลังที่ไดจากปนทอพรมมีคา
เทากับ  264 วัตต  จะไดคา   และ จากสมการ (3) และ (4) มี
คาเทากับ  49.77  lb.  และ 0.84  ตามลําดับ    เม่ือ 

tF vK

Pb /25.1=  
และ จากตาราง [2] จะไดคา และไดความ
เคนออกแบบ  

°= 20φ 29327.0=Y

85.134/4.55 ==dσ  ksi  จากผลลัพธ
ทั้งหมดขางตน  นําคาตาง ๆ ที่ไดไปแทนลงในสมการ  (2) เพื่อหาคา 

 ซ่ึงจะได   น้ิว   b 35.0=b
เม่ือไดคาความกวางของฟนเฟอง (b) ออกมาแลวก็ตอง

ตรวจสอบวาอยูในชวงที่ใชไดหรือไม โดยคา b ที่ใชไดควรจะอยู
ระหวาง  bmin และ bmax เม่ือ p  คือระยะพิทชมีคาเทากับ   

P
π  ซ่ึงจะ

ได       39.0
24
333min ====
ππ

P
pb   น้ิว 

65.0
24
555max ====
ππ

P
pb    น้ิว 

ถาคาความกวางของเฟองที่ไดอยูในชวงดังกลาวก็สามารถ
ใชไดทันทีแตถาไมไดอยูในชวงที่กําหนดจะตองทําการคํานวณใหมอีก
คร้ัง  โดยเริ่มจากการสมมติคา diametral pitch ใหมอีกครั้งจากนั้นก็ทํา
ตามขั้นตอนเดิมและทําจนกวาคาที่ไดออกมาจะอยูในชวงที่กําหนดซึ่ง
ผลการคํานวณคา  P จํานวนสามคาสามารถแสดงไดดังตารางที่ 1 

 
ตัวแปร ขนาด 

Diametral  Pitch , P 
เสนผาศูนยกลางพทิช , d  น้ิว 
ความเร็วพิทช , V    fpm 
แรงขับสงกําลัง , Ft  น้ิว 
ความกวางหนาฟน , b  น้ิว 
bmin = 3p 
bmax = 5p 

24 
0.75 

234.64 
49.77 
0.35 
0.39 
0.65 

25 
0.72 

225.25 
51.85 
0.38 
0.38 
0.63 

26 
0.69 

216.59 
53.92 
0.41 
0.36 
0.60 

 
ตารางที่ 1 สรุปคาตางๆที่ไดจากการสมมติคา P 

 
 ในการเลือกใชเฟองจะใช Diametral pitch ขนาดที่มีในการ
ใชผลิตในการใชงานจริงซ่ึงจะได P =25  ฟน / น้ิว  และเม่ือใช  P = 25  
ฟน / น้ิว  จะไดขนาดความกวางของหนาฟน b = 0.38 น้ิว ซ่ึงสาเหตุที่
เลือกใชเฟองขนาดเทาน้ีเพราะวาสามารถผลิตไดตามแบบมาตรฐานที่มี
อยู  ดังน้ันจากผลการคํานวณขางตน ขนาดของเฟองที่จะใชในการ
ออกแบบมีดังน้ี 
1. Diameter pitch ของเฟองตัวที่ 1 = 1.8  น้ิว มีจํานวนฟน = 45  ฟน 
2. Diameter pitch ของเฟองตัวที่ 2 = 0.72 น้ิว มีจํานวนฟน = 18  ฟน 
3. Diameter pitch ของเฟองตัวที่ 3 = 1.8  น้ิว มีจํานวนฟน  = 45  ฟน 
4. Diametral pitch , P = 25  ฟน / น้ิว 
5. หนาฟนเฟองกวาง , b = 0.38  น้ิว 

 
3.2  การคํานวณหาขนาดของเพลา   
 ขนาดของเพลา ( ) สามารถคํานวณไดโดยใชทฤษฎีของ
ความเคนเฉือน Octahedral (

sd

dτ )  [1,3]  ดังน้ี 
22

3 )()(16 TKMK
d sm

S
d +=

π
τ  (7) 

โดยที่ M คือ โมเมนตดัด   คือแฟกเตอรคาคงที่  ซ่ึง
กําหนดใหมีคาเทากับ  1  ทั้ง 2  คา และ T  คือ ทอรก หาไดจาก
สมการ 

sm KK ,

rFT tG ×=     (8) 
เม่ือ   r  คือ รัศมีของเฟอง และ คือ แรงในแนวรัศมีที่สงมาจาก
เฟอง 

tGF

G
tG V

HPF ×
=

33000   (9) 

และ          
12

ndV G
G

π
=    (10) 

เม่ือกําหนดใหคา  ความเคนเฉือน ( dτ )  = 8000 psi   HP คือ แรงมา
ของปน  เปนขนาดของเฟองซ่ึงจากการคํานวณในหัวขอที่ผานมาได
จะได 1.8 น้ิว และได  

Gd
r   คือรัศมีของเฟอง r 2/Gd=  เม่ือนําลงไป

แทนในสมการที่ (7) ก็จะไดขนาดของเสนผานศูนยกลางคือ 23.0=sd  
น้ิว หรือ 5.84 มิลลิเมตร ดังน้ันในกรณีน้ีจะเลือกใชขนาดเสนผาน
ศูนยกลางของเพลาเทากับ 6 มิลลิเมตร 
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3.3 การคํานวณหาขนาดของแบริ่ง 
ขนาดของแบริ่งสามารถหาไดจากการใชสมการตอไปน้ี [2] 

a

R

D

R

D
R n

n
L
LKFC

/1

))(( ⎥
⎦

⎤
⎢
⎣

⎡
=    (11) 

เม่ือ คือ แรงประเมินเพื่อที่จะใชหาขนาดแบริ่งตามแคทตาล็อกของ
แบร่ิง  คือ แรงที่กระทํามีคา F มีคาเทากับ 47.1 lb (ไดจากการ
คํานวณเพื่อใหไดขนาดแบริ่งที่เหมาะสม) 

RC
F

K คือ แฟคเตอรใชงานK  มี
คาเทากับ 1.5  และจากลักษณะในการใชงานของแบริ่งจะมีการใชงาน
ประมาณวันละ 8 ช่ัวโมง  ดังน้ันจะไดอายุการใชงานประมาณ( ) 
15000 ช่ัวโมง ที่ความเร็วรอบ( n ) 1195 rpm และกําหนดใหระดับ
ความเชื่อม่ัน (R) 90% ลักษณะของแบริ่งที่ใชเปนแบบลูกปนกลมคา a 
มีคาเทากับ 3 และจากคา , ซ่ึงเปนคาที่ได
จากการประเมิน   ดังน้ันเม่ือแทนคาตางๆลงในสมการที่ (11) จะได 

DL

3000=RL 500=Rn

    N. 76.718=RC
เม่ือไดคาแรงประเมินแลวจึงนําไปเปดตารางที่มีอยูในแคท

ตาล็อกของแบริ่งตามทองตลาดซึ่งเปนแบร่ิงที่มีขนาดเล็กเปนพิเศษ
โดยคาในตารางนั้นจะตองมีคาใกลเคียงหรือมีคามากกวาคาที่คํานวณ
ไดจึงจะสามารถเลือกขนาดของแบริ่งไดซ่ึงจะพบวาคาเสนผาศูนยกลาง
ของแบริ่งที่เหมาะสมมีขนาดเทากับ 5 มิลลิเมตร และ 6 มิลลิเมตร ซ่ึง
สามารถเลือกใชไดทั้ง 2 ขนาด   
 
4.  การออกแบบชุดอุปกรณเตรียมไหม 

จากการศึกษาลักษณะการทํางานของปนทอพรมแบบเดิม
ทําใหเห็นถึงแนวทางท่ีจะใชในการออกแบบอุปกรณตนแบบที่ใชในการ
ทอพรมดวยมือ โดยที่ในการสงกําลังไปยังตัวรวบไหมจะใชเพลาและ
เฟองเปนตัวชวยในการสงกําลัง ซ่ึงจะใชหลักการออกแบบเพลา แบร่ิง 
และเฟองมาวิเคราะหโดยจะใชหลักการออกแบบเพลาในการถายทอด
การหมุนและจะใชเฟองเปนแบบเฟองตรง [4,5]  เพื่อใหไดคาที่
เหมาะสมที่สุดตอการใชงาน  

จากกระบวนการทอพรมจะพบวาในการทอแตละครั้งเพื่อ
ไมใหเกิดวัตถุดิบเหลือใชในการทอมากเกินไปจะตองไมมีการคลายเสน
ไหมออกมากอนที่จะทอ และเม่ือทําการทอแลวเสนไหมแตละเสนที่เขา
ไปบนผืนผาที่เตรียมไวจะตองมีความตึงเทากัน  ดังน้ันเพื่อทําใหเสน
ไหมมีความตึงเทากันจะตองมีการรั้งเสนไหมที่จะออกสูผืนผาไว
เล็กนอยและตองมีทอสงไหมเพ่ือปองกันนํ้ามันที่จะกระเด็นมาจากปน
ทอพรมทําใหเสนไหมเสียหายได  และเพื่อใหชุดรวบไหมใหมสามารถที่
จะทําหนาที่ตามหลักการดังกลาวไดจึงจําเปนตองมีตัวสงกําลัง, ชุดสง
กําลัง, ชุดลูกรีด และทอสงไหม ดังที่แสดงไวใน รูปที่ 2  

รูปที่ 2 เปนชุดอุปกรณรวบไหมที่จะใชในการติดตั้งบนตัว
ปนซ่ึงจะประกอบไปดวยเฟองตัวขับซ่ึงทําหนาที่เปนตัวสงกําลังไปให
เฟองตัวเล็กโดยเฟองตัวเล็กจะเปนตัวสงกําลังไปยังลูกรีดซ่ึงลูกรีดน้ีจะ
เปนตัวที่ใชในการรวบเสนไหมเพ่ือที่จะสงตอไปยังปลายปนที่จะใชใน
การทอพรม และที่ดานหนาของตัวปนก็ยังไดติดตั้งทอสงไหมเขาไป
ดวยเพื่อที่จะไดปองกันนํ้ามันที่ออกมาจากตัวปนและยังปองกันการ
หยอนของเสนไหม   โดยที่ การออกแบบในลักษณะเชน น้ี ได
แนวความคิดมาจากเครื่องรวบไหมตัวเดิมที่มีมอเตอรเปนตัวตนกําลัง

จึงไดคิดวิธีที่จะหาตัวตนกําลังที่จะใชในการรวบเสนไหมโดยจะตองมี
ขนาดไมใหญมากเกินไป และหลังจากไดศึกษาเกี่ยวกับตัวปนก็ไดตัว
ตนกําลังโดยจะมาจากมอเตอรของตัวปนน่ันเอง จึงไดออกแบบใหใช
เฟองเปนตัวสงกําลังไปยังชุดลูกรีดและไดทําการสรางชุดรวบไหมจริง
ข้ึนดังแสดงในรูปที่ 3  
 
      
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

สวนของอุปกรณที่ตองติดตั้งและปรับปรุงใหม 

 
 

 
 

 
รูปที่ 2 แสดงปนทอพรมที่ติดตั้งช

 

                      
 

รูปที่  3  แสดงอุปกรณเตรียมไหม
 

นอกจากนี้เพื่อเปนการเตรียมไหมท
ออกแบบแทนสําหรับวางกรอไหมดวย  โดยแ
ของเสนไหมแตละกรอซึ่งสามารถวางไดทั้งหม
แตละเสนจะถูกรอยเขาที่หวงประคองไหมหล
ไหมเขาไปสูชุดลูกรีดไดทันที  ซ่ึงเปนอุปกรณ
ลูกรีดเพื่อใชในการทอพรมตอไปได ดังแสดงใน

เฟองตัวขับ 

ทอสงไหม 

ทางเขาไหมทางเดมิ 

ทางเขาไหมทางใหม  
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ลูกรีดตัวบนและลาง
ุดอุปกรณรวบไหม 

 

ที่ไดสรางข้ึน 

ี่จะใชในการทอพรมจึงได
ทนน้ีจะใชในการวางกรอ
ด 4 กรอ โดยที่เสนไหม
ังจากนั้นก็สามารถนําเสน
ที่ชวยในการดึงไหมเขาสู
รูปที่  4 

เฟองตัวเล็ก 

ไหมกอนรวบ 



 
 

 

5. 

น้ีแ
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(4)
   
(5)
   
(6)
(7)
   
   

6. 
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คว
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ไหมที่ใชแลวเหมาะสมที่สุดคือ  4  เสน  และลักษณะของไหมที่
เหมาะสมที่สุดคือ  ไหมที่ไมไดตีเกลียว   โดยความเร็วรอบเทากันที่  
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หวงประคองไหมไปสูชุดรวบไหม 

 
 
 

1,195  rpm  จะทําใหไดความสม่ําเสมอของหนาพรมใกลเคียงกับการ
ทอแบบเดิมมากที่สุด และเม่ือพิจารณาความยาวที่ออกมาจากจอพรม
รวมทั้งความสม่ําเสมอของไหม  มีความใกลเคียงแบบเดิม 

ที่
เสนทางไหมไปสูชุดรวบไหม
ติดกับตัวปน 
 ชนิดของเสนไหม 
 

การทอแบบเดิม การทอดวยชุดรวบ
จุดวางกรอไหม 4 จุด 

 

 
 

รูปที่ 4 แสดงแทนตั้งไจไหมกอนเขาเครื่องรวบ 
 

การทดสอบ 
เพื่อหาชนิดของไหมที่เหมาะสมในการปอนเขาสูชุดรวบไหม

ละเพื่อเปรียบเทียบลักษณะการทํางานระหวางการใชชุดรวบไหมกับ
รทอพรมแบบเดิม จึงไดทดสอบทอพรมชนิดตาง ๆ รวม 5 ชนิด 
มขั้นตอนตอไปน้ี 
 เตรียมไหมที่จะนํามาทดสอบโดยใชไหมแตละชนิดในปริมาณที่  
  เทากันซ่ึงความยาวของไหม ที่ใชทดสอบในแตละคร้ังจะมีความ 
  ยาวประมาณ 10 เมตร โดยที่ไหมแตละชนิดจะใชจํานวนเสนไม 
  เทากัน เชน ไหมชนิด Chenille Rayon1/3 จะใชไหมจํานวน 4   
  เสน ,  Nylon ใช 12 เสน , Ramie 9.5 Nm/2 ใช 4 เสน , Wool  
  380/1 ใช 4 เสน และ Wool 760/2 ใช 2 เสน 
 ขึงจอพรมใหตึงโดยตึงเทากันทั่วทั้งจอ 
 นําไหมที่อยูในมวนไหมที่มีลักษณะเปนเสนเดี่ยว ๆ วางในแทนวาง 
 ไหมและนําไหมสอดเขากับชุดรวบไหมผานไปยังปลายปนทอพรม 
 ยิงปนทอพรมทดสอบโดยทดสอบ ทั้งการทอในแนวนอนและ 
  แนวด่ิง 
 บันทึกผลที่ไดจากการทดสอบโดยวัดความยาวและความสม่ําเสมอ 
  ของไหมที่พนจากจอไหม 
 ทําการทดสอบจากขอ 1-6 อีกครั้งสําหรับไหมชนิดอื่น ๆ 
 เม่ือทําการทดสอบชุดรวบไหมที่ไดติดตั้งเขาไปเสร็จแลวก็จะทําการ 
  ทดสอบการทอพรมแบบเดิมที่ไมไดติดชุดรวบไหมแลวทําการ 
  เปรียบเทียบและสรุปผลการทดลอง 

 
ผลการทดสอบ 

จากการทดสอบชุดรวบไหมกับไหม 5 ชนิด คือ Chenille 
yon 1/3 ทอที่ความยาว 14 มิลลิเมตร, Nylon ทอที่ความยาว 15 
ลิเมตร และ Ramie 9.5 Nm/2 , Wool 380/1 , Wool 760/2 ทอที่
ามยาว 17 มิลลิเมตร  วัดจากผิวจอพรม  โดยมีผลการทดสอบดัง
รางที่ 2 

จากการทดสอบชุดรวบไหม  ไดทําการทดสอบหาสภาพ
ามเหมาะสมของการใชงาน  โดยพิจารณา  ตามชนิดของไหม  
นวนเสนไหมที่ใช และลักษณะของไหมพบวา 

ในการใชงานชุดรวบไหม   ชนิดไหมที่เหมาะสมตอการใช
นคือ  Chenille Rayon, Ramie  และ  Wool  380/1  จํานวนเสน

ไหม (แบบใหม) 
1. Chenille Rayon 

1/3   
ลักษณะของเสนไหม
ที่ไดเม่ือทําการ
ทดสอบจะพบวามี
ขนาดความยาวของ
การตัดเสนไหมในแต
ละคร้ังคอนขางที่จะ
สมํ่าเสมอ 

ลักษณะของเสนไหมที่
ออกมาจะมีความ
สมํ่าเสมอคอนขางที่จะ
คงที่และการดึงของชุด
รวบไหมก็สามารถที่จะ
ดึงไดเปนอยางด ี

2. Nylon การตัดของเสนไหมที่
หนาพรมจะมีความ
สมํ่าเสมอดี 

การตัดของเสนไหมจะ
ทําไดไมดีนักเน่ืองจาก
จํานวนเสนไหมที่ใชมี
จํานวนมากเกินไปทําให
เสนไหมเกิดการติดขัดที่
ชุดลูกรีดจึงทําใหไหมมี
การติดขัดที่ลูกรีด 

3. Ramie 9.5Nm/2 ลักษณะของเสนไหม
ที่ตัดออกมาจะมี
ความสม่ําเสมอคงที่
ตลอดหนาพรม 

เสนไหมที่ไดออกมาทาง
ดานหนาของพรมจะมี
ลักษณะที่มีความ
สมํ่าเสมอ  การตัดและ
การสงของเสนไหม
เปนไปอยางด ี

4. Wool 380/1 

 

ลักษณะของเสนไหม
ที่ออกมาทางหนา
พรมมีความสม่ําเสมอ
มาก 

เสนไหม ที่ออกมามี
ความสม่ําเสมอและการ
ดึงเสนไหมของชุดลูกรีด
ก็ทําไดดี  ความตึงของ
เสนไหมที่ไดมีความตึง
ที่พอดี  จึงทําใหการตัด
ของเสนไหมคงที่
ตลอดเวลา 

5.Wool760/2

 

ความยาวของเสน
ไหมที่ออกมาจะมี
ลักษณะที่คงที ่

การตัดและการดึงเสน
ไหมทําไดไมดีนัก
เน่ืองจากวาเสนไหมที่
ใชมีขนาดใหญเกินไป
ทําใหชุดลูกรีดเกิดการ
สงไหมที่เร็วเกินไปทํา
ใหการตัดไหมทําไดไมดี 

 
ตารางที่ 2 แสดงผลการสอบทอพรมดวยไหมชนิดตางๆ กัน ระหวาง   
             การทอแบบเดิมกับการทอดวยชุดรวบไหม (แบบใหม) 



7.  สรุปผลการศึกษา 
 จากการศึกษาทฤษฎีและการออกแบบสรางชุดรวบไหม
สามารถคํานวณหาขนาดของอุปกรณตาง ๆ ได และทําการสราง
ตนแบบข้ึนมา   โดยมีนํ้าหนักเพิ่มข้ึนจากเดิมประมาณ 0.5 กิโลกรัม 
ทําใหมีนํ้าหนักสุทธิ 3.2 กิโลกรัม 

จากผลการทดสอบพบวาชุดรวบไหมที่ไดสรางข้ึนมามีความ
เหมาะสมตอการใชกับลักษณะของเสนไหม 3 ชนิด คือ  ไหมขนสัตว 
( Wool 380/1 ) , ไหมที่ทําจากไม ( Ramie 9.5 Nm/2 ) และไหมที่ทํา
จากกํามะหยี่ ( Chenille Rayon 1/3 )  ซ่ึงตองเปนไหมที่ไมไดตีเกลียว  
โดยมีจํานวนเสนที่ใชยิงไมมาก ประมาณ  3 – 5  เสน และขนาดของ
เสนไหมที่ใชตองมีขนาดของเสนไมใหญเกินไป  ซ่ึงชุดรวบไหมที่ติดตั้ง
เขาไปใหมน้ีสามารถชวยลดการสูญเสียไหมได  เน่ืองจากวา แตเดิม
การทอพรมแตละครั้งจะตองทําการประมาณความยาวของไหมที่จะใช
ในการทอ  จึงทําใหมีไหมเหลือเปนจํานวนมาก  แตเม่ือทําการติดตั้ง
ชุดรวบไหมเขาไปจะทําใหรวบไหมไดทันทีโดยไมตองมีการเผื่อความ
ยาวของเสนไหมไว  จึงทําใหไมมีไหมที่สูญเสียไปโดยเปลาประโยชน  
และอุปกรณรวบชุดน้ีสามารถใชงานไดเปนอยางดี  สามารถนํามาใช
เปนตนแบบ  ในการปรับปรุงปนทอพรมในโรงงานที่มีการทอพรมดวย
มือตอไปได 

สําหรับคาใชจายในการออกแบบและสรางชุดรวบไหมตอ 1 
เครื่องมีราคาประมาณ  3,000  บาท  ซ่ึงจะชวยลดปริมาณไหมที่
สูญเสียในแตละเดือนเฉลี่ย 4 กิโลกรัม  คิดเปนมูลคาประมาณ  1,500 
บาท  และมีระยะเวลาในการคืนทุนประมาณ  2  เดือน 
 
8. ขอเสนอแนะ 
   เพื่อใหอุปกรณรวบไหมสามารถใชงานไดดี และเหมาะกับ 
    การใชงานควรมีการปรับปรุงสวนตางๆ ดังน้ี 
(1) ควรจัดทําที่ครอบตัวเคร่ืองเพื่อที่จะปองกันอันตรายที่จะเกิดจาก 
     การหมุนของชุดเฟอง 
(2) เน่ืองจากตัวเฟองที่ใชในระบบสงกําลังเปนเหล็กทําใหเกิดน้ําหนัก 
     มากข้ึนเล็กนอยจึงควรที่จะเปลี่ยนไปใชวัสดุอื่นที่สามารถทํางานที่ 
     สภาวะนี้ไดเพื่อใหตัวปนมีนํ้าหนักเบา  
(3) ควรมีตัวปรับระยะรีดของชุดรีดไหมเพ่ือใชกับไหมไดทุกขนาด 
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