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บทคัดยอ 
 โครงการนี้เปนการศึกษาการออกแบบและสรางชุดรวบไหม
เพื่อที่จะใชสําหรับการทอพรมดวยมือ ซ่ึงจะสามารถลดปญหาการ
สูญเสียไหมในการทอพรม และชวยลดตนทุนในการผลิตลงได  ซ่ึง
แนวคิดในการออกแบบและสรางนี้ไดประยุกตความรูจากเครื่องรีด
เหล็ก  โดยมีลูกรีดสองตัวซ่ึงรับกําลังมาจากมอเตอรซ่ึงเปนมอเตอร
กระแสสลับ  มอเตอรน้ีจะสงกําลังผานเพลาสูเฟองดอกจอกเพื่อเปลี่ยน
ทิศทางการสงกําลังตอจากนั้นก็จะสงกําลังผานเฟองตรง เฟองตรงจะ
ถูกถายทอดกําลังสูลูกรีด  โดยชุดรวบไหมน้ีจะติดตั้งบนปนยิงไหมชุด
เดิมที่มีใชอยูแลว  อุปกรณรวบไหมที่สรางข้ึนใหมน้ีมีนํ้าหนักสุทธิ
ประมาณ  3.2 กิโลกรัม (เพิ่มจากเดิมประมาณ 0.5 กิโลกรัม) และจาก
การทดสอบพบวา ชุดรวบไหมที่ออกแบบนี้ใชไดดีกับ  ขนสัตว (Wool 
380 /1), กํามะหยี่ (Chenille Rayon 1/3) และไหมที่ทําจากพืช (Ramie 
9.5 Nm/2) และเหมาะสมกับไหมที่ไมไดตีเกลียวและมีจํานวนเสนไหม
ประมาณ  3 – 5  เสน   นอกจากนี้ยังพบวา  ความยาวของไหมที่ได
จากการทอ  จากปนทอพรมที่ติดตั้งชุดรวบไหมนี้  มีขนาดใกลเคียงกับ
ความยาวของไหมที่ไดจากการทอดวยปนทอพรมแบบเดิม  จึงทําให
อุปกรณรวบไหมนี้  สามารถใชงานไดเปนอยางดีโดยมีระยะเวลาในการ
คืนทุน  2  เดือน 
คําสําคัญ ชุดรวบไหม,ไหม,ปนทอพรม 
 

Abstract 
 The objective of this project is to design and construct 
a silk grasping machine which prepares silk for handed carpet 
weaving. The silk grasping machine will decrease silk from 
production process and reduce the cost of production. The idea 
of design and construction was applied from the knowledge about 
the metal rolling machine which has two cylindrical rolls, getting 
power from an AC motor. The power of motor is transferred from 
a shaft to a bevel gear and a spur gear. Then, spur gear will 
transfer power to the rolls. The silk grasping machine is installed 
on the top of the general silk weaving machine. The silk grasping 
machine is totally 3.2 kilograms. From the testing, the machine 
works well with some kinds of silk, for example Chenille Rayon 
1/3, Ramie 9.5 Nm/2 and Wool 380/1.  The better silk for the 
machine should not be spiral thread and the silk should has 
about 3 – 5 lines.  Moreover, the length of weaving silk from this 
machine is quite equal to the length of weaving silk from the 
former machine. So, this silk grasping machine is better because 
it can reduce the cost production. The play back time for this silk 
grasping machine will be two months. 
KEYWORD : SILK GRASPING MACHINE, SILK, WEAVING GUN 
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1.  บทนํา 
ในปจจุบันการทอพรมดวยมือของโรงงานแหงหน่ึง จะใชปน

ทอพรมชวยในการทอซึ่งการทอพรมแตละครั้งจะตองมีกระบวนการ
รวบไหมใหเขากันกอน โดยปกติจะรวบไหมประมาณ 3-5 เสนใหรวม
เปนเสนเดียวกัน ทั้งน้ีข้ึนอยูกับลวดลาย ขนาด ประเภท และสีของไหม
ที่ใชลูกคากําหนดมาให  และจํานวนไหมที่ใชสําหรับการทอพรมแตละ
ผืนจะถูกคํานวณออกมาอยางชัดเจนตามสูตรของการทอพรมแตละ
ชนิด  ซ่ึงจํานวนไหมที่คํานวณออกมาน้ีจะมีการเผื่อไวสําหรับการทอ
เสียอยูดวย 
 โดยในปจจุบันพบวาการทอพรมในแตละวันจะมีจํานวนเสน
ไหมท่ีผานกระบวนการรวบไหมแลวเหลือจากการทอพรมประมาณ 10 
เปอรเซ็นต ของไหมทั้งหมดที่ใชในแตละเดือน และจะถูกนําไปเก็บไว
ในหองเก็บของของบริษัท  โดยไหมที่เหลือน้ีมีโอกาสในการนํามาใชอีก
คร้ังนอยมาก  เน่ืองจากไหมที่ผานกระบวนการรวบแลวน้ีจะใชไดกับ
เฉพาะลวดลายแบบเดิมเทาน้ันและลวดลายที่ใชในการทอพรมจะขึ้นอยู
กับความตองการของลูกคาและมีการเปลี่ยนแปลงตลอดเวลา  ซ่ึง
โอกาสที่จะทอเปนลวดลายเดิมมีนอยมาก  จึงทําใหไมสามารถนําไหม
หรือขนสัตวที่ผานกระบวนการรวบแลวน้ีมาใชประโยชนไดอีก  จึง
สงผลใหมีไหมเหลือเก็บในหองเก็บของมีจํานวนเพิ่มมากข้ึน  ในขณะนี้
ทางบริษัทมีจํานวนไหมที่รวบแลวเหลือเก็บไวประมาณ 2,000 กิโลกรัม  
ซ่ึงทําใหเร่ิมเกิดปญหาที่จัดเก็บมีไมเพียงพอและทางบริษัทเสียโอกาส
ในการนําไหมที่เหลือไปใชประโยชนอีกดวย 

ดังน้ันเพื่อเปนการแกไขปญหาดังกลาวจึงไดมีแนวความคิด
ที่จะทําการศึกษาออกแบบและสรางชุดอุปกรณเตรียมไหมสําหรับการ
ทอพรม  เพื่อใหสามารถใชจํานวนไหมไดเทาที่ใชจริงเทานั้นโดยไม
ตองผานกระบวนการรวบไหมกอน  ซ่ึงจะชวยใหทางบริษัทสามารถนํา
ไหมที่เหลือไปใชงานตอไดทันทีและลดปริมาณการเก็บสต็อกของไหมที่
เหลือจากการทอพรมดวย  ซ่ึงคาดวาอุปกรณน้ีจะชวยลดตนทุนในการ
ผลิตของบริษัทและเพิ่มประสิทธิภาพในการทํางานไดดียิ่งข้ึนและยัง
สามารถนําไปประยุกตใชใหเกิดประโยชนกับโรงงานอุตสาหกรรมที่มี
ลักษณะเชนเดียวกันน้ีตอไปได 
 
2.  กระบวนการที่ใชสําหรับการทอพรมดวยมือในปจจุบนั 
     ในโรงงานอุตสาหกรรมที่ทอพรมดวยมือจะมีรูปแบบการ
ทอที่มีลักษณะคลายๆกันซ่ึงในการทอพรมนั้นจะมีข้ันตอนที่ใชใน
กระบวนการคือจะเร่ิมจากการรวบเสนไหมกอนโดยไหมที่ใชจะใช
ประมาณ 3-4 เสนโดยผานเครื่องรวบไหมซึ่งใชเวลาประมาณ 5 นาที 
สําหรับการรวบแตละมวน เม่ือรวบเสนไหมเสร็จแลวก็จะสามารถนําไป
ทอไดโดยการคลายเสนไหมที่อยูในกรอดายออกกอนถึงจะใชได ซ่ึงถา
หากไมทําการคลายออก เสนไหมจะเกิดการพันกันได  โดยในการ
คลายไหมแตละครั้งตองทําการประมาณขนาดของความยาวในการทอ
แตละคร้ัง หลังจากคลายไหมเสร็จเรียบรอยแลวจึงทําการทอโดยใสเสน
ไหมเขากับปนทอพรม  ซ่ึงกระบวนการในการทอพรมสามารถแสดงได
ดังแผนผังที่ 1 และรูปที่ 1  
 
 

 
 
 
 

ข้ันตอนที่  1  เปนการรวบไหมโดยนําไหมที่จะใชในการทอมา
รวมกัน 3-4 เสน 

 
ข้ันตอนที่ 2 การคลายเสนไหม  

 
 
 

 
ข้ันตอนที่  3  การทอพรมโดยปนทอพรม 

แผนผังที่ 1 แสดงกระบวนการในการทอพรม 
 

 
 

รูปที่ 1 แสดงการทอพรม 
 

       รูปที่ 1 เปนการนําเสนไหมที่คลายออกมาแลว มารอยเขาที่ปลาย
ปนแลวทําการทอโดยที่ตัวปนจะมีกรรไกรเปนตัวตัดเสนไหม ซ่ึงในการ
ตัดแตละครั้งน้ันจะมีลิ้นคอยดันใหเสนไหมออกไปที่ปลายปน โดยระยะ
ของการตัดเสนไหมน้ันจะข้ึนอยูกับการกําหนดคาไวที่ตัวปนตั้งแตแรก 
จากนั้นเม่ือลิ้นดันเสนไหมออกไปจนสุดระยะแลวกรรไกรก็จะถูกดัน
ออกมาตัดเสนไหม สวนลิ้นที่ดันเสนไหมนั้นก็จะกลับเขาไปที่ตําแหนง
เดิมและจะทําสลับกันอยางนี้ไปเร่ือย ๆ 
 
3.  ทฤษฎีท่ีใชในการออกแบบและการคํานวณ 
 ในการสงกําลังใหกับลูกรีดจะตองมีระบบสงกําลังที่สามารถ
สงกําลังไปสูลูกรีดเพื่อที่จะใหไดความเร็วรอบ  และทอรกตามที่ตองการ
โดย ประกอบไปดวย  เฟอง  ซ่ึงเฟองจะรับกําลังมาจากเฟองดอกจอกที่
สงมาจากมอเตอรของปนตัวเดิม,  เพลา  ซ่ึงจะรับกําลังมาจากเฟองเพื่อ
สงสูลูกรีด  และสุดทายคือแบริ่ง   โดยแบริ่งมีประโยชนในการลดแรง
เสียดทานในการหมุนของเพลา โดยอุปกรณดังกลาวขางตนมีทฤษฎี
และการออกแบบดังตอไปน้ี 
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3.1  การคํานวณหาขนาดของเฟอง 
 ในการคํานวณหาขนาดของเฟองสามารถหาไดตามสมการ
ดังตอไปน้ี  [1,2] 

    เสนผาศูนยกลางพิทซ 
P

N
d p=        (1) 

โดยที่ 
pN  คือ จํานวนฟนของเฟองที่มีขนาดเล็กที่สุด  ซ่ึงกําหนดให 
  ฟน และ18=pN P คือ Diametral Pitch มีคา 24=P  ฟน/น้ิว 

   ความกวางของฟนเฟอง  
dv

t

YK
PFb
σ

=    (2) 

โดยที่   คือ แรงรับสงกําลัง ,  คือ แฟคเตอรความเร็วหรือแฟก
เตอรพลวัต , 

tF vK

dσ  คือ ความเคนออกแบบ และ Y  คือ คาคงที่ 
โดยที่  , v  และ tF K dσ  สามารถคํานวณไดจากสมการดังน้ี 

V
HPFt

*33000
=       (3) 

                
V

KV +
=

1200
1200      (4) 

และ                    
n

y
d

σ
σ =    (5) 

เม่ือ 
yσ คือ คา yield strength ของเหลก็เพลาขาวมีคาเทากับ 55.4 ksi 

 คือ ความเร็วรอบของปนทอพรม    เปนแรงมาของปนทอพรม  
และ V  คือ ความเร็วพิทซซ่ึงหาคาไดจาก 
n HP

      
12
dnV π

=    (6) 

 สําหรับข้ันตอนการคํานวณหาคาขนาดของเฟองน้ันจะใชวิธี 
Trial error โดยในเบ้ืองตนกําหนดให  24=P  ฟน/น้ิว จากสมการ (1) 
จะได    น้ิว และเม่ือกําหนดความเร็วรอบของปนทอพรม
เทากับ  1,195  rpm  จะได  ความเร็วพิทซตามสมการ (6) มีคาเทากับ  

75.0=d

64.23412/)195,1)(75.0( == πV   fpm   จ า ก
ความเร็วพิทช  V  ที่ได  และเม่ือใหกําลังที่ไดจากปนทอพรมมีคา
เทากับ  264 วัตต  จะไดคา   และ จากสมการ (3) และ (4) มี
คาเทากับ  49.77  lb.  และ 0.84  ตามลําดับ    เม่ือ 

tF vK

Pb /25.1=  
และ จากตาราง [2] จะไดคา และไดความ
เคนออกแบบ  

°= 20φ 29327.0=Y

85.134/4.55 ==dσ  ksi  จากผลลัพธ
ทั้งหมดขางตน  นําคาตาง ๆ ที่ไดไปแทนลงในสมการ  (2) เพื่อหาคา 

 ซ่ึงจะได   น้ิว   b 35.0=b
เม่ือไดคาความกวางของฟนเฟอง (b) ออกมาแลวก็ตอง

ตรวจสอบวาอยูในชวงที่ใชไดหรือไม โดยคา b ที่ใชไดควรจะอยู
ระหวาง  bmin และ bmax เม่ือ p  คือระยะพิทชมีคาเทากับ   

P
π  ซ่ึงจะ

ได       39.0
24
333min ====
ππ

P
pb   น้ิว 

65.0
24
555max ====
ππ

P
pb    น้ิว 

ถาคาความกวางของเฟองที่ไดอยูในชวงดังกลาวก็สามารถ
ใชไดทันทีแตถาไมไดอยูในชวงที่กําหนดจะตองทําการคํานวณใหมอีก
คร้ัง  โดยเริ่มจากการสมมติคา diametral pitch ใหมอีกครั้งจากนั้นก็ทํา
ตามขั้นตอนเดิมและทําจนกวาคาที่ไดออกมาจะอยูในชวงที่กําหนดซึ่ง
ผลการคํานวณคา  P จํานวนสามคาสามารถแสดงไดดังตารางที่ 1 

 
ตัวแปร ขนาด 

Diametral  Pitch , P 
เสนผาศูนยกลางพทิช , d  น้ิว 
ความเร็วพิทช , V    fpm 
แรงขับสงกําลัง , Ft  น้ิว 
ความกวางหนาฟน , b  น้ิว 
bmin = 3p 
bmax = 5p 

24 
0.75 

234.64 
49.77 
0.35 
0.39 
0.65 

25 
0.72 

225.25 
51.85 
0.38 
0.38 
0.63 

26 
0.69 

216.59 
53.92 
0.41 
0.36 
0.60 

 
ตารางที่ 1 สรุปคาตางๆที่ไดจากการสมมติคา P 

 
 ในการเลือกใชเฟองจะใช Diametral pitch ขนาดที่มีในการ
ใชผลิตในการใชงานจริงซ่ึงจะได P =25  ฟน / น้ิว  และเม่ือใช  P = 25  
ฟน / น้ิว  จะไดขนาดความกวางของหนาฟน b = 0.38 น้ิว ซ่ึงสาเหตุที่
เลือกใชเฟองขนาดเทาน้ีเพราะวาสามารถผลิตไดตามแบบมาตรฐานที่มี
อยู  ดังน้ันจากผลการคํานวณขางตน ขนาดของเฟองที่จะใชในการ
ออกแบบมีดังน้ี 
1. Diameter pitch ของเฟองตัวที่ 1 = 1.8  น้ิว มีจํานวนฟน = 45  ฟน 
2. Diameter pitch ของเฟองตัวที่ 2 = 0.72 น้ิว มีจํานวนฟน = 18  ฟน 
3. Diameter pitch ของเฟองตัวที่ 3 = 1.8  น้ิว มีจํานวนฟน  = 45  ฟน 
4. Diametral pitch , P = 25  ฟน / น้ิว 
5. หนาฟนเฟองกวาง , b = 0.38  น้ิว 

 
3.2  การคํานวณหาขนาดของเพลา   
 ขนาดของเพลา ( ) สามารถคํานวณไดโดยใชทฤษฎีของ
ความเคนเฉือน Octahedral (

sd

dτ )  [1,3]  ดังน้ี 
22

3 )()(16 TKMK
d sm

S
d +=

π
τ  (7) 

โดยที่ M คือ โมเมนตดัด   คือแฟกเตอรคาคงที่  ซ่ึง
กําหนดใหมีคาเทากับ  1  ทั้ง 2  คา และ T  คือ ทอรก หาไดจาก
สมการ 

sm KK ,

rFT tG ×=     (8) 
เม่ือ   r  คือ รัศมีของเฟอง และ คือ แรงในแนวรัศมีที่สงมาจาก
เฟอง 

tGF

G
tG V

HPF ×
=

33000   (9) 

และ          
12

ndV G
G

π
=    (10) 

เม่ือกําหนดใหคา  ความเคนเฉือน ( dτ )  = 8000 psi   HP คือ แรงมา
ของปน  เปนขนาดของเฟองซ่ึงจากการคํานวณในหัวขอที่ผานมาได
จะได 1.8 น้ิว และได  

Gd
r   คือรัศมีของเฟอง r 2/Gd=  เม่ือนําลงไป

แทนในสมการที่ (7) ก็จะไดขนาดของเสนผานศูนยกลางคือ 23.0=sd  
น้ิว หรือ 5.84 มิลลิเมตร ดังน้ันในกรณีน้ีจะเลือกใชขนาดเสนผาน
ศูนยกลางของเพลาเทากับ 6 มิลลิเมตร 
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3.3 การคํานวณหาขนาดของแบริ่ง 
ขนาดของแบริ่งสามารถหาไดจากการใชสมการตอไปน้ี [2] 

a

R

D

R

D
R n

n
L
LKFC

/1

))(( ⎥
⎦

⎤
⎢
⎣

⎡
=    (11) 

เม่ือ คือ แรงประเมินเพื่อที่จะใชหาขนาดแบริ่งตามแคทตาล็อกของ
แบร่ิง  คือ แรงที่กระทํามีคา F มีคาเทากับ 47.1 lb (ไดจากการ
คํานวณเพื่อใหไดขนาดแบริ่งที่เหมาะสม) 

RC
F

K คือ แฟคเตอรใชงานK  มี
คาเทากับ 1.5  และจากลักษณะในการใชงานของแบริ่งจะมีการใชงาน
ประมาณวันละ 8 ช่ัวโมง  ดังน้ันจะไดอายุการใชงานประมาณ( ) 
15000 ช่ัวโมง ที่ความเร็วรอบ( n ) 1195 rpm และกําหนดใหระดับ
ความเชื่อม่ัน (R) 90% ลักษณะของแบริ่งที่ใชเปนแบบลูกปนกลมคา a 
มีคาเทากับ 3 และจากคา , ซ่ึงเปนคาที่ได
จากการประเมิน   ดังน้ันเม่ือแทนคาตางๆลงในสมการที่ (11) จะได 

DL

3000=RL 500=Rn

    N. 76.718=RC
เม่ือไดคาแรงประเมินแลวจึงนําไปเปดตารางที่มีอยูในแคท

ตาล็อกของแบริ่งตามทองตลาดซึ่งเปนแบร่ิงที่มีขนาดเล็กเปนพิเศษ
โดยคาในตารางนั้นจะตองมีคาใกลเคียงหรือมีคามากกวาคาที่คํานวณ
ไดจึงจะสามารถเลือกขนาดของแบริ่งไดซ่ึงจะพบวาคาเสนผาศูนยกลาง
ของแบริ่งที่เหมาะสมมีขนาดเทากับ 5 มิลลิเมตร และ 6 มิลลิเมตร ซ่ึง
สามารถเลือกใชไดทั้ง 2 ขนาด   
 
4.  การออกแบบชุดอุปกรณเตรียมไหม 

จากการศึกษาลักษณะการทํางานของปนทอพรมแบบเดิม
ทําใหเห็นถึงแนวทางท่ีจะใชในการออกแบบอุปกรณตนแบบที่ใชในการ
ทอพรมดวยมือ โดยที่ในการสงกําลังไปยังตัวรวบไหมจะใชเพลาและ
เฟองเปนตัวชวยในการสงกําลัง ซ่ึงจะใชหลักการออกแบบเพลา แบร่ิง 
และเฟองมาวิเคราะหโดยจะใชหลักการออกแบบเพลาในการถายทอด
การหมุนและจะใชเฟองเปนแบบเฟองตรง [4,5]  เพื่อใหไดคาที่
เหมาะสมที่สุดตอการใชงาน  

จากกระบวนการทอพรมจะพบวาในการทอแตละครั้งเพื่อ
ไมใหเกิดวัตถุดิบเหลือใชในการทอมากเกินไปจะตองไมมีการคลายเสน
ไหมออกมากอนที่จะทอ และเม่ือทําการทอแลวเสนไหมแตละเสนที่เขา
ไปบนผืนผาที่เตรียมไวจะตองมีความตึงเทากัน  ดังน้ันเพื่อทําใหเสน
ไหมมีความตึงเทากันจะตองมีการรั้งเสนไหมที่จะออกสูผืนผาไว
เล็กนอยและตองมีทอสงไหมเพ่ือปองกันนํ้ามันที่จะกระเด็นมาจากปน
ทอพรมทําใหเสนไหมเสียหายได  และเพื่อใหชุดรวบไหมใหมสามารถที่
จะทําหนาที่ตามหลักการดังกลาวไดจึงจําเปนตองมีตัวสงกําลัง, ชุดสง
กําลัง, ชุดลูกรีด และทอสงไหม ดังที่แสดงไวใน รูปที่ 2  

รูปที่ 2 เปนชุดอุปกรณรวบไหมที่จะใชในการติดตั้งบนตัว
ปนซ่ึงจะประกอบไปดวยเฟองตัวขับซ่ึงทําหนาที่เปนตัวสงกําลังไปให
เฟองตัวเล็กโดยเฟองตัวเล็กจะเปนตัวสงกําลังไปยังลูกรีดซ่ึงลูกรีดน้ีจะ
เปนตัวที่ใชในการรวบเสนไหมเพ่ือที่จะสงตอไปยังปลายปนที่จะใชใน
การทอพรม และที่ดานหนาของตัวปนก็ยังไดติดตั้งทอสงไหมเขาไป
ดวยเพื่อที่จะไดปองกันนํ้ามันที่ออกมาจากตัวปนและยังปองกันการ
หยอนของเสนไหม   โดยที่ การออกแบบในลักษณะเชน น้ี ได
แนวความคิดมาจากเครื่องรวบไหมตัวเดิมที่มีมอเตอรเปนตัวตนกําลัง

จึงไดคิดวิธีที่จะหาตัวตนกําลังที่จะใชในการรวบเสนไหมโดยจะตองมี
ขนาดไมใหญมากเกินไป และหลังจากไดศึกษาเกี่ยวกับตัวปนก็ไดตัว
ตนกําลังโดยจะมาจากมอเตอรของตัวปนน่ันเอง จึงไดออกแบบใหใช
เฟองเปนตัวสงกําลังไปยังชุดลูกรีดและไดทําการสรางชุดรวบไหมจริง
ข้ึนดังแสดงในรูปที่ 3  
 
      
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

สวนของอุปกรณที่ตองติดตั้งและปรับปรุงใหม 

 
 

 
 

 
รูปที่ 2 แสดงปนทอพรมที่ติดตั้งช

 

                      
 

รูปที่  3  แสดงอุปกรณเตรียมไหม
 

นอกจากนี้เพื่อเปนการเตรียมไหมท
ออกแบบแทนสําหรับวางกรอไหมดวย  โดยแ
ของเสนไหมแตละกรอซึ่งสามารถวางไดทั้งหม
แตละเสนจะถูกรอยเขาที่หวงประคองไหมหล
ไหมเขาไปสูชุดลูกรีดไดทันที  ซ่ึงเปนอุปกรณ
ลูกรีดเพื่อใชในการทอพรมตอไปได ดังแสดงใน

เฟองตัวขับ 

ทอสงไหม 

ทางเขาไหมทางเดมิ 

ทางเขาไหมทางใหม  

AMM055
ลูกรีดตัวบนและลาง
ุดอุปกรณรวบไหม 

 

ที่ไดสรางข้ึน 

ี่จะใชในการทอพรมจึงได
ทนน้ีจะใชในการวางกรอ
ด 4 กรอ โดยที่เสนไหม
ังจากนั้นก็สามารถนําเสน
ที่ชวยในการดึงไหมเขาสู
รูปที่  4 

เฟองตัวเล็ก 

ไหมกอนรวบ 



 
 

 

5. 

น้ีแ
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(2)
(3)
   
(4)
   
(5)
   
(6)
(7)
   
   

6. 
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งา

ไหมที่ใชแลวเหมาะสมที่สุดคือ  4  เสน  และลักษณะของไหมที่
เหมาะสมที่สุดคือ  ไหมที่ไมไดตีเกลียว   โดยความเร็วรอบเทากันที่  

AMM055
หวงประคองไหมไปสูชุดรวบไหม 

 
 
 

1,195  rpm  จะทําใหไดความสม่ําเสมอของหนาพรมใกลเคียงกับการ
ทอแบบเดิมมากที่สุด และเม่ือพิจารณาความยาวที่ออกมาจากจอพรม
รวมทั้งความสม่ําเสมอของไหม  มีความใกลเคียงแบบเดิม 

ที่
เสนทางไหมไปสูชุดรวบไหม
ติดกับตัวปน 
 ชนิดของเสนไหม 
 

การทอแบบเดิม การทอดวยชุดรวบ
จุดวางกรอไหม 4 จุด 

 

 
 

รูปที่ 4 แสดงแทนตั้งไจไหมกอนเขาเครื่องรวบ 
 

การทดสอบ 
เพื่อหาชนิดของไหมที่เหมาะสมในการปอนเขาสูชุดรวบไหม

ละเพื่อเปรียบเทียบลักษณะการทํางานระหวางการใชชุดรวบไหมกับ
รทอพรมแบบเดิม จึงไดทดสอบทอพรมชนิดตาง ๆ รวม 5 ชนิด 
มขั้นตอนตอไปน้ี 
 เตรียมไหมที่จะนํามาทดสอบโดยใชไหมแตละชนิดในปริมาณที่  
  เทากันซ่ึงความยาวของไหม ที่ใชทดสอบในแตละคร้ังจะมีความ 
  ยาวประมาณ 10 เมตร โดยที่ไหมแตละชนิดจะใชจํานวนเสนไม 
  เทากัน เชน ไหมชนิด Chenille Rayon1/3 จะใชไหมจํานวน 4   
  เสน ,  Nylon ใช 12 เสน , Ramie 9.5 Nm/2 ใช 4 เสน , Wool  
  380/1 ใช 4 เสน และ Wool 760/2 ใช 2 เสน 
 ขึงจอพรมใหตึงโดยตึงเทากันทั่วทั้งจอ 
 นําไหมที่อยูในมวนไหมที่มีลักษณะเปนเสนเดี่ยว ๆ วางในแทนวาง 
 ไหมและนําไหมสอดเขากับชุดรวบไหมผานไปยังปลายปนทอพรม 
 ยิงปนทอพรมทดสอบโดยทดสอบ ทั้งการทอในแนวนอนและ 
  แนวด่ิง 
 บันทึกผลที่ไดจากการทดสอบโดยวัดความยาวและความสม่ําเสมอ 
  ของไหมที่พนจากจอไหม 
 ทําการทดสอบจากขอ 1-6 อีกครั้งสําหรับไหมชนิดอื่น ๆ 
 เม่ือทําการทดสอบชุดรวบไหมที่ไดติดตั้งเขาไปเสร็จแลวก็จะทําการ 
  ทดสอบการทอพรมแบบเดิมที่ไมไดติดชุดรวบไหมแลวทําการ 
  เปรียบเทียบและสรุปผลการทดลอง 

 
ผลการทดสอบ 

จากการทดสอบชุดรวบไหมกับไหม 5 ชนิด คือ Chenille 
yon 1/3 ทอที่ความยาว 14 มิลลิเมตร, Nylon ทอที่ความยาว 15 
ลิเมตร และ Ramie 9.5 Nm/2 , Wool 380/1 , Wool 760/2 ทอที่
ามยาว 17 มิลลิเมตร  วัดจากผิวจอพรม  โดยมีผลการทดสอบดัง
รางที่ 2 

จากการทดสอบชุดรวบไหม  ไดทําการทดสอบหาสภาพ
ามเหมาะสมของการใชงาน  โดยพิจารณา  ตามชนิดของไหม  
นวนเสนไหมที่ใช และลักษณะของไหมพบวา 

ในการใชงานชุดรวบไหม   ชนิดไหมที่เหมาะสมตอการใช
นคือ  Chenille Rayon, Ramie  และ  Wool  380/1  จํานวนเสน

ไหม (แบบใหม) 
1. Chenille Rayon 

1/3   
ลักษณะของเสนไหม
ที่ไดเม่ือทําการ
ทดสอบจะพบวามี
ขนาดความยาวของ
การตัดเสนไหมในแต
ละคร้ังคอนขางที่จะ
สมํ่าเสมอ 

ลักษณะของเสนไหมที่
ออกมาจะมีความ
สมํ่าเสมอคอนขางที่จะ
คงที่และการดึงของชุด
รวบไหมก็สามารถที่จะ
ดึงไดเปนอยางด ี

2. Nylon การตัดของเสนไหมที่
หนาพรมจะมีความ
สมํ่าเสมอดี 

การตัดของเสนไหมจะ
ทําไดไมดีนักเน่ืองจาก
จํานวนเสนไหมที่ใชมี
จํานวนมากเกินไปทําให
เสนไหมเกิดการติดขัดที่
ชุดลูกรีดจึงทําใหไหมมี
การติดขัดที่ลูกรีด 

3. Ramie 9.5Nm/2 ลักษณะของเสนไหม
ที่ตัดออกมาจะมี
ความสม่ําเสมอคงที่
ตลอดหนาพรม 

เสนไหมที่ไดออกมาทาง
ดานหนาของพรมจะมี
ลักษณะที่มีความ
สมํ่าเสมอ  การตัดและ
การสงของเสนไหม
เปนไปอยางด ี

4. Wool 380/1 

 

ลักษณะของเสนไหม
ที่ออกมาทางหนา
พรมมีความสม่ําเสมอ
มาก 

เสนไหม ที่ออกมามี
ความสม่ําเสมอและการ
ดึงเสนไหมของชุดลูกรีด
ก็ทําไดดี  ความตึงของ
เสนไหมที่ไดมีความตึง
ที่พอดี  จึงทําใหการตัด
ของเสนไหมคงที่
ตลอดเวลา 

5.Wool760/2

 

ความยาวของเสน
ไหมที่ออกมาจะมี
ลักษณะที่คงที ่

การตัดและการดึงเสน
ไหมทําไดไมดีนัก
เน่ืองจากวาเสนไหมที่
ใชมีขนาดใหญเกินไป
ทําใหชุดลูกรีดเกิดการ
สงไหมที่เร็วเกินไปทํา
ใหการตัดไหมทําไดไมดี 

 
ตารางที่ 2 แสดงผลการสอบทอพรมดวยไหมชนิดตางๆ กัน ระหวาง   
             การทอแบบเดิมกับการทอดวยชุดรวบไหม (แบบใหม) 



7.  สรุปผลการศึกษา 
 จากการศึกษาทฤษฎีและการออกแบบสรางชุดรวบไหม
สามารถคํานวณหาขนาดของอุปกรณตาง ๆ ได และทําการสราง
ตนแบบข้ึนมา   โดยมีนํ้าหนักเพิ่มข้ึนจากเดิมประมาณ 0.5 กิโลกรัม 
ทําใหมีนํ้าหนักสุทธิ 3.2 กิโลกรัม 

จากผลการทดสอบพบวาชุดรวบไหมที่ไดสรางข้ึนมามีความ
เหมาะสมตอการใชกับลักษณะของเสนไหม 3 ชนิด คือ  ไหมขนสัตว 
( Wool 380/1 ) , ไหมที่ทําจากไม ( Ramie 9.5 Nm/2 ) และไหมที่ทํา
จากกํามะหยี่ ( Chenille Rayon 1/3 )  ซ่ึงตองเปนไหมที่ไมไดตีเกลียว  
โดยมีจํานวนเสนที่ใชยิงไมมาก ประมาณ  3 – 5  เสน และขนาดของ
เสนไหมที่ใชตองมีขนาดของเสนไมใหญเกินไป  ซ่ึงชุดรวบไหมที่ติดตั้ง
เขาไปใหมน้ีสามารถชวยลดการสูญเสียไหมได  เน่ืองจากวา แตเดิม
การทอพรมแตละครั้งจะตองทําการประมาณความยาวของไหมที่จะใช
ในการทอ  จึงทําใหมีไหมเหลือเปนจํานวนมาก  แตเม่ือทําการติดตั้ง
ชุดรวบไหมเขาไปจะทําใหรวบไหมไดทันทีโดยไมตองมีการเผื่อความ
ยาวของเสนไหมไว  จึงทําใหไมมีไหมที่สูญเสียไปโดยเปลาประโยชน  
และอุปกรณรวบชุดน้ีสามารถใชงานไดเปนอยางดี  สามารถนํามาใช
เปนตนแบบ  ในการปรับปรุงปนทอพรมในโรงงานที่มีการทอพรมดวย
มือตอไปได 

สําหรับคาใชจายในการออกแบบและสรางชุดรวบไหมตอ 1 
เครื่องมีราคาประมาณ  3,000  บาท  ซ่ึงจะชวยลดปริมาณไหมที่
สูญเสียในแตละเดือนเฉลี่ย 4 กิโลกรัม  คิดเปนมูลคาประมาณ  1,500 
บาท  และมีระยะเวลาในการคืนทุนประมาณ  2  เดือน 
 
8. ขอเสนอแนะ 
   เพื่อใหอุปกรณรวบไหมสามารถใชงานไดดี และเหมาะกับ 
    การใชงานควรมีการปรับปรุงสวนตางๆ ดังน้ี 
(1) ควรจัดทําที่ครอบตัวเคร่ืองเพื่อที่จะปองกันอันตรายที่จะเกิดจาก 
     การหมุนของชุดเฟอง 
(2) เน่ืองจากตัวเฟองที่ใชในระบบสงกําลังเปนเหล็กทําใหเกิดน้ําหนัก 
     มากข้ึนเล็กนอยจึงควรที่จะเปลี่ยนไปใชวัสดุอื่นที่สามารถทํางานที่ 
     สภาวะนี้ไดเพื่อใหตัวปนมีนํ้าหนักเบา  
(3) ควรมีตัวปรับระยะรีดของชุดรีดไหมเพ่ือใชกับไหมไดทุกขนาด 
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