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บทคดัย่อ 

ปจัจุบนัเกษตรกรเริม่สนใจการใชปุ้๋ ยอนิทรยี์ทดแทนการใชปุ้๋ ยเคมี
กนัมากขึน้ เนื่องจากปุ๋ ยอินทรยี์มรีาคาถูกกว่า ดงันัน้งานวจิยันี้จงึได้
พฒันาเครื่องต้นแบบผลติปุ๋ ยอินทรยี์เมด็ที่ใช้พลงังานต ่า เนื่องจาก
เครือ่งผลติปุ๋ ยเมด็ส่วนใหญ่มกัจะใชพ้ลงังานค่อนขา้งสูง เครื่องต้นแบบ
นี้ใชม้อเตอร์ต้นก าลงัเพยีง 1 แรงมา้ และทดรอบดว้ยลอ้สายพานเพื่อ
เพิม่แรงบดิใหก้บัเพลาลูกรดี  จากผลการทดลองพบว่า อตัราส่วนผสม
โดยมวลของผงปุ๋ ยกบัน ้าทีน่ ามารดีเป็นเมด็ทีเ่หมาะสมในการท าปุ๋ ยเมด็
อยู่ที ่1 ต่อ 0.4  ก าลงัการผลติปุ๋ ยเมด็ของเครื่องต้นแบบโดยเฉลีย่ 72 
กโิลกรมัต่อชัว่โมง  และความสิ้นเปลอืงพลงังานขณะทีม่ภีาระการ
ท างานโดยเฉลีย่ 545.6 วตัต์  นอกจากนี้การวเิคราะห์เศษฐศาสตร์ทัง้
ตน้ทุนและค่าใชจ้่ายในการด าเนินการเปรยีบเทยีบกบัเครือ่งผลติปุ๋ ยเมด็
ทีใ่ชเ้ครือ่งยนต์ดเีซลเป็นตน้ก าลงั เบือ้งตน้พบว่าตน้ทุนและค่าใชจ้่ายใน
การด าเนินการต ่ากว่า  ในขณะที่ก าลงัการผลติต ่ากว่าเครื่องผลติปุ๋ ย
เมด็ทีใ่ชเ้ครือ่งยนต์ดเีซลเป็นตน้ก าลงั  ระยะเวลาคนืทุนใกลเ้คยีงกนั 
 
Abstract 
 At present, Farmers have been more interested to use the 
organic fertilizer for replacing the chemical fertilizer because it is 
cheaper. Thus, this research are developed the prototype of 
pellet organic fertilizer machine using low energy, since the most 
of pellet fertilizer machines need high energy consumption.  This 
prototype uses only a motor of 1 hp and reduces the speed of 
motor by pulley for increasing the torque of roller shaft.  The 
experimental results showed that the suitable ratio of fertilizer 
powder and water for pellet, by mass, is 1:0.4.  The capacity of 
production of prototype is approximately 72 kg/h and the loading 
energy consumption is about 545.6 W.  In addition, the economic 
analysis of both investment and operating costs is compared with 
the machine using diesel-engine driving.  Basically, it illustrated 
that the investment and operating costs are lower while the 
capacity of production is lower than the machine using diesel-
engine driving. The payback period of both machines is similar.  

 
สญัลกัษณ์ 

C = ระยะห่างระหว่างจุดกึง่กลางของเพลาขบักบัเพลาตาม (เมตร) 
Cm = ตวัประกอบการกระตุก (Shock) 
Ct = ตวัประกอบความลา้ (Fatigue) 
d = เสน้ผ่านศนูยก์ลางของเพลา (เมตร) 
D1 = เสน้ผ่านศนูยก์ลางของลอ้สายพานขบั (เมตร) 
D2 = เสน้ผ่านศนูยก์ลางของลอ้สายพานตาม (เมตร) 
L = ความยาวของสายพาน (เมตร) 
M = โมเมนต์ดดัทีห่น้าตดัวกิฤต ิ(นิวตนั.เมตร) 
N1 =  ความเรว็รอบเพลาขบั (รอบต่อนาท)ี 
N2 =  ความเรว็รอบเพลาตาม (รอบต่อนาท)ี 
Sy = Yield Strength (นิวตนัต่อตารางเมตร) 
T  = โมเมนต์บดิทีห่น้าตดัวกิฤต ิ(นิวตนั.เมตร) 
p = Shear Strength (นิวตนัต่อตารางเมตร) 

 
1. บทน า 

คุณภาพของดนิเป็นปจัจยัส าคญัปจัจยัหนึ่งทีจ่ะชี้ผลส าเรจ็ในการ
ท าเกษตรกรรม  การปรบัปรุงคุณภาพดนิจงึเป็นสิง่ส าคญัอย่างมากซึ่ง
รวมถงึการใส่ปุ๋ ยซึง่มใีหเ้ลอืกใชท้ัง้ปุ๋ ยเคมแีละปุ๋ ยอนิทรยี์  ปจัจุบนัพื้นที่
การท าเกษตรกรรมส่วนใหญ่ในภาคตะวนัออกเฉียงเหนือโดยทัว่ไปยงั
ขาดธาตุอาหารหลกัของพชื คอืไนโตรเจน ฟอสฟอรสั โปแตสเซยีม ซึ่ง
ท าให้พื้นที่การท าเกษตรกรรมมศีกัยภาพในการผลิตต ่า  เพื่อให้ได้
ผลผลติในปรมิาณมากและรวดเรว็  เกษตรกรจงึหนัมาใชปุ้๋ ยเคม ีท าให้
เกดิผลเสยีตามมา คอื การใช้ปุ๋ ยเคมเีพิม่ในอตัราสูงกลบัท าให้รายได้
ของเกษตรกรต ่าลง เพราะราคาปุ๋ ยเคมแีพงและเกิดปญัหาด้านอื่นๆ
ตามมา เช่น ดนิจดื ดนิแขง็ตวั ไถพรวนยาก ปญัหาของการระบาดของ
โรคและแมลงต่างๆและปญัหาสารเคมตีกคา้งในร่างกายเมือ่รบัประทาน
ผลติผลทางการเกษตรทีม่สีารเคมสีะสมอยู่  ดงันัน้การแปรรปูมลูสตัวใ์ห้
เป็นปุ๋ ยอนิทรยีเ์มด็จะสามารถช่วยลดมลภาวะในดนิแลว้ยงัท าใหด้นิร่วน
ซุยและช่วยลดปญัหาการระบาดของโรคและแมลง  อีกทัง้ยงัเป็นการ
เพิม่ผลผลติให้มากขึ้นโดยปราศจากสารเคมตีกค้างซึ่งจะเป็นผลดกีบั
เกษตรกรและผูบ้รโิภคอกีดว้ย  งานวจิยัทีผ่่านมาส่วนใหญ่มกี าลงัการ
ผลติไมม่ากนกัและใชก้ าลงังานสูง เช่น เครื่องอดัเมด็ปุ๋ ยแบบมนิเซอร์มี



ก าลงัการผลิตโดยเฉลี่ย 79 กิโลกรมัต่อชัว่โมงและใช้มอเตอร์ไฟฟ้า
ขนาด 3 แรงมา้เป็นต้นก าลงั [2]   เครื่องผลติเมด็ปุ๋ ยแบบจานป ัน้มี
ก าลงัการผลิตโดยเฉลี่ย 62 กิโลกรมัต่อชัว่โมงและใช้มอเตอร์ไฟฟ้า
ขนาด 6 แรงมา้ [3]    เครื่องรดีเมด็ปุ๋ ยมกี าลงัการผลติโดยเฉลีย่ 150 
กโิลกรมัต่อชัว่โมงและใชเ้ครื่องยนต์ดเีซลขนาด 10 แรงมา้ [4] เป็นต้น  
การพฒันาเครื่องผลติปุ๋ ยอินทรีย์เม็ดจงึยงัน่าสนใจอยู่มาก   ดงันัน้
งานวิจัยนี้จึงคิดพัฒนาสร้างเครื่องต้นแบบผลิตปุ๋ ยอินทรีย์เม็ดที่ใช้
พลงังานต ่า เพื่อส่งเสรมิให้เกษตรกรสามารถผลิตปุ๋ ยอินทรยี์เม็ดที่มี
ราคาถูกและมรีะยะเวลาคนืทุนสัน้ 

 
2. อปุกรณ์และวิธีการทดลอง 
2.1 หลกัการท างานของเครื่องต้นแบบ 

ผงปุ๋ ยที่น าทดสอบเป็นปุ๋ ยมูลววัทีผ่สมน ้าหมกัชวีภาพแบบส าเร็จ
จากเกษตรกร ผงปุ๋ ยจะถูกป้อนเขา้เครื่องแลว้ล าเลยีงผงปุ๋ ยดว้ยเกลยีว
ล าเลียงเข้าห้องรดีทรงกระบอกเจาะรู ลูกรดีจะรดีผงปุ๋ ยผ่านรูของ
ทรงกระบอกออกมาแล้วมใีบมดีตัดได้เป็นปุ๋ ยเม็ดที่มขีนาดเส้นผ่าน
ศนูยก์ลางประมาณ 3-5 มลิลเิมตร 
 
2.2 การทดสอบหาแรงกดและความเค้นท่ีเกิดขึน้กบัปุ๋ ย 
 น าปุ๋ ยอินทรีย์ผสมน ้าที่อัตราส่วนโดยมวล (ปุ๋ ยต่อน ้า) 1: 0.3       
1 : 0.4   1 : 0.5  และ 1 : 0.6 ตามล าดบั ไปทดสอบหาแรงกดทีลู่กรดี
กระท าต่อปุ๋ ยด้วยเครื่องทดสอบแรงกดแบบไร้ขดีจ ากดั (Unconfined 
Compressive Strength)  การทดสอบหาแรงกดนี้ดดัแปลงมาจากการ
ทดสอบหาแรงกดของดนิตามมาตรฐาน ASTM D 2166-85 [1] 
 
2.3 การค านวณหาขนาดของเพลารีดและเพลาทดก าลงั 
 น าค่าแรงกดที่ลูกรดีกระท าต่อปุ๋ ยมาเขยีน Free Body Diagram 
(FBD) และค านวณโมเมนต์ดัดสูงสุดที่กระท ากับชุดเพลารีดและ
โมเมนต์ดดัสูงสุดที่กระท ากบัชุดเพลาทดก าลงั และค านวณหาขนาด
เพลารีดและเพลาทดก าลังตามหลกัการออกแบบเพลาของ ASME 
Code ดงัสมการที ่1 
 d   =    5.1/p (CmM) 2+ (CtT) 2 1/2


1/3  (1) 

เมือ่ p  =  0.03Sy 
 
2.4 การค านวณหาขนาดของล้อสายพานและความยาวสายพาน 
 ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของล้อสายพานและความยาวของ
สายพานสามารถค านวณหาไดจ้ากสมการที ่2 และ 3 ตามล าดบั [5 ] 

N2 = (D1×N1)/D2      (2) 
L = 2C+1.57(D2+D1) + (D2+D1)/4C  (3) 

 
2.5 วิธีการทดสอบเคร่ืองต้นแบบ 

น าน ้ ามาผสมเข้ากับปุ๋ ยอินทรีย์ที่อัตราส่วนโดยมวลปุ๋ ยต่อน ้ า  
1:0.3, 1:0.4, 1:0.5  และ1:0.6 จากนัน้น าส่วนผสมใส่ลงในถงัป้อน  ปุ๋ ย
จะถูกล าเลยีงเขา้พมิพ์ทรงกระบอกเจาะรูและลูกรดีดว้ยเกลยีวล าเลยีง
ของเครือ่งรดีปุ๋ ยอนิทรยีเ์มด็ดงัรปูที ่1 และวดัค่ากระแสไฟฟ้าทีม่อเตอร์
ตน้ก าลงัดว้ยเครือ่งวดักระแสไฟฟ้าแบบมอืถอื บนัทกึกระแสไฟฟ้าทีใ่ช ้ 

มวลของปุ๋ ยเมด็ทีผ่ลติได ้ เวลาทีใ่ชใ้นการผลติและลกัษณะปุ๋ ยเมด็ทีไ่ด้
ส าหรบัแต่ละอตัราส่วนโดยมวลปุ๋ ยต่อน ้า 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

รปูท่ี 1  แบบเครือ่งผลติปุ๋ ยอนิทรยีเ์มด็ 
 
3. ผลการทดลอง 
3.1 อัตราส่วนโดยมวลของปุ๋ ยต่อน ้าท่ีเหมาะสมในการรีดปุ๋ ย
อินทรียเ์มด็ 

การทดลองรดีปุ๋ ยอนิทรยีเ์มด็จะท าการเปลีย่นแปลงอตัราส่วนโดย
มวลของปุ๋ ยต่อน ้า 4อตัราส่วน คอื  1:0.3  1:0.4  1:0.5 และ1:0.6 เพื่อ
หาอตัราส่วนทีเ่หมาะสมในการรดีปุ๋ ยอนิทรยี์เมด็  นอกจากนี้ยงัท าการ
วดักระแสไฟฟ้าทีใ่ชข้องมอเตอรท์ีอ่ตัราส่วนผสมต่าง ๆ ดว้ย 

 
 

                
                  
 

                 
 
  
 
รปูท่ี 2  ภาพถ่ายปุ๋ ยอินทรยี์ทีผ่่านการรดีเป็นเมด็ทีอ่ตัราส่วนโดยมวล
ของปุ๋ ยต่อน ้าแตกต่างกนั 

 

 1. มอเตอร์ไฟฟ้า 
2. สายพานส่งก าลงั 
3. ถงัป้อน 

4. เกลียวล าเลียง 
5. พิมพเ์จาะรู 

(ก) อตัราส่วนโดยมวลของ
ปุ๋ ยต่อน ้า 1:0.3 

(ข) อตัราส่วนโดยมวลของ
ปุ๋ ยต่อน ้า 1:0.4 

(ค) อตัราส่วนโดยมวลของ
ปุ๋ ยต่อน ้า 1:0.5 

(ง) อตัราสว่นโดยมวลของ
ปุ๋ ยต่อน ้า 1:0.6 



การทดสอบหาอตัราส่วนทีเ่หมาะสมในการรดีปุ๋ ยอนิทรยี์เมด็ โดย
ท าการเปลี่ยนแปลงอตัราส่วนโดยมวลของปุ๋ ยต่อน ้าเป็น 4 อตัราส่วน 
คอื 1:0.3   1:0.4   1:0.5  และ 1:0.6  จากการสงัเกตลกัษณะปุ๋ ยเมด็
ดว้ยตาเปล่าและภาพถ่ายดงัรูปที ่2  พบว่าอตัราส่วนโดยมวลของปุ๋ ย
ต่อน ้า 1:0.3 ปุ๋ ยที่ผ่านการรดีเป็นเมด็ยงัมลีกัษณะเป็นผงปุ๋ ยเป็นส่วน
ใหญ่ไม่ค่อยเป็นเม็ด  ที่อัตราส่วน 1 :0.4 ลกัษณะของปุ๋ ยเป็นเม็ดที่
สม ่าเสมอแต่ละเมด็ไม่จบัตวักนัเป็นก้อน  ทีอ่ตัราส่วน 1 :0.5 ลกัษณะ
ของปุ๋ ยเป็นเมด็ทีส่ม ่าเสมอพอสมควรและเมด็ปุ๋ ยเริม่จบัตวักนัเป็นกอ้น
บางส่วน  และทีอ่ตัราส่วน 1:0.6 ลกัษณะของปุ๋ ยแต่ละเมด็ทีผ่ลติไดจ้ะ
จบัตวักนัเป็นก้อนมากขึ้น  ดงันัน้อตัราส่วนที่เหมาะสมในการรดีปุ๋ ย
อนิทรยี์เมด็ คอื 1:0.4 เพราะอตัราส่วนผสมนี้ลกัษณะของปุ๋ ยทีผ่ลติได้
สม ่าเสมอและไม่จับตัวกันเป็นก้อน  ซึ่งไปสอดคล้องกับการใช้
กระแสไฟฟ้ามากที่สุดที่  3.1 แอมแปร์ ใช้ก าลงัไฟฟ้าสูงสุดที่ 545.6 
วตัต์ ดงัตารางที ่1  แสดงว่าทีอ่ตัราส่วนผสม 1:0.4 การไหลตวัของปุ๋ ย
เข้าพิมพ์รีดเป็นเม็ดได้ดี  ปริมาณปุ๋ ยที่เข้าไปพิมพ์รีดมาก  ท าให้
กระแสไฟฟ้าและก าลังไฟฟ้าที่ใช้สูงที่สุด  ถึงแม้ว่าอัตราส่วนนี้ ใช้
กระแสไฟฟ้าและก าลงัไฟฟ้าสงูทีสุ่ด  แต่กไ็ม่แตกต่างจากอตัราส่วนอื่น
มากนัก (3.0-3.1 แอมแปร์ และ 529.8-545.6 วตัต์)  นอกจากนี้ปุ๋ ยที่
ผลติไดท้ีอ่ตัราส่วน 1:0.4 มลีกัษณะเป็นเมด็ค่อนขา้งสม ่าเสมอและแต่
ละเมด็ไมจ่บัตวักนัเป็นกอ้น  แสดงว่าความชื้นในปุ๋ ยก าลงัพอเหมาะไม่
จบัตวักนัเป็นกอ้น 
 
ตารางท่ี 1  กระแสไฟฟ้าและก าลงัไฟฟ้ามอเตอร์ที่ใช้ในการรีดปุ๋ ย
อนิทรยีเ์มด็ทีอ่ตัราส่วนโดยมวลของปุ๋ ยต่อน ้าแตกต่างกนั 

อตัราสว่น 
ปุ๋ ยต่อน ้า (กโิลกรมั) 

กระแส (แอมแปร)์ ก าลงัมอเตอร(์วตัต)์ 

1: 0.3 3.01 529.8 
1: 0.4 3.10 545.6 
1: 0.5 3.06 538.6 
1: 0.6 3.04 535.0 

 
3.2 ผลการทดสอบหาแรงกดของปุ๋ ยอินทรีย ์

จากผลการทดสอบแรงกดและความเค้นของปุ๋ ยที่อตัราส่วนโดย
มวลของปุ๋ ยต่อน ้าแตกต่างกนัดงัตารางที่ 2  พบว่าเมื่ออตัราส่วนโดย
มวลของปุ๋ ยต่อน ้าเพิม่ขึน้  ท าใหแ้รงกดทีก่ระท ากบัปุ๋ ยและความเคน้ที่
เกดิขึ้นกบัปุ๋ ยเพิม่ขึน้เลก็น้อย (15.2-16.8 N และ 15.8-17.5 kN/m2)  
ซึ่งผลการทดสอบขดัแยง้กบัการใชก้ระแสไฟฟ้าในตารางที่ 1 เพราะที่
อตัราส่วนโดยมวลของปุ๋ ยต่อน ้า 1:0.4 ใชก้ระแสไฟฟ้าสูงทีสุ่ด  จากผล
การทดสอบแรงกดและความเค้นของปุ๋ ยสามารถอธบิายไดว้่าแรงทีลู่ก
รดีกระท ากบัปุ๋ ยไมน่่าจะแตกต่างกนักนัมากนกั  เมือ่อตัราส่วนโดยมวล
ของปุ๋ ยต่อน ้ าเพิ่มขึ้น  ดังนัน้ปจัจัยที่ท าให้กระแสไฟฟ้าเพิ่มขึ้นที่
อตัราส่วนโดยมวลของปุ๋ ยต่อน ้า 1:0.4 น่าจะเกดิจากปรมิาณปุ๋ ยที่ถูก
ล าเลยีงเขา้ไปรดีเป็นเมด็มากขึน้หรอืการไหลตวัของปุ๋ ยทีเ่ขา้เครื่องรดี
ดว้ยเกลยีวล าเลยีงดทีีสุ่ด 

 

ตารางท่ี 2  ผลการทดสอบแรงกดและความเคน้ของปุ๋ ยทีอ่ตัราส่วนโดย
มวลของปุ๋ ยต่อน ้าแตกต่างกนั 

อตัราสว่น 
ปุ๋ ยต่อน ้า (กโิลกรมั) 

แรงกดทีก่ระท า 
กบัปุ๋ ย (N) 

ความเคน้ทีเ่กดิขึน้ 
กบัปุ๋ ย (kN/m2) 

1: 0.3 15.2 15.8 
1: 0.4 15.7 16.3 
1: 0.5 16.6 17.3 
1: 0.6 16.8 17.5 

 
3.3 ก าลงัการผลิตของเคร่ืองรีดปุ๋ ยอินทรียเ์มด็ 

การทดสอบก าลงัการผลติของเครื่องรดีปุ๋ ยอินทรยี์เมด็จะทดสอบ
หาน ้าหนักปุ๋ ยเมด็ทีผ่ลติได้ในช่วงเวลา 60 นาท ีที่อตัราส่วนโดยมวล
ของปุ๋ ยต่อน ้ า 1:0.4   จากรูปที่ 3 พบว่าเครื่องรีดปุ๋ ยอินทรีย์เม็ด
สามารถผลติปุ๋ ยเมด็ได ้72 กโิลกรมัต่อชัว่โมง 
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รปูท่ี 3  ผลการทดสอบหาก าลงัการผลติปุ๋ ยอนิทรยีเ์มด็ 

 
 
3.4 การวิเคราะห์เศรษฐศาสตรค่์าใช้จ่ายของเคร่ืองรีดปุ๋ ยอินทรีย์
เมด็ 
 ตารางที่ 3 เป็นการวเิคราะห์เศรษฐศาสตร์เปรยีบเทยีบค่าใช้จ่าย
ของเครื่องผลติปุ๋ ยอินทรยี์เมด็ในงานวจิยันี้กบังานวจิยัอื่น [4]  เมื่อ
พจิารณาก าลงัการผลติจะเหน็ว่าเครื่องผลติปุ๋ ยอนิทรยี์เมด็ทีใ่ชม้อเตอร์
เป็นต้นก าลงัมกี าลงัการผลติต ่ากว่าเครื่องทีใ่ช้เครื่องยนต์ดเีซลเป็นต้น
ก าลงั  แต่เมื่อพจิารณาค่าใช้จ่ายต้นทุนเครื่องผลติปุ๋ ยอินทรยี์เมด็และ
ค่าใชจ่้ายในการด าเนินการผลติต่อหนึ่งหน่วยการผลติ (ต้นทุนค่าไฟฟ้า
หรอืน ้ามนัดเีซล)  เครื่องผลติปุ๋ ยอินทรยี์เมด็ทีใ่ชม้อเตอร์เป็นต้นก าลงั
จะมคี่าใช้จ่ายต ่ากว่าเล็กน้อย   หากมกีารลงทุนระยะยาว จะเห็นว่า
ระยะเวลาคนืทุนเครื่องผลติปุ๋ ยอนิทรยี์เมด็ทีใ่ชม้อเตอร์ไฟฟ้าใกลเ้คยีง
กบัเครื่องทีใ่ชเ้ครื่องยนต์ดเีซล  อย่างไรกต็ามหากมกีารพฒันาเครื่อง
ต้นก าลงัมอเตอร์ไฟฟ้าให้มกี าลงัการผลติสูงขึ้น  คาดว่าระยะเวลาคนื
ทุนน่าจะสัน้ลงกว่าเครือ่งตน้แบบนี้ 
 
 



ตารางท่ี 3  การวเิคราะหเ์ศรษฐศาสตรเ์ปรยีบเทยีบระหว่างเครือ่ง 
ตน้แบบผลติปุ๋ ยเมด็ทีใ่ชม้อเตอรเ์ป็นตน้ก าลงักบัเครือ่งผลติปุ๋ ยเมด็ 
ทีใ่ชเ้ครือ่งยนต์ดเีซลเป็นตน้ก าลงั  

หวัเรือ่ง เครือ่งผลติปุ๋ ยเมด็ที่
ใชม้อเตอรไ์ฟฟ้า
เป็นตน้ก าลงั 
(งานวจิยันี้) 

เครือ่งผลติปุ๋ ยเมด็ที ่
ใชเ้ครือ่งยนต์ดเีซล

เป็นตน้ก าลงั 
[4] 

ก าลงัการผลติ 
(กโิลกรมัต่อชม.) 

72 150 

ตน้ทุนเครือ่งผลติ
ปุ๋ ยเมด็ (บาท) 

20,000 32,000 

ตน้ทุนวตัถุดบิทีใ่ช้
ผลติปุ๋ ยเมด็ 
(บาทต่อปี) 

492,687 1,026,432 

ค่าใชจ้่ายในการ
ด าเนิน การผลติ 
(บาทต่อปี) 

5,761 14,373 

รายไดจ้ากการ
ขายปุ๋ ยเมด็ 
(บาทต่อปี) 

760,320 1,584,000 

ระยะเวลาคนืทุน 
(ปี) 

2.1 2.1 

หมายเหตุ   อตัราดอกเบีย้ทีใ่ชค้ดิส าหรบัตน้ทนุเป็น 8 % ต่อปี 
ราคาวตัถุดบิทีใ่ชผ้ลติปุ๋ ยเท่ากบั  3 บาทต่อกโิลกรมั และราคาขายปุ๋ ย
อนิทรยีเ์มด็เท่ากบั  5 บาทต่อกโิลกรมั 
 
4. สรปุผลการทดลอง 

ในการทดลองเครือ่งตน้แบบผลติปุ๋ ยอนิทรยี์เมด็  พบว่าอตัราส่วน
โดยมวลของปุ๋ ยต่อน ้าที่เหมาะสมที่สุดในการผลติปุ๋ ยอินทรีย์เม็ด คือ  
1:0.4   เนื่องจากอตัราส่วนผสมนี้ใหเ้มด็ปุ๋ ยขนาดค่อนขา้งสม ่าเสมอไม่
เกาะรวมกนัเป็นก้อน  เมื่อทดสอบก าลงัการผลติของเครื่องต้นแบบที่
อัตราส่วนผสมนี้สามารถผลิตเม็ดปุ๋ ยได้โดยเฉลี่ย  72  กิโลกรมัต่อ
ชัว่โมง และใช้ก าลงังานสูงสุดที่ 545.6 วตัต์  จากการวิเคราะห์ทาง
เศรษฐศาสตรพ์บว่าเครือ่งตน้แบบมรีะยะเวลาคนืทุนประมาณ 2.1 ปี ซึง่
ใกลเ้คยีงกบัระยะเวลาคนืทุนของเครือ่งผลติปุ๋ ยอนิทรยีเ์มด็ทีม่ขีายอยู่ใน
ปจัจุบนั 
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