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บทคัดยอ 

งานวิจัยเร่ืองน้ีนําเสนอแนวทางการอบแหงปลาหมึกเสนฝอยซ่ึง
เปนวัสดุพรุน โดยใชสะเปาเต็ดเบดเนื่องจากมีแรงลอยตัวของปลาหมึก
เสนในสะเปาเต็ดเบดสูงกวาฟลูอิดไดซเบด  แหลงความรอนที่
ใหกับเบดไดจากชุดฮีตเตอร  โดยมีองคประกอบหลักของเครื่องอบแหง 
ที่ประกอบดวย 1. ชุดฮีตเตอร  2. เบดอบแหง ทําจากเสตนเลส 3. ชุด
ควบคุมความเร็วลม   การทดลองตองการหา เวลาอบแหง,  MR , mc 
(% d.b.) และ mc (% w.b.) ปลาหมึกเสนที่ใชอบไดผานการฉีกฝอย
เรียบรอยแลวขนาด ยาวอยูระหวาง 3-5 cm การทดลองตองการหา 
ออพติไมซ  ของ ความเร็วลมจาก เครื่องอัดอากาศ ตรงทางเขาเบดตอ
ที่ใชเวลาอบแหงนอยสุดที่สามารถลด  เหลือ 24mc (% w.b.) โดยใช
การปรับชุดควบคุมความเร็วลม จากผลการทดลองความเร็วลมที่ดีสุด
ในการหาออพติไมซ  ของเวลาอบแหงเทากับ 7.0 sm /   
คําหลัก : ออพติไมซ, เคร่ืองอัดอากาศ, เปอรเซ็นตความชื้น  
 
Abstract 

This research proposed a presentation of drying by using 
heat from a heater with the Spauted bed method.  The study 
focused on concentrated  squidy dried-roast, due to proper 
properties of distribution and a force lifter between each 
fluidizebed. The experimental   groups   composed  of     1. 
Heater unit. 2. Drying bed (Stainless steel) conditioner, and 3. 
Flow control  and   spauted bed unit. A resultant of experiment 
determind: drying times, MR , mc (% d.b.) and Mc (% w.b.) and 
using a length of squidyy dried-roast 3-5 cm. The experimental is 
influent of optimum flow velocity for decrease drying times and   
24 mc (% w.b.),  flow control unit varied the air velocity in order  

 
 
to carry out the optimum inlet velocity, and provided the optimum 
flow velocity 7.0 sm /  for the best drying times in processes. 
Keyword :  :drying times, blower, mc (% d.b.), mc (% w.b.) 
 
1. บทนํา 

ในปจจุบันปลาหมึกเสนฝอยเปนที่นิยมบริโภคอยางมากเนื่องมี
ปริมาณโปรตีนสูงแตมีไขมันต่ํากวาปลาหมึกสดถึงประมาณ 83 -87
เปอรเซนต ปลาหมึกกลวยไดรับความนิยมนํามาถนอมอาหารโดยทํา
ปลาหมึกตากแหงมากที่สุดรองมาเปนหมึกกระดองปลาหมึกกลวยตาก
แหงแบบไมใสเกลือจะไดผลผลิตประมาณ 11 – 25 เปอรเซนตของ
ปลาหมึกกลวยสดและตองการอบแหงจนกระทั่งเหลือความชื้น 16-25  
mc (% w.b.)  และ มีโปรตีน รอยละ 67 – 71 เปอรเซ็นต อุตสาหกรรม
อบแหงปลาหมึกนิยมใชตูอบแหงมากกวาการนําปลาหมึกมาตากแหง 
แตมีขอเสียของตูอบแหงคือปลาหมึกไมสามารถสัมผัสกับความรอนได
ทั่วถึงหมดทําใหคุณภาพของผลิตภัณฑที่ไดไมคงที่  จึงเกิดแนวคิด
เร่ิมตนของงานวิจัยการอบแหงปลาหมึกเสนฝอยโดยประยุกตใชสะ
เปาเต็ดเบด ซ่ึงมีแรงลอยตัวและความเร็วลมสูงกวาฟลูอิดไดซเบดที่ใช 
เคร่ืองอัดอากาศ   ขนาดเดียวกันซ่ึงมีทอลมที่ทางเขาเบดเล็กกวา โดยที่
เปนกระบวนการนําของแข็งที่มีรูปรางเปนเม็ดหรือเปนชิ้นมาสัมผัสกับ
ของไหลแลวเม็ด ของแข็งเหลาน้ันจะมีคุณสมบัติคลายของไหล ลักษณะ
การวางมีทั้งแนวตั้งและแนวนอน  ในงานวิจัยน้ีใชเบดในแนวตั้งเพื่อ
ออกแบบใหปลาหมึกเสนฝอยมีการการกระจายตัวในเบดเปนอยางดี   
เพื่อใหปลาหมึกฝอยสามารถถายเทความรอนระหวางเสนไดอยางสมดุล 
โดยอาศัยแหลงพลังงานความรอนจากชุดฮีตเตอรขนาด 1.25 KW ใน
การทดลองจะมีการปรับความเร็วลมที่ทางเขาของเบด เพื่อหาความเร็ว
ลมที่ดีที่สุดโดยใชชุดปรับความเร็วลมแบบ Damper ทําใหสามารถปรับ
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ความเร็วลมใหสัมพันธกับความรอนที่ไดจากชุดฮีตเตอร และสัมพันธ
กับการเกิดฟลูอิดไดเซชั่นในเบดทดลอง  
 
2.  ทฤษฎีและการออกแบบ 
2.1  การออกแบบสะเปาเต็ดเบด 

ขณะที่ปลาหมึกเสนเร่ิมลอยตัวเปนอิสระ  สภาวะสมดุลของแรง
สองแรง ที่เกิดข้ึนบนปลาหมึกเสนคือ แรงที่เกิดจากน้ําหนักของ
ปลาหมึกเสนกับแรงพยุงจากของไหลหรือเกิดแรงเสียดทานกับแรงตาน
ของไหลความสูงต่ําสุดที่ทําใหเกิดฟลูอิดไดเซชั่นจากสมการ 
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การออกแบบเบื้องตนตองมีการหาแฟคเตอรรูปราง( sφ ) เสียกอน

แฟคเตอรรูปรางคือ อัตราสวนของพ้ืนที่ผิวของทรงกลมที่มีปริมาตรเทา
ปลาหมึกเสนตอพื้นที่ผิวของปลาหมึกวัดหาแฟคเตอรรูปรางไดจาก
สมการ 
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ปลาหมึกที่ทดสอบตองนํามาเฉลี่ยจากจํานวน 100 ตัว ทําการหา

ปริมาตรเทียบเทาและพื้นที่ผิวของปลาหมึกจากเคร่ืองวัดพื้นที่  Polar 
Planimeter  ไดคาของ แฟคเตอรรูปราง( sφ =  0.213 ) แลวคํานวณ 
สัดสวนชองวางต่ําสุดสามารถหาไดจากผลการคํานวณคาคงที่กับแฟค
เตอรรูปรางจากสมการของ Wen และ Yuดังน้ี   
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คํานวณสัดสวนชองต่ําสุด ( mfε = 0.694) นําไปแทนคาใน (1) 

ไดความสูงต่ําสุดที่ทําใหเกิดฟลูอิดไดซเบด ( =mfL 0.51 m) จากนั้น
นําไปคํานวณหาความดันลดภายในหอทดลอง ( bP∆ ) ที่ตําแหนง
ทางเขาและทางออก 
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รูปที่ 1แสดงตําแหนงของความดันลดในเบด ณ.จุดตางๆ 
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 คํานวณหาความดันลดในเบด( bP∆ = 2/39.300 mN )เพื่อใช
สําหรับคํานวณออกแบบความเร็วสําหรับหอทดลองวางเปลา )( 0U

เน่ืองจากความสัมพันธระหวางความดันลด( bP∆ )ในเบดนิ่งกับความร็ว
ของของไหลที่ไหลผานเบดและขนาดอนุภาคของแข็งซ่ึงเปนเทอมของ
สมการ Ergun ดังน้ี 
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แทนค าตั วแปรต างๆได  ค า  ของ )/623.3( 0 smU =  หาค า

ความเร็วของไหลขณะเร่ิมเกิดฟลูอิดไดซเซชั่นในปริมาณชองวางต่ําสุด
สําหรับขณะที่เร่ิมเกิดน้ันจะมีคามากกวาปริมาณชองวางที่อยูในเบดนิ่ง 
เพียงเล็กนอย ขณะที่เบดยังอยูในลักษณะคาต่ําสุดของฟลูอิดไดซเซชัน
น้ัน สมการของความดันตกครอมเบดยังสามารถ เอามาประยุกตไดเม่ือ
แทนคาลงใน สมการของ Ergun เพื่อหาความเร็วต่ําสุดที่ทําใหเกิดฟลู
อิดไดเซชั่น 
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แทนคาตัวแปรตางๆและแกสมการพรอมทั้งแยกแฟคเตอรไดคา

ของ )/447.6( smUmf = นํามาตรวจสอบคาของRenold number 
( eR )ไดจากสมการ 
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ρ
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eR =                              (7)  

 
คา Renold number ที่คํานวณได ( eR =25,553.38>1000) 

เน่ืองจากปลาหมึกเสนมีขนาดใหญพอสมควรตองใชความเร็วในการไหล
สูงจึงลอยเปนอิสระได จึงใชสมการสําหรับวัสดุอบแหงที่มี 1000>eR

(ทางทฤษฎี)  
 

                      32 ..
75.1 mfc

g

gsps
mf g

D
U ε

ρ
ρρφ −

=                  (8) 

 
       คํานวณคาความเร็วลมต่ําสุดที่ทําใหเกิดฟลูอิดไดซเบดใหมโดยใช
สมการที่ (8) ได )/45.6( smUmf = การคํานวณออกแบบแผนกระจาย
อากาศ ในการออกแบบตองคํานึงถึงความดันที่เกิดจากแผนระบาย
อากาศ dP∆( )ความดันที่ผานรูระบายอากาศเปน 10 %ของความดันลด
ทั้งหมดดังน้ันคาของ 2/04.30( mkgPd =∆ ) ในการออกแบบ
ตองการหา 2P เพื่อทราบความดันของทอลมทางเขาเบดคํานวณไดจาก 

(6) 
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คํานวณความดันของทอลมทางเขาเบด ( 2P =1.52 bar)     หา
สัมประสิทธิ์ของ แผนกระจายอากาศหรือ  Or i f i ce (  dC )  คํานวณ 
Renold number ใหมได( eR = 56,984.72)แลวหาคา dC จากรูปที่2 

 
รูปที่ 2  คาสัมประสิทธิ์ของแผนกระจายอากาศ( dC ) [1] 

 
จากรูปที่ 2 หาคาของ   6.0=dC อิทธิพลของตัวกระจายกาซ 

ขณะที่เบดเกิดฟลูอิดไดซเบดดวยความเร็วของกาซต่ําสุดลักษณะเบด
จะเปนเน้ือเดียวสม่ําเสมอตลอดทั้งเบดเมื่อความเร็วกาซมากขึ้นจะกอ
ตัวเปนฟองกาซมากขึ้น  ข้ึนอยูกับคุณสมบัติของแผนกระจายอากาศ 
(Distributor) ที่รองรับเบดวาเปนแบบใด ถาเปนแบบแผนโลหะเจาะรู 
(Perforated) กาซจะมีขนาดใหญกวาแบบ ตะแกรง (Sintered plate) 
ตัวกระจายแบบนี้ทําใหกาซผานไดอยางสมํ่าเสมอ ฟองกาซจึงเกิดข้ึน
จํานวนมาก แตถาเปนตัวกระจายที่กลาวมาแบบแรกจะพนออกไป
เหมือนเจต การคํานวณหาความเร็วของกาซสามารถหาไดจากสมการ
ความเร็วของกาซที่ไหลผานออริฟท คือ 
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คํานวณความเร็วลมได 13.56 sm / สัดสวนของพ้ืนที่รูตอพื้นที่

ทั้งหมด  26.8 %  คํานวณ 2V ไดจากความเร็ว 0U   และความดัน 3P    
น้ันคือเม่ืออากาศผานตัวกระจายอากาศจะมีอุณหภูมิคงที่ ดังน้ัน 
คํานวณความเร็วของกาซที่ 2P  กับ 2V  ไดดังสมการ 

 
                             (10)                                                       

 
สัดสวนขนาดทอลมตอขนาดของเบดเทากับ 0.7 เทา และหา

กําลังของเครื่องอัดอากาศ  โดยที่ประสิทธิภาพของ เคร่ืองอัดอากาศ 
แบบTurbo เคร่ืองอัดอากาศ 0.75 และอัตราสวนการอัดอากาศ 
( 4.1=γ ) คํานวณขนาดของTurbo เคร่ืองอัดอากาศ ได 1.2 Hp      
ตองการหาสัมประสิทธิ์การถายเทความรอน( wh )สามารถหาไดจาก
สมการ  

  ( )
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คํานวณสัมประสิทธิ์การถายเทความรอน( wh =36.6 KmW °./ 2 )

ปริมาณความรอนที่ใชเพิ่มอุณหภูมิอากาศสําหรับเคร่ืองอบปลาหมึกให

อุณหภูมิอบแหงที่ 70 C°       คํานวณหาขนาดของฮีตเตอรที่ตองใชใน
การอบแหง ตองมีขนาดไมนอยกวา 1.236 kW  
 
2.2 สมการของการอบแหง 

ปลาหมึกที่ตองการอบแหงอยูในประเภทของวัสดุพรุน (Porous 
Medium) เม่ือลมรอนที่ทางเขาของสะเปาเต็ดเบด ไหลผานชองวางระ
วางวัสดุพรุน นํ้าที่อยูในวัสดุพรุนจะเกิดการควบแนนตัวจนกระทั่งระเหย
ออกจากชองวางของวัสดุพรุน ระยะเวลาในการอบแหงจะข้ึนอยูกับตัว
แปรของอุณหภูมิ และความเร็วลมทางออกของชุดปรับความเร็วลม
สามารถหาไดจากการทดลอง     

 

 
รูปที่ 3 แสดงการระเหยตัวของนํ้าในวัสดุพรุน[7] 

 
การหาเปอรเซนตความชื้น 
 

             Mc (% d.b.)    = 100×
−

d

dw

m
mm                         (12) 

          

             Mc (% w.b.)   = 100×
−

w

dw

m
mm                         (13) 

 
คํานวณหาคาอัตราสวนความชื้น (Moisture Ratio ; MR ) จาก

สมการเอมไพริเคิลของการทดลองเพื่อหาแบบจําลองทางคณิตศาสตร
ของเวลาอบแหง   
                        ( )ktA

MM
MM

MR
ei

e −=
−

−
= exp                      (14) 

 
มวลที่สภาวะสมดุล (Mass equilibuim; 

eM  ) ไดจากการทดลอง
นําปลาหมึกไปอบแหงจนกระทั่งไดมวลคงที่ 1124 g  ผลการทดลอง
ของรูปที่ 3 ความเร็วลม 7 m/s เปนความเร็วลมที่ดีสุดในการอบแหง 
เม่ือ ทํา curve fitting ของสมการรูป exponential model ที่เวลา t ใดๆ 

 
( )tMR 125.0exp51.2 −=                        (15) 

 
3. ขอมูลท่ีไดจากการออกแบบ 

นําขนาดที่คํานวณไดเลือกใชขนาดของ เครื่องอัดอากาศ ขนาด 2 
แรงมาเปนขนาดของ เครื่องอัดอากาศ ที่สามารถออกแบบการทดลอง
หาออฟติไมซ ของความเร็วลมที่ระดับตางๆ  ขนาดของฮีตเตอร ที่ใช
อบแหง 1.3 KW  เบด มีขนาดเสนผานศูนยกลาง 30 cm และ ขนาด
ของทอลมที่ทางเขาเบดมีขนาด 18  cm เครื่องอบแหงที่ประกอบเสร็จ
เรียบรอยแสดงในรูปที่ 2 

2

3
02 P

PAUV t=
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รูปที่ 2. ชุดทดลองฟลูอิดไดซเบด 

 
4. ผลการวิจัย 
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รูปที่ 3 แสดงผลการทดลองหาคาMR  
อธิบายรูปที่ 3   แสดงผลจากการทดลองอบปลาหมึกเสนฝอย

จํานวน 2000 g  มาใสในเบด ความสูงของปลาหมึกเสนในเบดระหวาง 
35 – 40 cm  แลวทดลองอบจนกระทั่งปลาหมึกเสนฝอยแหงเปนเวลา 
120 นาที   ปรับความเร็วลมที่ชุดควบคุมความเร็วลมที่ทางเขาเพิ่มข้ึน
คร้ังละ 1 sm / โดยใชเครื่องมือวัดความเร็วลมวัดความเร็วลมที่
ทางเขาเบด  ผลการทดลองแสดงคาที่ดีสุดจากผลการทดสอบเฉลี่ย 10 
คร้ัง ที่ระดับความเร็วลม  6.0 sm / , 7.0 sm / และ 8.0 sm / เพื่อ
ทดลองหา ออพติไมซ  ของความเร็วลมที่ระดับความเร็วลมตางๆที่ทํา
ใหคา Moisture Ratio (MR)ของ ปลาหมึกเสนลดลงไดเร็วที่สุด คา
ความชื้นสมดุลของปลาหมึกเสนฝอย 2000 g ( eM =1124.8 g) หาได
จากการทดลองความชื้นสมดุล  ในขณะที่อบแหงกราฟของ MR จะ
ลดลงในลักษณะของ ฟงคช่ัน exponential ลดลงอยางรวดเร็วในชวง 
30 นาทีแรก และคอยๆลดลงอยางชาๆตั้งแต ชวง 30 นาทีข้ึนไปจนถึง 
120 นาที ซ่ึงเปนชวงที่ปลาหมึกแหงไดตามมาตรฐานที่สามารถกักเก็บ
ไดโดยไมข้ึนราที่   24 mc (% w.b.) 
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รูปที่ 4 แสดงผลการทดลองหาอุณหภูมิภายในเบด 
 
อธิบายรูปที่ 4  แสดงผลจากการทดลองหาอุณหภูมิในเบดขณะ

อบแหงปลาหมึกเสนฝอยที่ 2000 g   เปนเวลา 120 minโดยปรับ
ความเร็วลม ที่ทางเขาเพิ่มข้ึนครั้งละ 1 sm / โดยใชเครื่องมือวัด
ความเร็วลมวัดความเร็วลมที่ทางเขาเบด  ผลการทดลองแสดงคาที่ดีสุด
จากผลการทดสอบเฉลี่ย 10 คร้ัง ที่ระดับที่ความเร็วลมตางๆ ที่ความเร็ว
ลม  6.0 sm /  7.0 sm / และ 8.0 sm / เพื่อหาอุณหภูมิภายในเบด 
ทําการวัดโดยใชอุณหภูมิเฉลี่ยของเบด  กราฟ ในชวง 10 นาทีแรก
กราฟเพิ่มข้ึนอยางรวดเร็วจนกระทั่งความดันในเบดคงที่อุณหภูมิจะ
คอยๆเพิ่มอยางชาๆ ตั้งแตเวลาอบแหง 10 นาทีข้ึนไป จนถึง 120 นาที   
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รูปที่ 5 แสดงผลการทดลองหา mc (% d.b.) 
อธิบายรูปที่ 5  แสดงผลจากการทดลองหาmc (% d.b.) ที่ใช

อบแหง โดยนําปลาหมึกเสนฝอย ที่มีมวลเปยก, wm 2000 g   แลว
ทดลองอบจนกระทั่งปลาหมึกเสนฝอยแหงเปนเวลา 120 min โดยปรับ
ความเร็วลมที่ทางเขาเพิ่มข้ึนครั้งละ 1 sm / โดยใชเคร่ืองมือวัด
ความเร็วลมวัดความเร็วลมที่ทางเขาเบด  ผลการทดลองแสดงคาที่ดีสุด
จากผลการทดสอบเฉลี่ย 10 คร้ัง ที่ระดับ ที่ความเร็วลมตางๆโดยใช
เคร่ืองมือวัด ที่ความเร็วลม 6.0 sm / , 7.0 sm / และ 8.0 sm / เพื่อ
ทดลองหาความเร็วลมที่สามารถลดmc (% d.b.) แลวพลอตกราฟโดย 
คํานวณจาก(12)  กราฟของ mc (% d.b.) จะลดลงในลักษณะของ 
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ฟงคช่ัน exponential ลดลงอยางรวดเร็วในชวง 30 นาทีแรก และ
คอยๆลดลงอยางชาๆตั้งแต ชวง 30 นาทีข้ึนไปจนถึง 120 นาท ี 
สามารถลดเปอรเซ็นตความชื้นลงเหลือ 33.6 mc  (% d.b.)  
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รูปที่ 6 แสดงผลการทดลองหา mc (% w.b.) 
อธิบายรูปที่ 6  แสดงผลจากการทดลองหาmc (% w.b.) ที่ใช

อบแหง โดยนําปลาหมึกเสนฝอย ที่มีมวลเปยก, wm 2000 g   แลว
ทดลองอบจนกระทั่งปลาหมึกเสนฝอยแหงเปนเวลา 120 min โดยปรับ
ความเร็วลมที่ทางเขาเพิ่มข้ึนครั้งละ 1 sm / โดยใชเครื่องมือวัด
ความเร็วลมวัดความเร็วลมที่ทางเขาเบด  ผลการทดลองแสดงคาที่ดี
สุดจากผลการทดสอบเฉลี่ย 10 คร้ัง ที่ระดับ ที่ความเร็วลมตางๆโดยใช
เครื่องมือวัด ที่ความเร็วลม 6.0 sm / , 7.0 sm / และ 8.0 sm / เพื่อ
ทดลองหาความเร็วลมที่สามารถลดmc (% w.b.) ลดลงไดเร็วที่สุดแลว
พลอตกราฟโดย คํานวณจาก(13)  กราฟของ mc (% d.b.) จะลดลงใน
ลักษณะของ ฟงคช่ัน exponential ลดลงอยางรวดเร็วในชวง 30 นาที
แรก และคอยๆลดลงอยางชาๆตั้งแต ชวง 30 นาทีข้ึนไปจนถึง 120 
นาที  สามารถลดเปอรเซ็นตความชื้นลงเหลือ 24 mc (% w.b.) 

 

 
รูปที่ 7. ปลาหมึกเสนฝอยขณะลอยในหอทดลอง 

อธิบายรูปที่ 7  แสดงปลาหมึกเสน นํ้าหนัก 2000 g ขณะลอยตัว
ในสะเปาเต็ดเบดขณะทําการทดลองซึ่งปลาหมึกเสนที่ไดจะเกาะและ
ประสานตัวกันเปนกอนลอยอยูในเบด    
 
5. ผลสรุปของงานวิจัย 

จากการวิจัยทดลองอบแหงปลาหมึกเสนฝอยจนกระทั่งถึง 24 mc 
(% w.b.) ที่เปนความชื้นที่สามารถเก็บรักษาปลาหมึกเสนฝอยได  ใช
เวลา 60 นาที  สามารถลดเวลาการอบแหงโดยใชตูอบ ตองใชเวลา
ประมาณ 3 - 4 ชั่วโมง  ความเร็วลมเหมาะสมในการอบแหงที่ไดผลดี
ที่สุด คือ 7.0 sm / ที่เวลา 60 นาที  สามารถลด MR  ลดลงเหลอื 
0.435 , mc (% d.b.) ลงเหลือ 33.6  และ mc (% w.b.) เหลือ 24 mc (% 
w.b.)  และ ดีกวาความเร็วลม  6.0 sm /  และ 8.0  sm /   ดังแสดง
ในรูปที่ 3,4,5 และ 6  ปญหาที่เกิดของงานวิจัยเร่ืองน้ีคือยังไมสามารถ
ทําใหปลาหมึกเสนกระจายตัวในเบดได แตผลที่ไดคือเกาะตัวเปนกอน 
ถาตองการทําใหปลาหมึกเสนฟุงกระจายตัวไดดีในสะเปาเต็ดเบด  ตอง
ทําการควบคุมชุดปรับความเร็วลมใหปลอยลมเขามาเปนจังหวะปด-เปด
ใน ลักษณะเปน Pulse ทําใหลดเวลาอบแหงดีข้ึนเน่ืองจาก คานัทเซิลนัม
เบอร ( uN ) ในสะเปาเต็ดเบดที่สูงข้ึน  การควบคุมชุดบังคับความเร็ว
ลมเปนผลงานวิจัยข้ันตอไป 
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8. สัญลักษณ 
spA    คือ    พื้นที่ผิวของทรงกลมปริมาตรเทา ( 2m ) 

sqA    คือ    พื้นที่ผิวของปลาหมึกเสนฝอย ( 2m ) 
B       คือ    สัมประสิทธิ์เชิงรูปทรง( Shape factor ) (ไมมีหนวย) 
 

wm     คือ    มวลเปยก ( g ) 
 dm   คือ    มวลแหง ( g ) 

mfL    คือ    ความสูงต่ําสุดที่ทําใหเกิดฟลูอิดไดเซชั่น ( m ) 

οL     คือ    ความสูงของปลาหมึกในหอทดลอง ( m ) 
ε      คือ   สัดสวนชองวางเฉลี่ย (ไมมีหนวย) 

mfε   คือ   สัดสวนชองวางต่ําสุด (ไมมีหนวย) 

sφ      คือ   แฟคเตอรรูปราง (ไมมีหนวย) 
pD    คือ    ขนาดเสนผานศูนยกลางเฉลี่ยของปลาหมึกเสน ( m ) 

sρ      คือ    ความหนาแนนของปลาหมึก ( 1,926 .kg / 3m ) 

gρ     คือ    ความหนาแนนของอากาศ (1.127 .kg / 3m ) 
µ       คือ    ความหนืดของอากาศ (1.91 510 −× smkg ./. ) 

rP      คือ    แพรนตัลนัมเบอร  (ไมมีหนวย) 

eR      คือ    เรยโนลดนัมเบอร (ไมมีหนวย) 

td   คือ    ขนาดเสนผานศูนยกลางของหอทดลอง ( m ) 

0U     คือ    ความเร็วของอากาศในเบดขณะที่ไมมีเมล็ดของแข็ง 
                  ( sm / ) 

orU  คือ   ความเร็วอากาศที่ผานแผนกระจายลม ( sm / ) 

mfU    คือ    ความเร็วต่ําสุดที่ทําใหเกิดฟลูอิดไดซเบด ( sm / ) 

2V      คือ    ความเร็วลมในทอทางเขาสะเปาเต็ดเบด ( sm / ) 
dC     คือ   สัมประสิทธิ์ของแผนกระจายลม (ไมมีหนวย) 

bP∆     คือ    ความดันลดภายในหอทดลอง ( kg / 2m ) 

dP∆    คือ   ความดันตกครอมแผนกระจายลม ( kg / 2m ) 

1P       คือ    ความดันของ เคร่ืองอัดอากาศ ( kg / 2m ) 

2P       คือ    ความดันในทอทางเขาสะเปาเต็ดเบด ( kg / 2m ) 

3P       คือ    ความดัน ณ. ตําแหนงทางเขาเบด ( kg / 2m ) 

4P       คือ    ความดัน ณ. ตําแหนงทางออกของเบด ( kg / 2m ) 

cg      คือ    อัตราเรงจากแรงโนมถวงของโลก ( 2/ sm )  
orN     คือ   จํานวนรูกระจายลมตอหนวยพื้นที่  
wh      คือ    สัมประสิทธิ์การถายเทความรอนในฟลูอิด 

                  ไดซเบด ( KmW °./ 2 ) 

wA      คือ     พื้นที่ผิวรวมทั้งหมดของเบด( 2m )  
T∆     คือ     ผลตางอุณหภูมิอบแหงปลาหมึกกับอากาศที่            

                   อุณหภูมิหอง( K° ) 

saW     คือ     กําลังของ เคร่ืองอัดอากาศ  ( Watt ) 

rh       คือ     แรงมา ( 746 Watt ) 
γ        คือ     อัตราสวนความรอนจําเพาะของอากาศ (ไมมีหนวย) 
η        คือ     ประสิทธิภาพของ เคร่ืองอัดอากาศ แบบ เทอรโบ    
                   ( 0.75 ) 

psC      คือ    คาความรอนจําเพาะของปลาหมึก ( 3.53 
Kkg

kJ
°

 ) 

pgC      คือ    ความรอนจําเพาะของอากาศ ( 1.007 
Kkg

kJ
°

 ) 

M      คือ    มวลขณะอบแหงที่เวลาใดๆ (g) 
iM      คือ    มวลขณะเร่ิมตนอบแหง (g) 

eM      คือ    มวลที่ความชื้นสมดุล (g) 
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