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บทคัดยอ  

งานวิจัยน้ีศึกษาอิทธิพลของการจัดเรียงแทงอีเล็กโตรดท่ีมีตอการเพิ่มประสิทธิภาพการอบแหงในวัสดุพรุน
โดยใชลมรอนรวมกับสนามไฟฟา โดยตัวแปรท่ีทําการศึกษา คือ จํานวนขั้วอีเล็กโตรด (n = 1, 3, และ 4 ขั้ว) และ 
ระยะระหวางอีเล็กโตรดและกราวด (L = 2 - 8 cm) แรงดันไฟฟาท่ีใชเพ่ือทําใหเกิดโคโรนาวินด (Corona wind) ถูก
ใชท่ี 15 kV อุณหภูมิและความเร็วของลมรอนถูกควบคุมท่ี 60OC และ 0.35 m/s ตามลําดับ วัสดุพรุนท่ีใช
ประกอบดวย นํ้า อากาศ และลูกแกวซ่ึงมีขนาดเสนผานศูนยกลาง 0.125 mm ผลจากการทดลองพบวา การเพ่ิม
จํานวนขั้ว n มีผลตอลักษณะของการหมุนวนกระแสรอนลมอยางมาก และยังสงผลทําใหอัตราการอบแหงสูงมากขึ้น 
เม่ือระยะ L มีคานอยลงลมหมุนวนจะมีขนาดเสนผานศูนยกลางท่ีเล็กลงแตมีความแรงของการหมุนท่ีมากขึ้นซึ่ง
สงผลทําใหอัตราการถายเทมวลและความรอนในวัสดุพรุนมีคาสูงขึ้นมาก  
คําหลัก: อีเล็กโตรไฮโดรไดนามิกส (EHD) กระบวนการอบแหง วัสดุพรุน การเพ่ิมการถายเทมวลและความรอน   
 
Abstract 

This research experimentally investigates the effects of electrode arrangement on the efficiency of 
a drying process utilizing hot-air flow and electric fields. Parameters are the number of electrodes (n = 1, 
3, and 4 poles), and the distance between electrode and ground wires (L = 2 - 8 cm). High electrical 
voltage used for generating Corona wind is employed at 15 kV. Temperature and bulk mean velocity of 
hot-air flow are controlled at 60OC and 0.35 m/s, respectively. A porous medium composes of water, air 
and glass beads of 0.125 mm in diameter. The results show that increasing the number of electrodes 
much affects the characteristics of circulating hot-air streams. Moreover, it leads the drying rate to be 
increased substantially. When distance L becomes smaller, size of Corona wind is smaller but circulating 
flow is stronger. Consequently, the rates of heat and mass transfer in the porous medium are 
considerably enhanced. 
Keywords: Electrohydrodynamics, Drying process, Porous medium, Heat and mass transfer 
enhancement. 
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1. บทนํา 
การอบแหงผลิตภัณฑมีความสําคัญอยางมากตอ

ประเทศอุตสาหกรรมการเกษตร เชน ประเทศไทย 
วิธีการอบแหงท่ีนิยมทํากันมากท่ีสุด คือ การใชลมรอน 
แตการอบแหงดวยลมรอนท่ัวไปมีประสิทธิภาพยังไมดี
พอ ตองใชเวลาในการอบแหงนานทําใหส้ินเปลือง
พลังงาน ดังน้ันการพัฒนาและปรับปรุงวิธีการอบแหง
ดวยลมรอนจึงเปนส่ิงท่ีตองใหความสําคัญ 

ในชวงทศวรรษท่ีผานมา การศึกษาเกี่ยวกับการ
เพิ่มการถายเทมวลและความรอนในกระบวนการ
อบแหงโดยใชสนามไฟฟา (Electrohydrodynamics, 
EHD) ไดถูกนํามาศึกษา วิจัยและพัฒนาอยางตอเน่ือง
โดยนักวิจัยหลายกลุม อาทิ Lai และ Lai [1-2] ศึกษา
อิทธิพลของปจจัยตาง ๆ ในกระบวนการอบแหงโดย
ใชสนามไฟฟา โดยจําลองกระบวนการอบแหง และใช
แพคเบด (Packed Bed) ซ่ึงเปนภาชนะบรรจุเม็ด
ทรายแกว แทนวัสดุท่ีตองการอบแหง การสราง
สนามไฟฟาทําไดโดยนําลวดและแผนทองแดงวางไวท่ี
ดานบนและดานลางของแพคเบดตามลําดับ แลวจาย
ไฟฟาแรงดันสูงไปท่ีลวดทองแดง จากการทดลอง
พบวาอัตราการอบแหงมีประสิทธิภาพมากขึ้น ก็
ตอเม่ือสนามไฟฟา เกิดขึ้นในแนวขวางกับทิศทาง 
การไหลของอากาศ (Cross - flow direction) ซ่ึง
ความสามารถของการเพ่ิมประสิทธิภาพของอัตราการ
อบแหงนั้นแปรผันกับความเขมของสนามไฟฟาท่ีใช 
ซึ่ งการเกิดกระแสลมหมุนวนหรือโคโรน าวินด 
(Corona wind) จะลดลงเมื่อความเร็วของอากาศมีคา
เพ่ิมมากขึ้น 

Chaktranond และคณะ [4-7] ศึกษาการเพ่ิม
ประสิทธิภาพการอบแหงแบบใชลมรอนรวมกับ
สนามไฟฟา โดยใชแทงอีเล็กโตรด 4 เสนติดต้ังใน
แนวต้ังฉากกับการไหลและลวดกราวด 1 แทงติดตั้งใน
แนวขวางกับอุโมงคลม ผลการทดลองพบวา ลมหมุน
ของโคโรนาวินดทําใหอัตราการถายเทมวลและความ
รอนระหวางแพคเบดดีขึ้น และขนาดของสนามไฟฟาท่ี
มากขึ้นทําใหอัตราการอบแหงเพ่ิมขึ้นอยางมาก ท้ังน้ี
เนื่องจากลมที่หมุนวนชวยเพิ่มคาสัมประสิทธิ์การพา

ความรอน (Convective heat transfer coefficient) 
ระหวางลมรอนและผิวหนาของแพคเบด 

งานวิ จัย น้ีมุ ง เนนในการศึกษา อิท ธิพลของ
ระยะหางระหวางลวดอีเล็กโตรดและกราวด และ
จํานวนอีเล็กโตรดท่ีมีผลตอการถายเทมวลและความ
รอนภายในแพคเบด 
 

2. หลักการเพิ่มการถายเทมวลดวยโคโรนาวินด  
กลไกการเกิดโคโรนาวินดโดยสนามไฟฟา

สามารถอธิบายโดยรูปท่ี 1 กระแสไฟฟาแรงดันสูง
ปลอยจากอีเล็กโตรดขั้วบวก อากาศท่ีอยูใกลๆน้ีจะถูก
ไอโอไนซ (Ionized) และถูกผลักใหเคลื่อนที่ไปยัง
กราวดอีเล็กโตรด (Ground electrode) ขณะท่ีอากาศ
สวนนี้ เค ล่ือนท่ี จะเหน่ียวนําอากาศท่ีเปนกลาง 
(Neutral molecules) ใหเคลื่อนท่ีไปดวย ดังรูปที่ 1 
ผลของการเคลื่อนท่ีดังกลาวทําใหเกิดปรากฏการณ
ของกระแสลมหมุนวนหรือที่ เรียกวาโคโรนาวินด 
(Corona wind) 

แนวคิดของการปรากฏการณโคโรนาวินดมาชวย
เพ่ิมประสิทธภิาพการถายเทมวลและความรอนในวัสดุ
พรุน แสดงในรูปท่ี 2 โดยลมรอนจะไหลผาน
สนามไฟฟา ทําใหกระแสอากาศหมุนวน ซึ่งเพ่ิมพา
ความรอนระหวางลมรอนและผิวหนาของแพคเบดมาก
ขึ้น สงผลใหประสิทธิภาพการอบแหงดียิ่งขึ้น [7] 

 
รูปท่ี 1 กลไลการเกิดโคโรนาวินด [3] 
(ก) การเคลือ่นท่ีของอากาศที่ถูกชารจ 

(ข) กระแสหมุนวน 
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รูปท่ี 2 กลไกการถายมวลและความรอนในการ

อบแหงโดยใชโคโรนาวินด [7] 
 

3. ชุดทดสอบและสภาวะทดสอบ 
จากรูปที่ 3 ลมรอนไหลผานอุโมงคลมขนาดหนา

ตัด 15 cm X 15 cm และถูกควบคุมอุณหภูมิท่ี 60OC 
กอนเขาหนาตัดทดสอบ 

 กลองแพคเบดท่ีใชในงานวิจัยน้ีมีขนาด 3 cm 
(กวาง) X 12 cm (ยาว) X 6 cm (สูง) ซึ่งทําจากแผน
อะคริลิค (Acrylic plate) โดยบรรจุนํ้าและเม็ดทราย
แกวท่ีมีขนาดเสนผานศูนยกลาง 0.125 mm คาความ
อ่ิมตัวเร่ิมตน (Initial saturation) ของแพคเบดมีคา s 
= 0.5 และอุณหภูมิภายในแพคเบดถูกวัดคาดวย
ส า ย ไ ฟ เ บ อ ร อ อ ป ติ ก  (Luxtron Fluroptic 
Thermometer, Model 790, Santa Clara, Canada, 
accurate to ±0.5 ºC) จํานวน 4 เสน ซ่ึงถูกติดตั้งไวท่ี
ระดับความลึก z = 0, 2, 4 และ 6 cm (วัดจากผิว
ดานบนลึกลงไปในแพคเบด) ดังแสดงในรูปที่ 4 
น้ําหนักของแพคเบดท่ีเปล่ียนแปลงตามเวลาถูกวัดคา
โดยโหลดเซล (Load cell) 

แรงดันไฟฟาท่ีใชในการทดลองไดถูกทดสอบวา
ไมทําใหเกิดปรากฏการณสปารคของกระแสไฟฟา 
(Breakdown voltage or ion spark) รายละเอียดของ
สภาวะการทดลองแสดงในตารางท่ี 1 

พารามิเตอรตางๆในการทดลอง จะถูกแทนดวย
สัญลักษณตัวแปร ดังแสดงในตารางท่ี 2 

 
รูปท่ี 3 แผนภาพชุดทดสอบ [7] 

 
รูปท่ี 4 ขนาดของแพคเบดและตําแหนงของอีเล็กโตรด 

ตารางท่ี 1 สภาวะทดสอบ 
Condition Symbol Value 

Glass bead d 0.125 mm 
Saturation s 0.5 

Drying temperature T 60 ºC 
Ambient temperature Ta 25 ºC 

Mean air velocity Ub 0.35 m/s 
Applied voltage E 0, 15 kV 

Drying time t 24 hr 

ตารางท่ี 2 สัญลักษณ 
พารามิเตอร Symbol (unit) 

ขนาดเสนผานศูนยกลางของอนุภาค d (mm) 
ขนาดของสนามไฟฟา E (kV) 
จํานวนข้ัวอีเล็กโตรด n (ข้ัว) 

ระยะหางระหวางข้ัวอีเล็กโตรดกับกราวด L (cm) 
ความลึกวัดจากผิวของแพคเบด z (cm) 

 
 



 TSF 60 
 

4. ผลการทดลองและวิจารณ 
ในการทดลองทุกกรณี กําหนดใหคาความอ่ิมตัว

เร่ิมตนของวัสดุพรุนมีคา sint = 0.5 เวลาที่ใชในการ
ทดสอบมีคาเทากับ 24 ชั่วโมง แรงดันสนามไฟฟา (E) 
และความเร็วลม (Ub) มีคาคงท่ีตลอดการทดลอง 

4.1 อิทธิพลของระยะหางระหวางอีเล็กโตรดกับ
กราวด 

ระยะหางระหวางขั้วอีเล็กโตรดกับกราวด ถูก
ทดลองท่ี L = 2, 4, 6 และ 8 cm และกําหนดให
จํานวนขั้วอีเล็กโตรด n = 4  รูปที่ 6 และ 7 เมื่อ
ระยะหางระหวางขั้วอีเล็กโตรดและกราวดย่ิงนอยลง
แลว อุณหภูมิภายในแพคเบดมีคาสูงย่ิงขึ้นโดยเฉพาะ
บริเวณผิวของแพคเบดของกรณี L = 2 cm จะมีคา
มากกวากรณีอ่ืนๆ ดังน้ันกรณีน้ีใหการถายเทความ
รอนสูงสุด 

จากรูปท่ี 8 แสดงใหเห็นวา ระยะหางระหวางขั้วอี
เล็กโตรดกับกราวดที่ลดลง มีผลตออัตราการระเหย
ของความชื้นจากแพคเบด สามารถสังเกตไดจากอัตรา
การอบแหงในชวงอัตราการอบแหงคงท่ี (Constant 
drying period) ดังแสดงในตารางท่ี 3 

โดยการเปรียบเทียบกับอัตราการอบแหงของแบบ
ไมใชสนามไฟฟารวม พบวา ในกรณี L = 2 และ 4 cm 
อัตราการอบแหงเพ่ิมขึ้น 2 และ 1.6 เทา ตามลําดับ 
ในขณะที่กรณี L = 6 และ 8 cm มีอัตราการอบแหงดี
ขึ้นพอๆกัน ประมาณ 1.5 เทา 

4.2 อิทธิพลของจํานวนข้ัวอีเล็กโตรด  
ทําการทดลองเพ่ือศึกษาอิทธิพลของจํานวนขั้วอี

เล็กโตรดท่ีมีผลตอการระเหยของมวลนํ้าออกจากแพ
คเบด โดย L = 2 cm และ n = 1, 3 และ 4 

เม่ือสังเกตกราฟอุณหภูมิที่ผิว (z = 0 cm) ของแพ
คเบด ดังรูปท่ี 9 และ 10 ซ่ึงเห็นไดอยางชัดเจนวา ใน
กรณี n = 4 น้ันมีอุณหภูมิที่สูงแตกตางจากกรณีอ่ืนๆ 
กลาวไดวา ในการใชขั้วอีเล็กโตรดย่ิงมาก ทําใหเกิด
การถายเทความรอนไดดีโดยเฉพาะอยางยิ่งท่ีบริเวณ
ผิวหนาของแพคเบด 

จากรูปท่ี 11 แสดงใหเห็นวาในการอบแหงแบบใช
สนามไฟฟารวม หากจํานวนอีเล็กโตรดยิ่งมากยิ่ง
สามารถระเหยมวลน้ําออกจากแพคเบดไดดีย่ิงขึ้น ซึ่ง
สังเกตไดจากผลอัตราการอบแหงในชวงอัตราการ
อบแหงคงที ่ซ่ึงแสดงดังตารางท่ี 4 

การใชอีเล็กโตรด 4 ขั้ว (n = 4) ทําใหอัตราการ
อบแหงสูงมากกวาเดิมถึง 2 เทาจากการอบแหงปกติ 
(ไมใชสนามไฟฟา) แตเม่ือลดจํานวนอีเล็กโตรดลง
เหลือ n = 3 และ 1 ขั้วแลว อัตราการอบแหงดีขึ้น
เพียง 1.3 เทา และ 1.2 เทา ตามลําดับ เทานั้น 

60

50

40

30

20

10

0

T
em

pe
rt

ur
e 

(c
el

ci
us

)

20151050

Time (hr)
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รูปท่ี 5 เปรียบเทียบอุณหภูมิภายในแพคเบดท่ีระดับ
ความลึก (z) ตางๆ ของกรณี n = 4 และ L = 2 cm 

ตารางท่ี 3 อัตราการอบแหง (Drying rate) ในกรณี
เปลี่ยนแปลงระยะ L (cm) 

กรณีทดลอง อัตราการอบแหง (g/hr) 
ไมใชสนามไฟฟา 2.68 

L = 8 cm 4.00 
L = 6 cm 4.15 
L = 4 cm 4.32 
L = 2 cm 5.36 

 
ตารางท่ี 4 อัตราการอบแหง (Drying rate) ในกรณี
เปลี่ยนแปลงจํานวนขั้วอีเล็กโตรด (n) 

กรณีทดลอง อัตราการอบแหง (g/hr) 
ไมใชสนามไฟฟา 2.68 

n = 1 3.23 
n = 3 3.62 
n = 4 5.36 
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รูปท่ี 6 เปรียบเทียบอุณหภูมิบริเวณผิวแพคเบด 

(z = 0 cm) เมื่อ n = 4 และ L = 2, 4, 6 และ 8 cm 
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รูปที่ 7 เปรียบเทียบอุณหภูมิของแพคเบดท่ีความลึก  

z = 2 cm เมื่อ n = 4 และ L = 2, 4, 6 และ 8 cm 
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รูปท่ี 8 นํ้าหนักของแพคเบดท่ีเปล่ียนไปตามเวลา 

โดย n = 4 และ L= 2, 4, 6 และ 8 cm 
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รูปที่ 9 เปรียบเทียบอุณหภูมิบริเวณผิวแพคเบด 
(z = 0 cm) เมื่อ L = 2 cm และ n = 1, 3 และ 4 

60

50

40

30

20

10

0

T
em

pe
ra

tu
re

 (C
el

ci
us

)

20151050

Time (hr)

case : d=0.125mm, E=15kV, L=2cm, z=2cm

 noEHD
 n=4
 n=3
 n=1

 
รูปที่ 10 เปรียบเทียบอุณหภูมิของแพคเบดที่ความลึก 

z = 2 cm เม่ือ L = 2 cm และ n = 1, 3 และ 4 
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รูปท่ี 11 นํ้าหนักของแพคเบดที่เปลี่ยนไปตามเวลา 

โดย L = 2 cm และ n = 1, 3 และ 4 
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รูปท่ี 12 โคโรนาวินด ท่ีเกิดขึ้นในกรณีตาง  ๆ

(ก) L = 2 cm (ข) L = 4 cm 
(ค) L = 6 cm (ง) L = 8 cm 

 
รูปท่ี 13 ไดอะแกรมการเคลื่อนท่ีของโคโรนาวินด 

4.3 การเปรียบเทียบลักษณะลมหมุน 
เ พ่ื ออธิ บ าย ลักษณะ ลมห มุน วน ท่ี เกิด จ าก

สนามไฟฟา งานวิจัยน้ีไดภาพการหมุนของลมรอน
ภายใตสนามไฟฟาโดยใชเทคนิคควันธูป (Flow 
visualization with incent-smoke technique) 

จากการสังเกตจากภาพตอเน่ืองท่ีถายจากวีดีโอ 
ดังแสดงในรูปท่ี 12 โดยวิเคราะหลักษณะการเคลื่อน
ตัวของกลุมควันธูปรอบๆกราวดจะเห็นวา  เ ม่ือ
ระยะหางระหวางลวดอีเล็กโตรดและกราวดนอย เชนท่ี 
L = 2 cm ลมหมุนวนจะมีขนาดเล็ก แตมีความเร็วของ
การหมุนวนสูง หากเพ่ิมระยะหาง L มากขึ้น ลมหมุน
วนจะมีขนาดใหญขึ้น แตความแรงลมหมุนมีขนาด
ลดลง และการใชอีเล็กโตรด 1 เสน จะใหความแรงของ
ลมหมุนท่ีนอยกวาการใชอีเล็กโตรด 3 และ 4 เสน 

ท้ังน้ีเนื่องจากแรงอีเล็กโตรไฮโดรไดนามิกสแปร
ผันตามเกรเดียนของสนามไฟฟาและขนาดความเขม
ของสนามไฟฟา ( EHDF V

r r
และ E

r
) ดังน้ันเม่ือ

ระยะหางระหวางอีเล็กโตรดและกราวดมีคานอย ทําให
แรงอีเล็กโตรไฮโดรไดนามิกสมีคามากขึ้น สงผลให
ขนาดความแรงของชั้นการไหลแบบเฉือน (Shear 
flow layer) อันเน่ืองจากความแตกตางของความเร็ว
ระหวางอากาศท่ีถูกไอโอไนซกับอากาศท่ีเปนกลางมี
คามากขึ้น เปนผลใหความแรงของการหมุนมีคาสูงขึ้น 
ดวยผลดังกลาวน้ีทําใหอัตราการถายเทความรอนและ
มวลระหวางแพคเบดและลมรอนมีคามากขึ้น 
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5. สรุป 
ในงานวิจัยน้ีทําการศึกษาผลของการจัดวางอีเล็ก

โตรดและจํานวนอีเล็กโตรดท่ีมีผลตอประสิทธิภาพการ
ถายเทมวลและความรอนของวัสดุพรุนในกระบวนการ
อบแหงแบบใชลมรอนร วมกับสนามไฟฟา และ
สามารถสรุปไดดังตอไปน้ี 

(1) ในกรณีท่ีใชจํานวนขั้วอีเล็กโตรดเทากัน ระยะหาง
ระหวางขั้วอีเล็กโตรดกับกราวดน้ันมีผลตออัตราการ
ระเหยของมวลน้ํา ยิ่งระยะระหวางขั้วอีเล็กโตรดและ
กราวดย่ิงใกลกันมากเทาไหรก็จะยิ่งเพ่ิมอัตราการ
อบแหงใหดียิ่งขึ้น 

(2) กรณีระยะของขั้วอีเล็กโตรดและกราวดเทากัน 
จํานวนขั้วอีเล็กโตรดท่ีใชมีผลตออัตราการระเหยของ
มวลนํ้าเปนอยางมาก ย่ิงจํานวนอีเล็กโตรดมากยิ่งเพ่ิม
ประสิทธิภาพการอบแหง เม่ือเปรียบเทียบกับการ
อบแหงแบบไมใชสนามไฟฟา การใชอีเล็กโตรด 4 ขั้ว 
มีอัตราการอบแหงดีขึ้น 2 เทา ในขณะท่ี การใชอีเล็ก
โตรด 3 หรือ 1 ขั้ว มีอัตราการอบแหงที่ดีขึ้นประมาณ 
1.3 เทา 

(3) อิทธิพลของโคโรนาวินดทําใหความชื้นท่ีผิวหนา
ของแพคเบดสามารถระเหยไปสูลมรอนไดเร็วขึ้นและ
ทําใหอุณหภูมิภายในแพคเบดมีคาสูงเร็วขึ้น ซึ่งเมื่อ
ระยะระหวางขั้วอีเล็กโตรดกับกราวดที่ยิ่งเขาใกลกัน
มาก ทําใหโคโรนาวินดที่เกิดขึ้นมีขนาดเล็กแตหมุน
แรงขึ้น และเมื่อใชจํานวนขั้วอีเล็กโตรดท่ีมากขึ้น ก็จะ
ทําใหเกิดปรากฏการณโคโรนาวินดที่ซับซอนมากขึ้น 
ซึ่งเปนผลทําใหเกิดการถายเทความรอนจากลมรอนสู
แพคเบดไดดีขึ้น 
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