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บทคดัย่อ  

วธิอีเีลก็โตรไฮโดรไดนามกิส ์(EHD) ถกูน ามาประยกุตใ์ชเ้พือ่เพิม่การพาความรอ้นบรเิวณผวิหน้าของวสัดุ
พรนุทีอ่ยูภ่ายใตก้ระบวนการอบแหง้แบบใชล้มรอ้น บทความนี้ศกึษาผลของขนาดของแรงดนัไฟฟ้าทีม่ผีลต่อการ
ถ่ายเทความรอ้นและความชืน้ของวสัดุพรนุ อณุหภมูแิละความเรว็ของลมรอ้นทีใ่ชม้คีา่ 60 OC และ 0.35 m/s 
ตามล าดบั แรงดนัไฟฟ้าทีใ่ชม้คีา่ 0 – 30 kV จากการทดลองพบว่าอทิธพิลของสนามไฟฟ้าท าใหก้ระแสลมเกดิการ
หมนุวน ซึง่สง่ผลท าใหก้ารไหลแบบแยกบรเิวณผวิหน้าของวสัดุพรนุถกูท าลายลง เป็นผลใหอ้ตัราการถ่ายเทความ
รอ้นและความชืน้บรเิวณผวิหน้าของวสัดุพรนุเพิม่ขึน้อยา่งมาก โดยขนาดความแรงของลมหมนุวนแปรผนักบัขนาด
แรงดนัไฟฟ้าทีเ่พิม่ขึน้ และอตัราการอบแหง้เพิม่ขึน้ประมาณ 1.5 – 2 เทา่ของการอบแหง้ดว้ยลมรอ้นทัว่ไป
( VDR e



) จากการวเิคราะหก์ารใชพ้ลงังานพบว่าการใชส้นามไฟฟ้าจะใหค้วามคุม้คา่ของการใชพ้ลงังานทีม่าก
ในชว่งทีภ่ายในวสัดุพรนุมคีวามชืน้สงู โดยคา่ SEC ของการอบแหง้ดว้ยลมรอ้นแบบใชส้นามไฟฟ้ารว่มมคีา่ต ่ากว่า
การอบแหง้แบบใชล้มรอ้นทัว่ไป 40 เปอรเ์ซน็ต ์
ค ำหลกั: อเีลก็โตรไฮโดรไดนามกิส ์ (EHD) กระบวนการอบแหง้ การเพิม่การถ่ายเทมวลและความรอ้น คา่การใช้
พลงังานทีใ่ชต้่อหนึ่งหน่วยผลผลติ (SEC) 
 
Abstract 
 Electrohydrodynamic technique is used for enhancing the convective heat transfer on surface of 
porous material in a drying process utilizing hot-air flow. This paper experimentally investigates the effects 
of electrical voltage on heat transfer and moisture removal in a porous material. Temperature and velocity 
of airflow are tested at 60OC and 0.35 m/s, respectively. The electrical voltage is applied in range of 0 – 
30 kV. It is found that the influence of the electric field conduct airflow to circulate above the material 
surface. This causes the separation flow to be eliminated, resulting in high rate of heat transfer and 
moisture removal. In addition, strength of circulating flow is proportional to the increment of voltage. With 
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electric fields, the drying rate is approximately improved by 1.5 – 2 ( VDR e


). From analysis, worthy of 
energy usage is high when moisture content in the material is high. Moreover, the SEC of hot-air drying 
process utilizing electrohydrodynamics is lower than that of conventional hot-air drying by around 40 
percent.  
Keywords: Electrohydrodynamics, Drying process, Heat and mass transfer enhancement, Specific energy 
consumption. 
 

1. บทน า 
ดว้ยวกิฤตการณ์ดา้นพลงังานและเศรษฐกจิท าให้

ประเทศต่างๆใหค้วามสนใจดา้นการใชพ้ลงังานอยา่ง
คุม้คา่มากทีส่ดุ ส าหรบัประเทศอตุสาหกรรม
การเกษตรวธิกีารรกัษาและปรบัปรงุคณุภาพของ
ผลติภณัฑซ์ึง่เป็นวสัดุพรนุ (Porous material) เป็นสิง่
ทีม่คีวามส าคญัเป็นอยา่งมาก และวธิทีีน่ิยมใชค้อื
กระบวนการอบแหง้ดว้ยลมรอ้น (Hot-air drying 
process) ดว้ยเหตุนี้การเพิม่อตัราการอบแหง้และลด
การใชพ้ลงังานโดยการเพิม่การถ่ายเทความรอ้น
ระหว่างลมรอ้นกบัวสัดุพรนุในระหว่างการอบแหง้จงึ
อยูใ่นความสนใจของวจิยัหลายกลุ่มเป็นอยา่งมาก 

 Alemrajabi และคณะ [1] ท าการเพิม่อตัราการ
อบแหง้แบบใชล้มรอ้นโดยใชส้นามไฟฟ้า วสัดุพรนุถกู
แทนดว้ยแพคเบด (Packed bed) ซึง่บรรจุเมด็แกว้ 
น ้าและอากาศ สนามไฟฟ้าเกดิขึน้ระหว่างแทง่อเีลก็
โตรดและแผน่กราวดท์ีท่ าจากทองแดง (การตดิตัง้
แบบ wire-to-plate) จากการทดลองพบว่าอตัราการ
อบแหง้เพิม่ขึน้และมปีระสทิธภิาพสงูบรเิวณผวิของ
แพคเบด 

Isobe และคณะ [2] ใชว้ธิอีเีลก็โตรไฮโดร
ไดนามกิสอ์บแหง้วสัดุทีอ่ณุหภมูบิรรยากาศเมือ่ไมใ่ช้
การเปา่ลมรอ้น ในการทดลองอเีลก็โตรดทองแดง 1 
แทง่ตดิตัง้เหนือแผน่กราวดอ์ลมูนิัม่ ซึง่เป็นการตดิตัง้
แบบ wire-to-plate จากการทดลองพบว่าสนามไฟฟ้า
แรงดนัสงูไมเ่ป็นกระบวนการใหค้วามรอ้นโดยตรงแก่
วสัดุแต่ชว่ยเรง่ใหอ้ตัราการอบแหง้เรว็ขึน้เป็น 3 เทา่
ของการอบแหง้แบบปกต ิและอตัราการอบแหง้แปร
ผนัตามขนาดของแรงดนัไฟฟ้าทีใ่ช ้แต่แปรผกผนักบั
ระยะหา่งระหว่างแทง่อเีลก็โตรดกบัแผน่กราวด ์

Lai และ Sharma [3] วางแพคเบดทีบ่รรจุน ้าและ
ลกูแกว้ขนาดหนึ่งในอโุมงคล์มและตดิตัง้อเีลก็โตรดกบั
กราวดแ์บบ multi-wire-to-plate โดยใชอ้เีลก็โตรดนิ
เกลิ (Nickel) จ านวน 3 แทง่ตดิตัง้ในแนวตัง้ฉากกบั
การไหลของลมและวางเรยีงกนัในลกัษณะรปู
สามเหลีย่มดา้นเทา่เหนือแพคเบดซึง่ฐานท าจากแผน่
ทองแดง ในงานวจิยัพบว่าอตัราการอบแหง้ขึน้กบั
ขนาดของแรงดนัไฟฟ้าและขนาดความเรว็ของลมที่
ไหลในทศิขวางกบัสนามไฟฟ้า เมือ่ไมม่กีารไหลของ
ลมอตัราการอบแหง้แปรผนัเป็นเสน้ตรงกบัขนาดของ
แรงดนัไฟฟ้า 

 
รปูที ่1 กลไกการเพิม่การอบแหง้ดว้ยสนามไฟฟ้า [4] 

 
Chaktranond และ Rattanadecho [4] ศกึษาการ

เพิม่ประสทิธภิาพการอบแหง้แบบใชล้มรอ้นรว่มกบั
สนามไฟฟ้าในแพคเบดทีม่คีวามพรนุสองคา่ (ชัน้ของ
แพคเบดวางเมด็แกว้ขนาดต่างกนั) และอเีลก็โตรดถกู
ตดิตัง้แบบ multi-wire-to-wire โดยอเีลก็โตรดทองแดง 
4 แทง่ตดิตัง้ในแนวตัง้ฉากกบัการไหลและเสน้ลวด
กราวดท์องแดงตดิตัง้อยูเ่หนือแพคเบดดงัรปูที ่ 1 
ภาพถ่ายจากการทดลองแสดงใหเ้หน็ว่าเมือ่ใช้
สนามไฟฟ้าจะเกดิลมหมนุบรเิวณรอบๆลวดกราวด์
และอทิธพิลของลมหมนุวนท าใหก้ารถ่ายเทความรอ้น
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และความชืน้บรเิวณผวิหน้าของแพคเบดเพิม่ขึน้อยา่ง
มาก ผลของการจดัเรยีงความพรนุทีต่่างกนัท าใหเ้กดิ
ความดนัแคปิลลารี ่ (Capillary pressure) ในแต่ละชัน้
แตกต่างกนัซึง่สง่ผลท าใหอ้ตัราการระเหยออกจาก
แพคเบดมคีา่แตกต่างกนั 

จากงานวจิยัทีก่ล่าวมาน าเสนอการใชส้นามไฟฟ้า
รว่มกบัการอบแหง้เพือ่เพิม่อตัราการอบแหง้ แต่การใช้
พลงังานยงัถกูน าพจิารณาน้อยมาก ในงานวจิยันี้ท า
ศกึษาการใชพ้ลงังานส าหรบัการอบแหง้ภายใต้
สนามไฟฟ้าแรงดนัสงูทีค่า่ต่างๆ โดยการตดิตัง้อเีลก็
โตรดเป็นแบบ multi-wire-to-wire 

 
2. ชุดทดสอบและสภาวะทดสอบ  

จากรปูที ่2 ลมรอ้นอณุหภมู ิ60OC ไหลผา่นหน้า
ตดัทดสอบขนาด  15 cm X 15 cm แพคเบดทีใ่ชม้ี
ขนาด 3 cm (กวา้ง) X 12 cm (ยาว) X 6 cm (สงู) ซึง่
ท าจากแผน่อะครลิคิ (Acrylic plate) ผวิภายนอกหุม้
ฉนวนกนัความรอ้น สว่นภายในบรรจุน ้าและเมด็แกว้ที่
มขีนาดเสน้ผา่นศนูยก์ลาง 0.125 mm (คา่ความพรนุ, 
  ~ 0.385 ) คา่ความอิม่ตวัเริม่ตน้ (Initial 
saturation) ของแพคเบดมคีา่ S = 0.5 และอณุหภมูิ
ภายในแพคเบด ถกูวดัคา่ ดว้ย สาย ไฟเบอรอ์อปติ ก 
(Luxtron Fluroptic Ther-mometer, Model 790, 
Santa Clara, Canada, accurate to ±0.5 ºC) และวดั
อณุหภมู ิณ ทีร่ะดบัความลกึ z = 0, 2 และ 4 cm (วดั
จากผวิดา้นบนลกึลงไปในแพคเบด) น ้าหนกัของแพค
เบดทีเ่ปลีย่นแปลงตามเวลาถกูวดั คา่โดยโหลดเซล 
(Load cell)  

สนามไฟฟ้าถกูสรา้งจากเครือ่งก าเนิดไฟฟ้า
แรงดนัสงู (Glassman, model MJ30N400) อเีลก็
โตรด 4 เสน้ถกูตดิตัง้ในแนวตัง้ฉากกบัการไหลและ
ลวดกราวด ์1 เสน้ถกูตดิตัง้ในแนวขวางกบัการไหล 
ดงัแสดงในรปูที ่3 

แรงดนัไฟฟ้า และระยะหา่ง ทีใ่ช้ในการทดลอง ได้
ถกูทดสอบ แลว้ ว่าไมท่ าใหเ้กดิปรากฏการณ์สปาร์ ค 
ของกระแสไฟฟ้า (Breakdown voltage or ion spark) 
และรายละเอยีดของสภาวะทดสอบแสดงในตารางที ่1 
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รปูที ่2 แผนภาพชดุทดสอบ 
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รปูที ่3 ต าแหน่งอเีลก็โตรดและแพคเบด 

 
ตารางที ่1 สภาวะทดสอบ 

Condition Symbol Value 
Glass bead d 0.125 mm 
Saturation S 0.5 

Drying temperature T 60 ºC 
Ambient temperature Ta 25 ºC 

Mean air velocity ub 0.35 m/s 
Applied voltage V 0 – 30 kV 

Drying time t 24 hr 
 

3. ผลการทดลองและวิจารณ์ 
3.1 ลกัษณะและอิทธิพลของสนามไฟฟ้า 

สนามไฟฟ้าแรงดนัสงูท าใหเ้กดิแรงเนื่องจากประจุ
ไฟฟ้า (Coulomb force) สามารถค านวณไดจ้าก 

EqFE


    (1) 

โดยที ่ q  คอื ความหนาแน่นของประจุไฟฟ้า และ 
E

 คอื สนามไฟฟ้า ซึง่ค านวณไดจ้ากสมการแมกซ์

เวลล ์(Maxwell’s equations) 
Eq


    (2) 
VE


   (3) 
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ซึง่   คอื คา่เปอรม์ติตวิติีข้องของไหล และ V  คอื 
ขนาดของแรงดนัไฟฟ้า  

เพือ่แสดงทศิทางการเคลื่อนทีข่องอากาศอนั
เนื่องจากสนามไฟฟ้าแรงดนัสงู สมมตใิหอ้ากาศเป็น
อนุภาคกลมทีม่เีสน้ผา่นศนูยก์ลาง 1 ไมครอนและเริม่
เคลื่อนทีจ่ากสภาวะหยดุนิ่ง และแรงตา้นการเคลื่อนที่
พจิารณาจากแรงตา้น (Drag force) 

pf

E
p

d

F
u

3




   (4) 

รปูที ่4 แสดงใหเ้หน็ว่าสนามไฟฟ้ามทีศิทางจาก
ปลายขัว้อเีลก็โตรดไปสูก่ราวด ์แต่จากรปูที ่ 5 ซึง่
แสดงเวกเตอรค์วามเรว็ของอากาศภายใตส้นามไฟฟ้า
ทีเ่คลื่อนทีจ่ากสภาวะหยดุนิ่ง พบว่าลกัษณะการหมนุ
วนของอากาศมลีกัษณะแตกต่างจากรปูแบบของแรง
เนื่องจากสนามไฟฟ้าอยา่งสิน้เชงิ ทัง้นี้เนื่องจากอทิธ-ิ 

 

 
รปูที ่4 เสน้แรงของความเขม้ของสนามไฟฟ้า 

 

 
รปูที ่5 เวกเตอรค์วามเรว็ของอากาศเนื่องจาก

สนามไฟฟ้า 
 

พลของการไหลแบบเฉือน (Shear flow) โดยแรง
เนื่องจากสนามไฟฟ้าหรอืแรงคลูอมบ ์ (Coulomb 
force) จะผลกัอากาศสว่นทีถ่กูชารจ์ใหเ้คลื่อนทีจ่ากขัว้
อเีลก็โตรดสูก่ราวด ์และในขณะเดยีวกนัอากาศรอบๆ
ทีไ่มถ่กูชารจ์จะถกูเหนี่ยวน าใหเ้คลื่อนทีเ่ป็นลกัษณะ
หมนุวน (Circulating flow) 

 
3.2 ภาพถ่ายการไหลของกระแสอากาศ 

เพือ่อธบิายลกัษณะลมหมนุวนทีเ่กดิจาก
สนามไฟฟ้า งานวจิยันี้ใช้ ควนัธปูแสดงเสน้ทางการ
ไหลของกระแสอากาศและใชห้ลอดไฟสอ่งสว่างขนาด 
500 W จ านวน 2 ดวง สอ่งท า 45 องศากบัอโุมงคล์ม 
ภาพการไหลของลมถกูบนัทกึโดยใชก้ลอ้งดจิติอล
วดีโีอ (Sony DCR-PC 108/PC 109E) 

 

 
รปูที ่6 ภาพการไหลเมือ่ไมใ่ชส้นามไฟฟ้า 

 

 
รปูที ่7 ภาพการไหลเมือ่ใชส้นามไฟฟ้า 
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จากรปูที ่6 ซึง่แสดงการไหลเมือ่ไมใ่ชส้นามไฟฟ้า 
จะเหน็ว่าบรเิวณขอบดา้นบนของผวิหน้าของแพคเบด
จะเกดิการไหลแบบแยก (Flow separation) ซึง่จะเป็น
สาเหตุท าใหก้ารถ่ายเทความรอ้นจากลมรอ้นไปยงัผวิ
แพคเบดไมด่ ี

รปูที ่7 แสดงผลของสนามไฟฟ้าทีก่ระท าต่อการ
ไหลของลมรอ้น เมือ่ V = 15 kV และ H = 2, L = 0 
cm ลกัษณะของกระแสอากาศเปลีย่นไปเป็นรปูแบบ
หมนุวนอยูเ่หนือแพคเบด ซึง่ท าใหก้ารไหลแยกถกู
ท าลายลง หรอืกล่าวอกีนยัหนึ่งลมรอ้นสามารถสมัผสั
กบัผวิของแพคเบดมากขึน้ โดยความรนุแรงของลม
หมนุนัน้แปรผนัตรงตามขนาดของแรงดนัไฟฟ้าทีเ่พิม่
มากขึน้ ( 2VuEHD


 ) 

 
3.3 อิทธิพลของขนาดของสนามไฟฟ้า 

เพือ่ศกึษาอทิธพิลของขนาดของสนามไฟฟ้าทีม่ ี
ผลต่อการระเหยมวลน ้าออกจากแพคเบด อเีลก็โตรด
ถกูตดิตัง้ที ่L = 0 cm และ H = 4 cm ขนาดของ
แรงดนัไฟฟ้าทีใ่ชม้คีา่ V = 0, 10, 20 และ 30 kV 

รปูที ่8 แสดงใหเ้หน็ว่าเมือ่ใชส้นามไฟฟ้าอณุหภมูิ
บรเิวณผวิหน้าของแพคเบดสนามไฟฟ้าเพิม่สงูขึน้
คอ่นขา้งชา้ในชว่งอุน่เริม่แรก (Warm-up period) และ
ชว่งอตัราการอบแหง้คงที ่ (Constant rate of drying) 
ทัง้นี้เนื่องจากอทิธพิลของลมหมนุวนจะขบัใหม้วลน ้า
นัน้เคลื่อนทีไ่ปทีผ่วิของแพคเบดไดเ้รว็ขึน้และความ
รอ้นทีร่บัจากลมรอ้นถกูใชไ้ปในการเปลีย่นสถานะของ
ความชืน้บรเิวณผวิหน้าของแพคเบด ซึง่สอดคลอ้งกบั
รปูที ่ 9 ในชว่งเริม่ตน้ของการอบแหง้ การใช้
สนามไฟฟ้าชว่ยเพิม่อตัราของน ้าทีห่ายไปจากแพค
เบดมคีา่สงูกว่าการไมใ่ชส้นามไฟฟ้ามาก 

หากเปรยีบเทยีบอตัราการอบแหง้ในแต่ละชว่งดงั
รปูที ่10 พบว่า การเพิม่ขนาดของแรงดนัไฟฟ้าจะท า
ใหอ้ตัราการอบแหง้เพิม่ขึน้สงูมากยิง่ขึน้ และเป็นผล
ท าใหเ้วลาในการอบแหง้น้อยลง (ตัง้แต่เริม่ตน้จนถงึ
เวลาทีอ่ตัราความชืน้ระเหยออกจากแพคเบดตกลง) 
โดยการใชส้นามไฟฟ้าขนาด V = 10, 20 และ 30 kV 
ท าใหอ้ตัราการอบแหง้เพิม่ขึน้เป็น 1.4, 1.8 และ 2.2 

เทา่ของการไมใ่ชส้นามไฟฟ้าตามล าดบั หรอืกล่าวได้
ว่าอตัราสว่นของอตัราการอบแหง้แปรผนักบัเอก็
โปเนนเชยีลของขนาดแรงดนัไฟฟ้า ( VeDRR



 ) 
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รปูที ่8 เปรยีบเทยีบอณุหภมูบิรเิวณผวิแพคเบด
ภายใตส้นามไฟฟ้าทีแ่รงดนัไฟฟ้าคา่ต่างๆ 
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รปูที ่9 เปรยีบเทยีบปรมิาณความชืน้ทีร่ะเหยออกจาก

แพคเบดทีแ่รงดนัไฟฟ้าคา่ต่างๆ 
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รปูที ่10 เปรยีบเทยีบอตัราการอบแหง้ทีแ่รงดนัไฟฟ้า

คา่ต่างๆ 



    TSF 21 
                           

3.4 การวิเคราะหก์ารใช้พลงังาน 
การวเิคราะหก์ารใชพ้ลงังานส าหรบัการอบแหง้

พจิารณาจากพลงังานไฟฟ้าจากขดลวดไฟฟ้า (ขนาด 
2 kW) จากพดัลม 88 W และจากเครือ่งก าเนิดไฟฟ้า
แรงดนัสงู (I = 0.4 mA) โดยค านวณเวลาทีใ่ชใ้นการ
อบแหง้ (tDR) จากชว่งอตัราการอบแหง้คงที ่(Constant 
drying period) เป็นหลกั และผลการวเิคราะหแ์สดงใน
ตารางที ่ 2 ทีซ่ึง่ DRR (Drying rate ratio) คอื
อตัราสว่นของอตัราการอบแหง้กรณีใชส้นามไฟฟ้าต่อ
อตัราการอบแหง้แบบไมใ่ชส้นามไฟฟ้า (หรอืใชล้ม
รอ้นเพยีงอยา่งเดยีว) และ SEC (Specific energy 
consumption) คอืคา่การใชพ้ลงังานต่อหนึ่งหน่วย
ผลผลติ) 

เมือ่วเิคราะหค์า่การใชพ้ลงังานต่อหนึ่งหน่วย
ผลผลติพบว่าคา่ SEC จะลดลงตามแรงดนัไฟฟ้าที่
เพิม่สงูขึน้ ดงัแสดงในรปูที ่ 11 แต่หากสงัเกตทีก่ารใช้
แรงดนัไฟฟ้า 20 kV เป็นตน้ไป  คา่ความชนัของ
เสน้กราฟมแีนวโน้มทีจ่ะลดลงแสดงใหเ้หน็ถงึความ
คุม้คา่ของการใชพ้ลงังานอาจไมเ่พิม่สงูมากหากใช้
แรงดนัไฟฟ้าทีส่งูเกนิความจ าเป็น 

รปูที ่12 แสดงการเปรยีบเทยีบคา่ SEC กบัคา่
ความอิม่ตวั พบว่าชว่งทีแ่พคเบดมคีวามชืน้หรอืมคีา่
ความอิม่ตวัสงูการใชส้นามไฟฟ้าจะใหค้วามคุม้คา่ของ
การใชพ้ลงังานส าหรบัการอบแหง้ทีม่าก แต่อยา่งไรก็
ตามการใชส้นามไฟฟ้ายงัสามารถชว่ยขบัความชืน้
ออกจากแพคเบดไดม้ากกว่าการไมใ่ชส้นามไฟฟ้า  
หรอือกีนยัหนึ่งความชืน้เหลอือยูใ่นแพคเบดน้อย
มากๆ 

 
ตารางที ่2 รายละเอยีดผลการทดลองแต่ละกรณี 
V (kV) Energy (kWh) DRR SEC (J/g) 

0 20.880 1 2.784 
10 16.736 1.4 1.883 
20 14.672 1.8 1.554 
30 12.600 2.2 1.296 

 

 
รปูที ่11 เปรยีบเทยีบคา่การใชพ้ลงังานต่อหนึ่งหน่วย
มวลน ้าทีร่ะเหยจากแพคเบดกบัแรงดนัไฟฟ้าคา่ต่างๆ 

 
รปูที ่12 เปรยีบเทยีบคา่การใชพ้ลงังานต่อหนึ่งหน่วย

มวลน ้าทีร่ะเหยจากแพคเบดกบัคา่ความอิม่ตวั 
 

4. สรปุ 
งานวจิยันี้ศกึษาผลของสนามไฟฟ้าแรงดนัสงูทีม่ ี

ต่อกระบวนการอบแหง้แบบใชล้มรอ้นและวเิคราะหถ์งึ
คา่การใชพ้ลงังาน ซึง่สามารถสรปุไดด้งัต่อไปนี้ 

1. จากภาพถ่ายการไหลของลมแสดงใหเ้หน็ว่า
การใชส้นามไฟฟ้าท าใหล้มเกดิการหมนุวน
และชว่ยลดอทิธพิลของการไหลแบบแยก 
(Separation flow) ซึง่ท าใหล้มรอ้นสามารถ
สมัผสักบัผวิของแพคเบดไดด้ขี ึน้  เป็นผลให้
อตัราการถ่ายเทมวลและความรอ้นดยีิง่ขึน้ 

2. การเพิม่แรงดนัไฟฟ้ามผีลท าใหอ้ตัราสว่นของ
การอบแหง้เพิม่ขึน้ 1.4 – 2 เทา่ และอตัรา
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การอบแหง้แปรผนัเป็นเสน้ตรงกบั
แรงดนัไฟฟ้า 

3. การอบแหง้แบบลมรอ้นโดยใชส้นามไฟฟ้า
รว่มมคีวามคุม้คา่ของการใชพ้ลงังานทีส่งูก็
ต่อเมือ่ความชืน้ในแพคเบดมคีา่มาก 
นอกจากนี้ยงัสง่ผลท าใหค้วามชืน้ทีค่ง
เหลอือยูใ่นแพคเบดน้อยกว่าการอบแหง้แบบ
ใชล้มรอ้นปกตทิัว่ไป 
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