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บทคัดยอ
บทความนี้ นําเสนอวิธีการเพิ่มประสิทธิภาพการใชไมฟนใน

กระบวนการผลิตยางแผนรมควันของสหกรณสวนยางภาคใต ซ่ึงเปน
ฐานการผลิตยางแผนรมควันที่สําคัญของประเทศ กระบวนการผลิตยาง
แผนรมควันในปจจุบันของสหกรณสวนยางไดใชไมฟนยางพาราเปน
เชื้อเพลิง แลวนํากาซรอนที่ไดจากการเผาไหมไปถายเทความรอนให
แผนยางเพื่อกําจัดความชื้นออกไป ซ่ึงมีประสิทธิภาพการใชเชื้อเพลิง
คอนขางต่ําอันเน่ืองจากมีการปลอยกาซรอนทิ้งสูบรรยากาศผานทาง
ทอดราฟทเพื่อใหเกิดการไหลของกาซรอนในหองรมใหดีข้ึนทําใหมีการ
สูญเสียความรอนสูง จากการปรับปรุงวิธีการรมโดยการปรับลดการ
ปลอยทิ้งของกาซรอนและการปรับปรุงการกระจายอุณหภูมิในหองรม
ใหสมํ่าเสมอมากขึ้น พบวาสามารถเพิ่มประสิทธิภาพเชิงความรอนของ
การรมยางได 13% และลดปริมาณการใชไมฟนไดถึง 45% นอกจากนี้
การควบคุมการกระจายของอุณหภูมิใหสมํ่าเสมอนั้น ยังชวยทําใหยาง
แหงทั่วถึงทั้งหอง

Abstract
Efficiency of fuel usage in rubber smoking of the rubber

cooperatives was studied.  Improvement of fuel efficiency was a
major concern.  Rubberwood was burned to produce hot gas as
a heat supply to remove moisture from the rubber sheets.
Presently, efficiency of fuel usage is quite low.  This results from
high heat loss through the draft tube that is used to enhance flow
of hot gas in the smoking room.  In this work, heat released from
the draft tube has been controlled and adjusted to minimize the

loss.  Temperature distribution of hot gas in the smoking room
has been adjusted to be more uniform throughout the room.  The
results show that thermal efficiency of rubber smoking process
was enhanced by 13%.  Reduction of rubberwood was found to
be 45%.  The uniform temperature distribution in the smoking
room results in more uniform quality of the rubber sheets.

1. บทนํา
ยางธรรมชาติทั่วโลกมีมากกวา 70% ที่ผลิตมาจากทางเอเชีย

ตะวันออกเฉียงใต ซ่ึงกระบวนการผลิตยางธรรมชาติสามารถผลิตได
หลายวิธี วิธีหน่ึงก็คือการผลิตยางแผนรมควันที่ประเทศไทยสามารถ
ผลิตไดอยูในระดับแนวหนาของโลก โดยสามารถผลิตไดประมาณ 1.0
ลานตันตอป [1] โดยมีสหกรณกองทุนสวนยางระดับหมูบานกวา 700
แหงทั่วประเทศเปนฐานกําลังสําคัญในการผลิต  อุตสาหกรรมการผลิต
ยางแผนรมควันสวนใหญของประเทศไทย จะตั้งอยูทางภาคใตของ
ประเทศ ซ่ึงในกระบวนการรมควันจะตองทําการเผาไมฟนยางพารา
เพื่อผลิตกาซรอนเขาสูหองรมควันยาง แตปจจุบันไมฟนยางพารามี
ราคาสูงข้ึนและเปนที่ตองการของทองตลาด โดยเฉพาะอุตสาหกรรม
เฟอรนิเจอร จึงมีแนวโนมที่จะขาดแคลนในอนาคต ดังน้ันการศึกษาเพื่อ
จะนํากาซรอนที่ไดจากการเผาไหมไมฟนยางพารามาใชประโยชนใหคุม
คา จึงมีความสําคัญในการที่จะลดปริมาณการใชไมฟนในกระบวนการ
ผลิตยางแผนรมควัน เพื่อใหเหมาะสมกับปริมาณเชื้อเพลิงไมฟนที่มี
แนวโนมลดลงและราคาสูงข้ึน

จุดประสงคของงานวิจัยน้ี คือการศึกษาหาประสิทธิภาพการใชเชื้อ
เพลิงของหองรมยาง โดยไดใชหองรมของกลุมสหกรณสวนยางภาคใต
เปนหองรมตัวอยาง พรอมทั้งไดทําการปรับปรุงประสิทธิภาพการใชเชื้อ
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เพลิงใหสูงข้ึน โดยการใหกาซรอนมีการกระจายตัวที่สมํ่าเสมอทั่วทั้ง
หองมากข้ึนและไหลผานแผนยางโดยตรง

2. กระบวนการผลิตยางแผนรมควัน
การทํายางแผนชั้นดี  มีหลักการงายๆ คือ  การทํายางใหสะอาด

โดยใชนํ้ากรดและน้ําใหถูกสวน  รีดแผนยางใหบาง  สีสมํ่าเสมอ  ไมมี
ฟองอากาศ  มีขนาดและน้ําหนักตามมาตรฐาน [2] ซ่ึงมีวิธีและข้ันตอน
ตางๆ ดังน้ี คือ เร่ิมรวบรวมน้ํายาง (latex collection) ซ่ึงตองทําใหนํ้า
ยางมีความสะอาดมากที่สุด เพราะน้ํายางบูดเนาจับตัวเปนเม็ดเล็กๆได
งาย หลังจากนั้นจึงเปนการทําใหนํ้ายางจับตัว (coagulation) ซ่ึง
สามารถทําไดโดยการใสกรดฟอรมิค กรดซัลฟูริค หรือกรดอะซิติก
เปนตน โดยทั่วไปจะใชกรดฟอรมิคเพื่อทําใหนํ้ายางจับตัว ในการทํา
ยางแผนรมควัน จะตองทําใหกรดเจือจาง 2% นํ้าหนักตอปริมาตร แลว
จึงเติมลงในน้ํายาง โดยปริมาณกรดที่ใชตองทําใหนํ้ายางมีคา pH อยู
ระหวาง 4.6–4.9 [3] เม่ือยางจับตัวเปนแผนจะถูกนําไปผานเครื่องรีด
ยาง ซ่ึงยางแผนดิบจะถูกรีดนํ้าออกจากแผนยางโดยจะลดปริมาณนํ้า
จาก 80% ลงเหลือเพียงประมาณ 60%

การรมควันยาง (smoked drying) เปนการทําใหยางแผนดิบแหง
โดยระยะเวลาในการรมควันแตละครั้งจะข้ึนอยูกับปริมาณความชื้นของ
ยาง เน่ืองจากความชื้นหรือปริมาณนํ้าในเนื้อยางแผนเปนปจจัยที่มีผล
ตอการใชพลังงานความรอน ถาหากยางแผนชื้นมาก  ก็จะทําใหตองใช
ความรอนมากตามไปดวย โดยทั่วไปยางแผนดิบที่ผานการรีดจาก
เครื่องรีดจะมีความชื้นอยูประมาณ 60% โดยนํ้าหนักหรือมีนํ้าอยูในเน้ือ
ยาง 0.6 กิโลกรัมตอเน้ือยางแหง 1 กิโลกรัม  เม่ือนํามาแขวนในที่รมใน
ที่มีอากาศถายเทสะดวก นํ้าในเนื้อยางจะซึมออกมาใชเวลาประมาณ 6-
12 ชั่วโมง ยางแผนจะมีนํ้าเหลืออยูประมาณ 40% ซ่ึงตามปกติโรงรม
สหกรณจะแขวนยางแผนกอนนําเขาหองรม โดยการซึมของนํ้าจากเนื้อ
ยางนั้นเกิดข้ึนตลอดเวลา สังเกตไดจากการเปยกของผิวยางแผน อัตรา
การซึมของนํ้าออกจากเนื้อยางจะมากขึ้นตามอุณหภูมิ สังเกตไดจาก
ยางแผนที่เร่ิมแหงในอุณหภูมิหองแลว แตเม่ือนําเขาหองรมไดรับความ
รอนและมีอุณหภูมิสูงข้ึน จะมีนํ้าจากยางแผนหยดลงบนพื้นหองรม การ
ซึมของนํ้าออกจากเนื้อยางหยุดเม่ือผิวยางแหง  ซ่ึงในสภาวะนี้ เน้ือยาง
มีนํ้าอยูประมาณ 15%

นอกจากความชื้นของยางแผนแลวการควบคุมอุณหภูมิในการรม
ควันก็เปนอีกปจจัยหน่ึงที่มีผลตอระยะเวลาการรมควันยาง ซ่ึงการรม
ควันยางแผนดิบใหมีความชื้นลดลงจาก 40% เหลือ 0.3–0.4% น้ีมีจุด
ประสงคหลักเพื่อรักษาคุณสมบัติของยางแผนและปองกันการเกิดรา
เน่ืองจากในควันจากการเผาไหมไมฟนมีกรดกรดฟนอลิค (phenolic
acid) ผสมอยู [4]  โดยกอนนํายางเขาหอง จะตองจุดเตาเพื่อทําใหหอง
รมรอนทั่วถึงกอน และเปดบานระบายความชื้นซ่ึงมีอยู 2 บานที่เพดาน
หองเพื่อระบายอากาศออก ใหเกิดการไหลและดึงกาซรอนจากการเผา
ไหมไหลเขาสูหองรม การทําใหหองรมรอนกอนนํายางเขา จะชวยให
ยางแผนดิบไดรับความรอนอยางทั่วถึง ทําใหสามารถปองกันการเกิดรา
บนแผนยางดิบในวันแรกของการรมควันได โดยในระหวางการรมควัน
ยางแผนตองมีการใสไมฟนอยางสม่ําเสมอทุก 2–3 ชั่วโมงตอคร้ัง เพื่อ
ควบคุมใหหองรมควันรอนอยูประมาณ 50–70 องศาเซลเซียส โดย

อุณหภูมิสูงสุดตองควบคุมใหไมเกิน 70 องศาเซลเซียส มิฉะน้ันจะทํา
ใหยางแผนเหลวและยืดตัว [5] สําหรับยางแผนดิบที่มีความหนา 3
มิลลิเมตร โดยทั่วไปควรควบคุมอุณหภูมิหองรมใหได ดังน้ี [6]

วันที่ 1   อุณหภูมิ   49–52   องศาเซลเซียส
วันที่ 2   อุณหภูมิ   52–57   องศาเซลเซียส
วันที่ 3   อุณหภูมิ   57–60   องศาเซลเซียส
วันที่ 4   อุณหภูมิ   60–63   องศาเซลเซียส

หลังจากยางแผนผานการรมควันแลวจะมีการจัดชั้นยาง (grading)
ซ่ึงไดอาศัยการจัดแบงดวยสายตา (visual  grading ) ของผูชํานาญ
โดยสามารถจัดแบงยางแผนรมควันไดตามปริมาณความสะอาด การ
แหงสนิท สีเน้ือยาง ฟองอากาศ และราสนิมหรือราแดงบนแผนยางเปน
6 ชั้น ดังน้ี [7]  ยางแผนรมควันชั้น 1 พิเศษ (RSS 1X) ยางแผนรม
ควันชั้น 1 (RSS 1 ) ยางแผนรมควันชั้น 2 (RSS 2 ) ยางแผนรมควัน
ชั้น 3 (RSS 3 ) ยางแผนรมควันชั้น 4 (RSS 4 ) และยางแผนรมควัน
ชั้น 5 (RSS 5 )

3. วิธีการรมควันในปจจุบัน
ปจจัยหลักที่มีผลตอคุณภาพและตนทุนของการผลิตยางแผนรม

ควัน คือ หองรมควัน  ซ่ึงในกระบวนการรมควันยางแผนน้ันจําเปนตอง
ใชควันและความรอนที่ไดจากการเผาไหมไมฟนยางพารามาระเหยน้ํา
ออกจากเนื้อยาง  ซ่ึงการกระจายควันรอนที่ทั่วถึงทั้งหองน้ี ทําใหยาง
ทุกแผนแหงพรอมกัน แตนํ้าที่ระเหยออกจากเนื้อยางทําใหอากาศใน
หองรมชื้นข้ึน จําเปนตองระบายทิ้งไป มิฉะน้ันจะทําใหเกิดการสูญเสีย
พลังงานความรอน โดยในการศึกษาและรวบรวมขอมูลกระบวนการรม
ควันแผนยางในปจจุบันน้ันไดใชหองรมควันของสหกรณสวนยางภาคใต 
(รุนป 2537) เปนหองรมตัวอยาง (รูปที่ 2) มีขนาด กวาง 2.5 เมตร ยาว
6.0 เมตร สูง 3.5 เมตร สามารถจุยางไดประมาณ 1200 กิโลกรัม (ยาง
แหง) อน่ึงโรงรมยางของสหกรณสวนยางทั่วประเทศมีกวา 700 โรง
โดยแบงเปน 2 รุน คือ รุนป 2537 และป 2538 โดยหองรมป 2537 มี
ความจุคร่ึงหน่ึงของหองรมรุนป 2538 และมีประสิทธิภาพการใชเชื้อ
เพลิงต่ํากวามาก

รูปที่ 2 การทํางานของหองรมยางของสหกรณกองทุนสวนยาง รุนป
2537



หองรมตัวอยางมีทอควันขนาด 4 น้ิว จํานวน 12 ทอ สําหรับให
ควันเขาสูหองรม มีชองระบายควันบนเพดานจํานวน 2 ชุด และมีทอ
ดราฟทขนาด 8 น้ิว จํานวน 1 ทอ (รูปที่ 3) สําหรับใชระบายกาซรอน
เพื่อชวยรักษาอัตราการเผาไหม ซ่ึงอันที่จริงแลวทอขนาด 8 น้ิวน้ีถูก
ออกแบบมาสําหรับการผลิตยางแผนผ่ึงแหง (air dried sheet; ADS)
แตเน่ืองจากพนักงานขาดทักษะในการควบคุมใหกาซและควันรอน จึง
ใชวิธีระบายกาซรอนทิ้งออกทางทอดราฟทมากกวาการใหกาซรอนไหล
ผานเขาหองรมเพ่ือแลกเปลี่ยนความรอนกับแผนยางโดยตรง นอกจาก
น้ีปจจัยสําคัญอีกปจจัยหน่ึงคือปริมาณเขมาที่ปลอยเขาหองรมควัน ซ่ึง
หากมีมากจนเกินไปจะทําใหยางมีสีคล้ําขายไดราคาต่ําลง ซ่ึงจากการ
สํารวจสหกรณประมาณ 20 แหง ในภาคใตตอนลางจะใชวิธีน้ีเดียวกัน
ทั้งหมด ปริมาณกาซรอนที่ปลอยทิ้งน้ีมีมากกวาปริมาณกาซรอนที่นํา
ไปใชจริงหลายเทาซึ่งเทากับวามีการสูญเสียพลังงานความรอนจากการ
เผาไหมเชื้อเพลิงสูงมาก ทําใหการรมควันของโรงรมสหกรณสวนยาง
ไดใชไมฟนมากกวาปกติกวาที่ควรจะเปน ดังน้ันจึงมีความจําเปนอยาง
ยิ่งที่จะตองเพิ่มประสิทธิภาพการใชเชื้อเพลิงในการรมยาง เพื่อทําให
ทางสหกรณสามารถแขงขันในตลาดได

ในการเก็บขอมูลพื้นฐานในการรมควันยางแผนในปจจุบัน ไดทํา
การบันทึกขอมูลตางๆ คือ ปริมาณไมฟนที่ใชตอการรมยางหนึ่งหองรม
ในแตละคร้ัง (กิโลกรัมไมฟนตอกิโลกรัมยางสุก) พรอมทั้งคาความชื้น
ไมฟน และวัดอุณหภูมิหองรมทุกๆ  3 ชั่วโมง เพื่อดูคุณสมบัติในการ
กระจายความรอนภายในหองรมโดยชุดวัดอุณหภูมิไดติดตั้งสายเทอร
โมคัปเปลชนิด K ไวภายในหองรมยางจํานวน 13 จุด ดังแสดงในรูปที่
4 ทั้งน้ีขอมูลที่ไดจะแสดงถึงปริมาณการใชไมฟนและคุณสมบัติตางๆ
ของหองรมควันยางกอนทําการปรับปรุง โดยตัวแปรที่จําเปนตองทํา
การศึกษา คือ อุณหภูมิ ณ จุดตางๆ ในหองรม และปริมาณไมฟนที่ใช

จากผลการศึกษาการกระจายตัวของอุณหภูมิในหองรมตัวอยาง
ตลอดระยะเวลาการรมควันแผนยางดิบ 72 ชั่วโมง ซ่ึงแสดงผลของ
อุณหภูมิเฉลี่ยภายในหองพรอมทั้งขอบเขตต่ําสุดและสูงสุดดังในรูปที่ 5
พบวาอุณหภูมิมีการกระจายตัวไมสมํ่าเสมอ โดยมีแนวโนมที่เพิ่มข้ึน
ตลอดระยะเวลาการรมควัน โดยหองรมมีอุณหภูมิเฉลี่ย 57.7 องศา
เซลเซียส โดยในชวง 24 ชั่วโมงแรก อุณหภูมิแตละจุดตางกันมาก แต
หลังจาก 36 ชั่วโมงไปแลว อุณหภูมิแตละจุดมีแนวโนมคอนขางคงที่
ซ่ึงเปนผลมาจากยางแผนเร่ิมแหงแลว จึงมีการเติมไมฟนลดลง

รูปที่ 3 การไหลของกาซรอนเขาสูหองรม

Front door

รูปที่ 4 ตําแหนงที่ทําการวัดอุณหภูมิในหองรม
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รูปที่ 5 อุณหภูมิเฉลี่ยภายในหองรมยางตัวอยาง (กอนทําการปรับปรุง)

ประสิทธิภาพเชิงความรอนโดยรวมของหองรม (overall thermal
efficiency) สามารถคํานวณไดจาก

2

( )
H O

o
fuel

m L
HV m

η = (1)

โดย 
2H Om  คือ มวลของน้ําที่มีอยูในแผนยาง (กิโลกรัม) L  คือ

คาความรอนแฝงในการกลายเปนไอของนํ้าที่อุณหภูมิเฉลี่ยของหองรม
ยาง (กิโลจูลตอกิโลกรัม) HV  คือ คาความรอนของไมฟนที่คา
ความชื้นตางๆ (กิโลจูลตอกิโลกรัม) และ fuelm  คือ ปริมาณไมฟนที่ใช
ในการรมยาง (กิโลกรัม)

ขอมูลพื้นฐานในการรมควันยางแผนดิบแสดงใหเห็นในตารางที่ 1
ประกอบไปดวยปริมาณยางสุก  ปริมาณยางดี  ปริมาณการใชไมฟน
และประสิทธิภาพเชิงความรอนซ่ึงคํานวณไดจากสมการที่ 1 โดยไดทํา
การทดลองทั้งหมด 4 คร้ัง  จากคาเฉลี่ยพบวา ในการรมยางแตละครั้ง
ทางสหกรณสวนยางสามารถผลิตยางแผนรมควันไดประมาณ 1 ตัน
จากยางแผนดิบประมาณ 1.8 ตัน ไดยางดีประมาณ 70 % ความรอน
แฝงมีคา 2354 กิโลจูลตอกิโลกรัม โดยไดใชไมฟนไป 1206 กิโลกรัมตอ
ตันยางสุก และไมฟนที่ใชมีคาความชื้นฐานแหงเฉลี่ย 62.6% คิดเปนคา



ความรอนจําเพาะ 10289 กิโลจูลตอกิโลกรัม [8]  และประสิทธิภาพเชิง
ความรอนโดยรวมมีคา 16.5%

ตารางที่ 1 ปริมาณการใชไมฟนและประสิทธิภาพเชิงความรอนของหอง
รมตัวอยาง (กอนทําการปรับปรุง)
คร้ังที่ ยางสุก(กก.) ยางดี(กก.) ไมฟน

ที่ใช
(กก.)

ไมฟนที่ใช
ตอตันยางสุก
(กก./ตันยาง)

oη  (%)

1 1167.2 946.0 1313.6 1125.4 12.3
2 963.2 648.8 1167.0 1211.6 22.2
3 1213.0 525.6 1546.6 1274.1 13.7
4 1018.8 841.4 1236.4 1213.6 17.9

เฉลี่ย 1090.6 740.5 1315.9 1206.2 16.5

4. การปรับปรุงวิธีการรมควัน
จากการศึกษาขอมูลของการรมยางในปจจุบัน พบวาปญหาที่

สําคัญของสหกรณสวนยาง คือการใชเชื้อเพลิงไมฟนเปนจํานวนมาก
และการกระจายตัวของกาซรอนไมสมํ่าเสมอทั่วทั้งหองรม ซ่ึงเปนผลทํา
ใหยางแผนรมควันไมไดคุณภาพและการสูญเสียพลังงานความรอนไป
โดยเปลาประโยชน จากสาเหตุเหลานี้ จึงไดออกแบบแนวทางในการ
ปรับปรุงการรมยางอยางงาย โดยการออกแบบแผนกระทบ (impaction
plate) บริเวณเหนือทอทางเขาของกาซรอนในหองรม ซ่ึงสามารถปรับ
ระดับความสูงได โดยใหทอ 4 ตําแหนงดานในมีการปรับระดับความสูง
ของแผนกระทบใหสูงจากปากทอ 0.5 น้ิว สวนที่เหลืออีก 8 ทอจะปรับ
ระดับความสูงของแผนกระทบใหสูงจากปากทอ 1.5 น้ิว ทั้งน้ีเน่ืองจาก
ทอดานในจะอยูใกลเตาเผา จึงจําเปนตองเปดชองใหควันออกนอยกวา
เพื่อลดเขมาควันและความรอนที่อาจสูงเกินไป นอกจากนี้จะทําการปู
แผนเหล็กพรุนที่มีรูขนาด 1/4 น้ิว ทั่วทั้งแผนบนพื้นของรถแขวนยาง
เพื่อชวยกระจายกาซรอนใหสมํ่าเสมอทั้งหองรมยางดังรูปที่ 6 ในการรม
ควันจะเปดวาลวทอดราฟทเพียง 1/4 ของทอ เพื่อชวยลดปริมาณความ
รอนที่ถูกปลอยทิ้งไป และบันทึกอุณหภูมิทุกๆ 3 ชั่วโมง โดยในการรม
ยางตั้งแตชั่วโมงที่ 0–24 จะเปดบานระบายความชื้นบนเพดาน 100%
และชั่วโมงที่ 24–30 จะลดบานระบายความชื้นเหลือเพียง 50% ชั่วโมง
ที่ 30–36 ลดบานระบายความชื้นลงอีกเหลือเพียง 25% และหลังจาก
น้ันจะทําการเปด-ปดบานระบายความชื้นเปนระยะๆ เพื่อที่จะลด
ปริมาณกาซรอนที่ถูกระบายทิ้งไปโดยเปลาประโยชน

จากผลการศึกษาการกระจายตัวของอุณหภูมิในหองรมตัวอยางซึ่ง
แสดงผลของอุณหภูมิเฉลี่ยภายในหองพรอมทั้งขอบเขตต่ําสุดและสูงสุด
ดังในรูปที่ 7 พบวาอุณหภูมิมีการกระจายสม่ําเสมอมากขึ้นในวันที่ 2-3
โดยมีอุณหภูมิเฉลี่ย 59.7 องศาเซลเซียส  ในชวง 24 ชั่วโมงแรก
อุณหภูมิแตละจุดตางกันมาก แตหลังจาก 36 ชั่วโมงไปแลว อุณหภูมิ
แตละจุดมีแนวโนมคอนขางคงที่และคงที่มากกวาการรมในปจจุบันซ่ึง
แสดงในรูปที่ 5

จากการวัดขอมูลในการรมควันยางแผนดิบ พบวา ในการรมยาง
แตละครั้งสามารถผลิตยางแผนรมควันไดประมาณ 1.2 ตัน จากยาง
แผนดิบประมาณ 2.0 ตัน ไดยางดีประมาณ 70% โดยใชไมฟน

ประมาณ 650 กิโลกรัมตอตันยางสุก และมีประสิทธิภาพเชิงความรอน
โดยรวมเฉลี่ยของหองรม 29.1% ซ่ึงถือวามีคาคอนขางนาพอใจ ดัง
แสดงในตารางที่ 2  รูปที่ 8 แสดงกราฟเปรียบเทียบปริมาณการใชไม
ฟนของวิธีการรมที่ใชในปจจุบัน และวิธีที่ไดรับการปรับปรุงดังเสนอใน
หัวขอน้ี

รูปที่ 6 การปูแผนเหล็กพรุนที่มีรูขนาด 1/4 น้ิว บนพื้นของรถแขวนยาง
เพื่อชวยกระจายกาซรอนใหสมํ่าเสมอ
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รูปที่ 7 อุณหภูมิเฉลี่ยภายในหองรมยางตัวอยาง (หลังทําการปรับปรุง)

ตารางที่ 2 ปริมาณการใชไมฟนและประสิทธิภาพเชิงความรอนของหอง
รมตัวอยาง (หลังทําการปรับปรุงแลว)
คร้ังที่ ยางสุก

(กก.)
ยางดี(กก.) ไมฟน

ที่ใช
(กก.)

ไมฟนที่ใช
ตอตันยางสุก
(กก./ตันยาง)

oη  (%)

1 1159.0 880.0 778.0 679.9 31.8
2 1052.0 738.0 655.0 622.6 30.0
3 1209.3 629.0 860.0 711.2 22.8
4 1198.5 864.0 717.4 598.6 31.9

เฉลี่ย 1179.7 777.8 752.6 653.1 29.1



จากการเปรียบเทียบปริมาณการใชไมฟนกอน และหลังการปรับ
ปรุงหองรมยาง พบวาหลังจากการปรับปรุงหองรมยางโดยการติดตั้ง
แผนกระทบ (impaction plate) และแผนกระจายความรอนบริเวณเหนือ
ทอทางเขาของกาซรอนในหองรม พรอมกับควบคุมการสูญเสียพลังงาน
ความรอนแลว ทําใหสามารถลดปริมาณการใชไมฟนไดประมาณ 550
กิโลกรัมตอยางแหง 1 ตัน คิดเปน 45% สวนการกระจายตัวของ
อุณหภูมิในหองรมหลังจากการปรับปรุงจะดีข้ึนกวาปจจุบัน โดยเฉพาะ
ในชวงวันที่ 2-3 ซ่ึงเห็นไดจากรูปที่ 9 ซ่ึงแสดงคาเบ่ียงเบนมาตรฐาน
ของอุณหภูมิภายในหองรมที่เวลาตาง ๆ กัน  จะเห็นไดวาเม่ือผานชวง
ระยะเวลา 36 ชั่วโมงของการรมยางไปแลวคาเบ่ียงเบนมาตรฐานของ
อุณหภูมิแตละจุดของการรมที่ไดรับการปรับปรุงมีคาต่ํากวา คาเบ่ียง
เบนมาตรฐานกอนการปรับปรุงจนสิ้นสุดการรมควัน สวนคาเบ่ียงเบน
มาตรฐานในชวง 12 ชั่วโมงแรกซึ่งมีคาคอนขางสูงน้ันสืบเน่ืองมาจาก
การขาดการอุนหองรมที่เพียงพอกอนนํายางเขาหองรม ถาหาก
พิจารณาเฉพาะการกระจายตัวของอุณหภูมิหลัง 12 ชั่วโมงไปแลวจะ
พบวา คาเบ่ียงเบนมาตรฐานโดยรวมหลังการปรับปรุงหองรมมีคาต่ํา
กวาเกือบตลอดเวลา
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รูปที่ 8 แสดงการเปรียบเทียบปริมาณการใชไมฟนกอนและหลังการ
ปรับปรุงหองรมยาง
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รูปที่ 9 แสดงคา Standard Deviation กอนและหลังการปรับปรุงหองรม
ยาง

5. สรุปผล
ในงานวิจัยน้ีไดศึกษาขอมูลของหองรมตัวอยางของสหกรณสวน

ยาง พบวา หองรมตัวอยางมีประสิทธิภาพเชิงความรอนเฉลี่ยอยูที่
16.5% มีปริมาณการใชไมฟนในการรมยางเฉลี่ย 1206 กิโลกรัมตอตัน
ยางสุก เวลาที่ใชในการรมยาง 72 ชั่วโมง โดยในการรมแตละครั้งได
ยางดีประมาณ 70% ของยางสุก แตหลังจากทําการปรับปรุงหองรม
อยางงายรวมทั้งปรับปรุงวิธีการรมเพียงเล็กนอย พบวามีประสิทธิภาพ
เชิงความรอนเฉลี่ยเพิ่มข้ึนเปน 29.1% มีปริมาณการใชไมฟนในการรม
ยาง 653 กิโลกรัมตอตันยางสุก และไดยางดีเชนเดียวกับกอนการปรับ
ปรุง คือ ประมาณ 70% ของยางสุก ซ่ึงปริมาณยางดีที่มีคอนขางต่ํานี้
เกิดจากเครื่องจักรที่ใชในการรีดยางไมสามารถกรีดยางใหสมํ่าเสมอได 
ทําใหบริเวณขอบของแผนยางจะหนากวาปกติ ซ่ึงยางสวนน้ีจะเปนยาง
คัทติ้ง (cutting) นอกจากนี้ยังพบวาน้ํายางที่รับซ้ือจากสมาชิกบางครั้งมี
การปนเปอนของสารแอมโมเนียทําใหเกิดเม็ดฟองเล็ก ๆ ในเน้ือยาง
ดวย และเม่ือเปรียบเทียบขอมูลที่ไดทั้งสองกรณี พบวาประสิทธิภาพ
เชิงความรอนของการรมยางเพิ่มข้ึนประมาณ 13% และสามารถชวยลด
ปริมาณการใชไมฟนไดถึง 45% ซ่ึงการศึกษานี้เปนการศึกษาเบื้องตนที่
นําไปสูการพัฒนาการรมยางใหมีการใชพลังงานที่มีประสิทธิภาพมาก
ข้ึน รวมทั้งการเพิ่มคุณภาพของยางแผนรมควันอีกดวย

6. กิตติกรรมประกาศ
โครงการนี้ไดรับการสนับสนุนจากสํานักงานกองทุนสนับสนุนการ
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