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บทคัดยอ 
บทความนี้นําเสนออิทธิพลของการสอดใสแผนใบบิดคูอันสงผลตอ

พฤติกรรมการถายเทความรอนและแฟคเตอรความเสียดทานในเครื่อง
แลกเปลี่ยนความรอน  ในการทดลองแผนบิดคูไดถูกนํามาติดตั้งในทอ
ทดสอบสําหรับสรางการไหลหมุนควงคูขนานเพื่อเพิ่มอัตราการถายเท
ความรอน ทอทดสอบใชทอทองแดงขนาดเสนผานศูนยกลางภายใน 
(D) 47 มิลลิเมตร ยาว (L) 1,500 มิลลิเมตร และมีความหนาผนังทอ (t) 
1.5  มิลลิเมตร ในการทดลองอากาศอุณหภูมิหองไหลผานทอทดสอบที่
มีการใหความรอนอยางคงที่ตลอดบริเวณผิวทอในชวงตัวเลขเรยโนลด
ระหวาง 4,000 และ 21,000 โดยไดทําการสอดใสแผนบิดคูในทอที่
อัตราสวนระยะบิดสองขนาดคือ y/w = 4.0 และ 5.0 จากผลการทดลอง
พบวาทอที่ติดตั้งแผนบิดคูจะสงผลใหอัตราการถายเทความรอนและคา
แฟคเตอรความเสียดทานสูงมากกวาทอเปลาที่สอดใสและไมสอดใส
แผนบิดเดี่ยว ทั้งน้ีสหพันธที่ไดจากการทดลองทั้งในรูปของตัวเลขนัส
เซลสและแฟคเตอรความเสียดทานสําหรับในการทํานายอัตราการ
ถายเทความรอนและความเสียดทานในเครื่องแลกเปลี่ยนความรอนได
ถูกนําเสนอบทความฉบับน้ี 
 
คําสําคัญ: การไหลหมุนควง: แผนใบบิดคู: ความเสียดทาน: การเพิ่ม
การถายเทความรอน 
 
Abstract 

In this paper, the influence of twin twisted-tapes on the heat 
transfer rate and friction factor behaviors in a heat exchanger is 
investigated. In the experiments, the twin twisted-tapes were 
inserted in the test tube with a view to generate twin swirling 
flows. The copper test tube has a length of 1,500 mm (L), 47 mm 
in diameter (D) and 1.5 mm tube thickness (t). In the 

experiments, the air was used as the working fluid and flow 
through a uniform heat flux tube in a range of Reynolds number 
between 4,000 and 21,000. The twin twisted-tapes were inserted 
in two twist ratios; y/w = 4.0 and 5.0. From the experimental 
results, the tube with twin twisted-tapes creating twin strongly 
swirling flows which provide higher heat transfer rate and friction 
factor than that the plain tube with/without typical twisted tape.  In 
addition, the proposed correlations from the present experimental 
data for prediction the Nusselt number and friction factor in a 
heat exchanger have also presented in this paper.  
 
Keywords: Swirl flow: Twin twisted tapes: Flow friction: Heat 
transfer enhancement 
 
1 บทนํา 

ทศวรรษที่ผานมาถึงปจจุบันความตองการที่จะลดการใชพลังงาน
และเพิ่มประสิทธิภาพของการนําพลังงานไปใชมีเพิ่มมากข้ึน โดยใน
กระบวนการผลิตของภาคอุตสาหกรรมมีอุปกรณที่ใชพลังงานมากเชน 
หมอไอนํ้า เครื่องทําความเย็น และเครื่องแลกเปลี่ยนความรอนชนิด
ตางๆ ดังน้ันจึงมีความตองการที่จะทําการเพิ่มประสิทธิภาพของเครื่อง
แลกเปลี่ยนความรอนในกระบวนการผลิต โดยวิธีการเพิ่มประสิทธิภาพ
ของเครื่องแลกเปลี่ยนความรอนคือการเพิ่มอัตราการถายเทความรอน
หรือสัมประสิทธิ์การถายเทความรอน ซ่ึงจุดมุงหมายของวิธีการเพิ่มการ
ถายเทความรอนเพื่อลดขนาดและตนทุนของเครื่องแลกเปลี่ยนความ
รอน โดยทั่วไปวิธีการเพิ่มการถายเทความรอนสามารถทําไดสองวิธีคือ 
วิธีแรกเปนการเพิ่มการถายเทความรอนโดยวิธี active วิธีที่สองเปน
การเพิ่มการถายเทความรอนแบบ passive หน่ึงในวิธี passive คือ
เทคนิคการสรางการไหลแบบหมุนควง (swirl flow device) โดย



466                                                                        รวมบทความวิชาการ  เลมที่ 4 การประชุมวิชาการเครือขายวิศวกรรมเครื่องกลแหงประเทศไทยครั้งที่ 22 
 

สามารถแบงออกไดเปนสองกลุม กลุมแรกเปนการสรางการไหลหมุน
ควงในชวงตนทอ (decaying swirl flow) กลุมที่สองเปนการสรางการ
ไหลแบบหมุนควงตอเน่ือง (continuous swirl flow) บทความฉบับน้ี
มุงเนนถึงการศึกษาคุณลักษณะการเพิ่มการถายเทความรอนดวยวิธี 
passive โดยการสรางการไหลแบบหมุนควงอยางตอเน่ืองตลอดแนว
การไหลในทอที่มีการติดตั้งแผนใบบิด โดยทําการศึกษาผลกระทบของ
การติดตั้งแผนใบบิดในทอกลมตอพฤติกรรมการถายเทความรอน และ
ความเสียดทานในทอแลกเปลี่ยนความรอน ปจจุบันเทคนิคการสราง
การไหลหมุนควงในทอโดยการสอดใสแผนบิดเปนที่ นิยมมากใน
อุตสาหกรรมเครื่องแลกเปลี่ยนความรอนแบบทอซอนกันเน่ืองจากเปน
วิธีที่ไมตองนําพลังงานจากภายนอกมากระตุนในการเพิ่มการถายเท
ความรอน ขณะเดียวกันมีราคาที่ถูก การสรางและติดตั้งงาย การดูแล
รักษาที่ประหยัด และที่สําคัญสามารถใหคาอัตราการถายเทความรอนที่
สูงขณะที่มีการสูญเสียความดันที่ต่ํา 

ในป 1996  Klaczak [1] ศึกษาการเพิ่มการถายเทความรอนใน
เครื่องแลกเปลี่ยนความรอนโดยการสอดใสแผนบิดเฉพาะชวงตนทอ ซ่ึง
ทําใหเกิดการไหลหมุนควงชวงส้ันๆ ที่บริเวณตนทอและคอยๆเส่ือม
สลายไปตามความยาวทอที่ไหลผาน ตอมาในป 1999 Al-Fahed และ
คณะ [2] ทําการเปรียบเทียบการถายเทความรอนและความเสียดทาน
ในทอผิวเรียบดานในกับทอที่ผิวในเปนครีบบางๆ (micro-fin) และทอ
ผิวครีบที่มีการสอดใสแผนบิดตลอดความยาวทอทดสอบ อีกครั้งในป 
2000 Klaczak [3] ศึกษาการถายเทความรอนสําหรับการไหลในทอ
ทองแดงที่จัดวางในแนวตั้งและมีการสอดใสแผนบิดตลอดความยาวทอ
ทดสอบ ในป 2002 Zimparov [4] ทําการศึกษาเกี่ยวกับการถายเท
ความรอนและความเสียดทานในทอแบบ two single-start spirally 
corrugated จากน้ันในป 2003 Ray and Date [5] ไดทําการใช

แบบจําลองทางคณิตศาสตรในการทํานายพฤติกรรมการถายเทความ
รอนและความเสียดทานในทอส่ีเหลี่ยมจัตุรัสที่มีการสอดใสแผนบิด  ใน
ป 2006 Eiamsa-ard และคณะ [6] ศึกษาเชิงทดลองคุณลักษณะการ
ถายเทความรอนและความเสียดทานในเครื่องแลกเปลี่ยนความรอน
แบบทอรวมศูนยที่มีการสอดใสแผนบิดแบบเวนชวง ในปเดียวกัน 
Naphon [7] ไดทําการศึกษาพฤติกรรมการถายเทความรอนและคา
ความดันตกครอมในเครื่องแลกเปลี่ยนความรอนแบบทอรวมศูนยที่มี
สอดใสแผนบิดที่ระยะบิดตางๆ  ป 2006 Noothong และคณะ [8] 
ศึกษาผลกระทบของการถายเทความรอนและคาความดันสูญเสียในทอ
แลกเปลี่ยนความรอนแบบทอรวมศูนยที่มีการสอดใสแผนบิด ในป 
2007 Akhavan-Behabadi และคณะ [9] วิจัยทอเปลาที่มีการสอดใส
แผนบิดในเครื่องแลกเปลี่ยนความรอนโดยใชสารทําความเย็นชนิด R-
134a ในปเดียวกัน Chang และคณะ [10] ไดทําการศึกษาการเพิ่มการ
ถายเทความรอนในทอกลมที่ มีการใสแผนบิดแบบผิวปลายแตก 
(broken twisted tape) ทั้งน้ี Chang และคณะ [10] ยังพบวาที่ชวงการ
ไหลราบเรียบจะมีผลใหคาสมรรถนะเชิงความรอนสูงสุดเม่ือเทียบกับ
การไหลในชวงปนปวน  เร็วๆน้ี Chang และคณะ [11] ไดศึกษาการ
เพิ่มการถายเทความรอนในทอที่มีการใสแผนบิดแบบผิวครีบ โดยมีการ
ติดครีบหรือแถบส่ีเหลี่ยมในแนวขวางแนบไวกับแผนบิด  

ในงานวิจัยฉบับน้ีไดทําการเพิ่มอัตราการถายเทความรอนใน
เครื่องแลกเปลี่ยนความรอนโดยการสอดใสแผนบิดคูเพื่อสรางการไหล
หมุนควงคูขนานตลอดความยาวทอทดลองดังรูปที่ 1  แผนบิดคูทําจาก
อลูมิเนียมที่มีความหนา 1 มิลลิเมตร มีความกวางของแผนบิด 23 
มิลลิเมตร (w) แผนอลูมิเนียมบางถูกนํามาบิดที่คร่ึงรอบ (180 องศา) ที่
ระยะบิด 92 และ 115 มิลลิเมตร (y) หรือที่อัตราสวนระยะบิด y/w = 
4.0 และ 5.0 ซ่ึงมีความยาวทั้งส้ิน 1,500 มิลลิเมตร 
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รูปท่ี 1 ทอที่มีการสอดใสแผนใบบิดคูขนาน 
 

 ทั้งน้ีจากการสอดใสแผนบิดคูที่ระยะบิดแคบลงจะสงผลตอทําใหคา
การถายเทความรอนยิ่งเพิ่มสูงข้ึนเน่ืองจากการเพิ่มความเร็วในการไหล
ในแนวเสนสัมผัส  การเพิ่มระยะทางการไหลในทอเน่ืองจากเปนการ
ไหลวนตามแนวเสนสัมผัสซ่ึงจะมีเสนทางการไหลที่ยาวนานมากกวา
การไหลตามแนวแกน  การหนวงการไหลของไหลและการทําลายชั้นชิด

ผิวความรอนบริเวณผนังทอใหบางลดอีก ทั้งน้ีคาความดันสูญเสียและ
คาแฟคเตอรความเสียดทานในทอจะมีคาเพิ่มข้ึนตาม ในงานวิจัยฉบับน้ี
ผลการทดสอบของทอที่ทําการสอดใสแผนใบบิดเดี่ยวไดถูกนํามา
เปรียบเทียบกับทอที่ทําการสอดใสแผนบิดคูซ่ึงสรางการไหลหมุนควง
เดี่ยวและคูตามลําดับ 
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2  อุปกรณและวิธีการทดลอง 
2.1  ชุดทดลอง 

ชุดทดลองอุปกรณเครื่องแลกเปลี่ยนความรอนที่มีการสอดใสแผน
บิดคูสําหรับสรางการไหลหมุนควงคูในทอกลมที่ใหความรอนคงตัว
ประกอบดวยอุปกรณพื้นฐานดังรูปที่ 2 อันประกอบดวย (1) เครื่อง
กําเนิดลม (Blower) ขนาด 7.5 กิโลวัตต ทําหนาที่เปนแหลงจายลม
ปอนใหกับชุดทดลอง (2) อินเวอรเตอรสามเฟสทําหนาที่ควบคุม
ความเร็วรอบของเครื่องกําเนิดลม (3) โรตามิเตอรทําหนาที่วัดคาอัตรา
การไหลเชิงปริมาตรของอากาศกอนที่จะไหลเขาทอทดสอบ (4) ทอ
ทองแดงกลมขนาดเสนผานศูนยกลางภายใน 47 มิลลิเมตร (D) และมี
ความยาวทอทดสอบ 1500 มิลลิเมตร  (5) เสนลวดความรอนขนาด 1 
กิโลวัตตพันรอบตลอดความยาวทอซ่ึงจะใหฟลักซความรอนคงที่ตลอด
ความยาวของชวงทดสอบ (6) ทอทดสอบที่หุมฉนวนกันความรอนแบบ
ใยแกวตลอดความยาวทอเพื่อชวยในการปองกันไมใหสูญเสียความรอน
ออกจากทอทดสอบ (7) เทอรโมคัพเพิ้ลชนิดเค ใชสําหรับวัดอุณหภูมิที่
ทางเขาทางออกของทอทดสอบ 2 จุดและอุณหภูมิที่ผิวทอทดสอบ 10 
จุด โดยการฝงลงไปที่ทอทดสอบที่ความลึก 0.5 มิลลิเมตร (8) ชุดเก็บ
ขอมูล (data logger) ทําหนาที่รับสัญญาณจากหัววัดอุณหภูมิเพื่อเก็บ
บันทึกคาอุณหภูมิที่ตําแหนงและเวลาตางๆ (9) Variac transformer ใช
ในการปอนกระแสไฟฟาใหกับขดลวดความรอน และ (10) แผนใบบิดที่
ทําจากแผนอลูมิเนียมหนา 1 มิลลิเมตร ความกวางของแผนบิดมีขนาด 
23 มิลลิเมตร (w) ในงานทดลองแผนอลูมิเนียมจะถูกนํามาบิด 1 รอบ 
(180) ที่ระยะบิดเทากับ 92 และ 115 มิลลิเมตร (y) หรือที่ y/w = 4.0 
และ 5.0 และมีความยาวรวมเทากับ 1500 มิลลิเมตร และในการทดลอง
แผนบิดจะถูกนํามาสอดใสที่แกนกลางทอตลอดความยาวทอทดสอบ 

 
2.2 วิธีการทดลอง 

ทําการทดลองโดยติดตั้งแผนบิดตลอดความยาวทอทดสอบ 
จากนั้นใชอินเวอรเตอรเปนตัวควบคุมเคร่ืองกําเนิดลมปลอยใหอากาศ
ไหลผานชุดแลกเปลี่ยนความรอน ทําการใหความรอนที่ผนังทอทดสอบ
โดยการปรับหมอแปลงไฟฟา (variac transformer) เพื่อปลอย
กระแสไฟฟาเขาขดลวดความรอนโดยใชแรงดันไฟฟาที่ 80 V จากนั้น
รอใหอุณหภูมิที่วัดไดจากที่ผนังทอและอุณหภูมิที่ทางเขาและออกเริ่ม
คงที่ซ่ึงใชเวลาประมาณ 20 ถึง 30 นาที จากนั้นเร่ิมบันทึกคาตางๆ
ไดแก คาอัตราการไหลโดยโรตามิเตอร ทําการบันทึกคาความดันจาก
มานอมิเตอรรูปตัวยู (แบบตรง/เอียง) บันทึกอุณหภูมิทางเขาทางออก
และอุณหภูมิที่ผิวทอ 10 จุดจากอุปกรณเก็บขอมูลอุณหภูมิ (data 
logger) จากน้ันทําการเปลี่ยนคาอัตราการไหลซึ่งจะทดลองในชวง
ตัวเลขเรยโนลยระหวาง 4,000 ถึง 21,000 จากนั้นจึงทําการเปลี่ยน
แผนบิดภายในชุดแลกเปลี่ยนความรอน ทําซ้ําตามข้ันตอนเดิมตาม
ลักษณะของแผนบิดตางๆแลวนําผลที่ไดไปทําการวิเคราะหและสรุปผล
การทดลอง ในการทดลองจะทําการสอดใสแผนใบบิดสองแบบคือแผน
ใบบิดเดี่ยว และ แผนใบบิดคู โดยทําการทดลองที่ระยะบิด 2 คาคือ 
y/w= 4.0 และ 5.0 
 

 
 

รูปท่ี 2 ชุดอุปกรณทดลองและเครื่องแลกเปลี่ยนความรอน 
 

3 ทฤษฎีท่ีใชในการวิเคราะห 
 การพิจารณาการถายเทความรอนของอากาศในทอกลมที่มีฉนวน
หุมและใหความรอนคงที่จะสามารถสมมุติใหการถายเทความรอนที่ของ
ไหลไดรับจากผนังทอ (Qa) มีคาเทากับการพาความรอนภายในทอ
ทดสอบ (Qc)  
 

ca QQ =  (1) 
 
ซ่ึงในการทดลองจะมีการสูญเสียความรอนที่ผนังทออยูในชวง 0.5 ถึง 
1.0 เปอรเซ็นต 
 

VI)TT(CmQ i0a,pa =−= &  (2) 
 

)TT~(hAQ bwc −=  (3) 
 
โดยที ่

( ) 2/TTT oib +=  (4) 
และ 

10/TT ww ∑=  (5) 
 
เม่ือ Tw คืออุณหภูมิที่ผิวของทอซ่ึงไมคิดผลกระทบความตานทานความ
รอนที่ผิวทอเน่ืองจากผลของคาการนําความรอนของทอทองแดงที่สูง
และขนาดความหนาของทอที่บาง โดยทําการวัดอุณหภูมิเฉลี่ยที่ผิวทอ
จากทางเขาจนถึงทางออกจํานวน 10 จุด  ในการหาคาตัวเลขนัสเซลท
จะตองรูคาสัมประสิทธิ์การถายเทความรอนเฉลี่ยกอน (h) ซ่ึงสามารถ
หาไดดังน้ี 
 

)TT(A/)TT(Cmh bwi0a,p −−= &  (6) 
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k/DhNu =  (7) 
 
จากสมการที่ (7) สามารถที่จะหาคาอัตราการถายเทความรอนโดย
เฉลี่ยได (Nu) โดยหาไดจากการสมดุลความรอน ในสมการที่ (2) และ 
(3) ซ่ึงวิธีน้ีจะมีความคลาดเคลื่อนอยูประมาณ 2 ถึง 3 เปอรเซ็นต ใน
การทดลองคาตัวเลขเรยโนลดสามารถหาไดจาก 

 
v/UDRe =  (8) 

 
คาแฟคเตอรความเสียดทาน (f) หาไดจาก 
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∆  (9) 

 
4 ผลการทดลองและบทวิเคราะห 

ในงานวิจัยฉบับน้ีไดทําการทดสอบและศึกษาการเพิ่มคาการ
ถายเทความรอน (Nu) และการเปลี่ยนแปลงแฟคเตอรความเสียดทาน 
(f) ที่เกิดข้ึนภายในทอโดยมีการใสแผนใบบิดคูตลอดความยาวทอ
ทดสอบที่มีการเปลี่ยนแปลงระยะบิดที่ y/w = 4.0 และ 5.0 โดยจะนําผล
การทดลองที่ไดมาเทียบกับผลที่ไดจากการทดสอบการถายเทความ
รอนและความเสียดทานกับทอที่มีการสอดใสแผนใบบิดเดี่ยวที่ระยะบิด
และเงื่อนไขการทดลองเดียวกัน 

 
4.1  การตรวจสอบคาการถายเทความรอนและแรงเสียดทานในทอ
เปลา 

ในเบ้ืองตนผลการทดลองในทอเปลาไดถูกนําตรวจสอบทั้งคาการ
ถายเทความรอนและแฟคเตอรความเสียดทานกับงานในอดีต โดยนํา
ผลการทดลองที่ไดไปเปรียบเทียบกับสหพันธที่มีความเชื่อถือได ซ่ึงผล
คาการถายเทความรอนหรือตัวเลขนัสเซลทไดถูกนําไปเปรียบเทียบกับ
สหพันธของ Dittus and Boelter ดังสมการที่ (10) จากผลการทดลอง
ทอเปลาพบวาคาการถายเทความรอนมีความคลาดเคลื่อนจากสหพันธ
ของ Dittus and Boelter ประมาณ 3 เปอรเซ็นต ซ่ึงแนวโนมของผล
การทดลองกับสหพันธสอดคลองกันดังรูปที่ 3 ขณะที่คาแฟคเตอรความ
เสียดทานไดนําไปเปรียบเทียบกับสหพันธของ Blasius ดังสมการที่ 
(11) และจากผลการทดลองมีความคลาดเคลื่อนจากสหพันธ Blasius 
ประมาณ 15 เปอรเซ็นต ซ่ึงมีแนวโนมเดี่ยวกันแตมีคาสูงกวาสหพันธ 
Blasius ตลอดผลทดสอบดังรูปที่ 4  
 
สหพันธของ Dittus and Boelter 

n8.0 PrRe023.0Nu =  (10) 
 
สําหรับใชในชวง Re>10,000 และ 0.7 ≤ Pr≤ 160 โดยใช n เทากับ 0.4 
สําหรับกรณีการใหความรอนกับของไหล 
 
 

สหพันธของ Blasius 
 

25.0Re316.0f = สําหรับในชวง Re ≤ 20,000   (11) 
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รูปท่ี 3 ความสัมพันธระหวางตัวเลขนัสเซลทกับตัวเลขเรยโนลดในทอ

เปลาเทยีบกับสหพันธในอดีต 
 
4.2  ผลการสอดใสแผนใบบิดเทียบทอเปลา 
4.2.1  การถายเทความรอน (Nu) 

ในงานวิจัยน้ีไดทําการศึกษาคุณลักษณะการถายเทความรอน 
(Nu) ภายในทอทดสอบที่ติดตั้งชุดสรางการไหลหมุนควงคู โดย
ความสัมพันธระหวางตัวเลขนัสเซลทกับตัวเลขเรยโนลดกรณีสอดใส
อุปกรณสรางการไหลหมุนควงไดแสดงดังรูปที่ 5 ผลจากการทดลองเมื่อ
ติดตั้งแผนใบบิดคูในทอทดสอบทําใหของไหลเกิดการไหลหมุนควง
คูขนานผานแผนใบบิดบนและใบลาง กอใหเกิดความปนปวนสูง และ
การหนวงการไหลในทอที่ยาวนานขึ้น สงผลตอคาการถายเทความรอน
ในรูปของตัวเลขนัสเซลทเพิ่มข้ึนมากกวากรณีแผนใบบิดเดี่ยวและกรณี
ทอเปลา จากการทดลองพบวาการสอดใสแผนบิดที่ระยะบิดแคบกวา 
y/w = 4.0  จะใชเวลาในการไหลในทอแลกเปลี่ยนความรอนยาวนาน
ที่สุดซ่ึงเกิดจากความถี่ในการหมุนควงหรือระยะทางการไหลตามรองใบ
บิดที่มากกวาระยะบิดที่กวางกวา y/w = 5.0 ทําใหเห็นไดชัดวาการ
ถายเทความรอนในรูปของตัวเลขนัสเซลทสูงสุดที่ระยะบิดที่แคบกวา 
ผลจากการทดลองพบวาการสอดใสแผนบิดคูจะเกิดการไหลหมุนควง
ผสมกันอยูสองวงโดยวงแรกจะหมุนควงกระทบตอพื้นผิวในทอดานบน
และวงที่สองจะหมุนควงกระทบตอพ้ืนผิวในทอดานลางทําใหเกิดการ
ไหลหมุนควงที่แรงและความเขมขนของความปนปวนมากยิ่งข้ึนซ่ึงทํา
ใหถายเทความรอนสูงกวาการสอดใสแผนใบบิดเดี่ยวถึง  10.2 
เปอรเซ็นต และ 9.9 เปอรเซ็นต ตามลําดับ และสูงกวาทอเปลาเทากับ 
34.7 เปอรเซ็นต และ 27.6 เปอรเซ็นต สําหรับระยะบิด y/w= 4.0 และ 
5.0  ตามลําดับ 
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รูปท่ี 4 ความสัมพันธระหวางคาแฟคเตอรความเสียดทานกับ 

ตัวเลขเรยโนลดในทอเปลาเทยีบกับสหพันธในอดีต 
 
4.2.2  ความเสียดทาน (f) 
 จากการทดลองการติดตั้งอุปกรณสรางการไหลหมุนควงคูเพื่อให
เกิดความปนปวน สงผลใหแฟคเตอรความเสียดทานเพิ่มข้ึนจากกรณี
ทอเปลาที่ไมมีการติดตั้งอุปกรณสรางการไหลหมุนควงดังรูปที่ 6 ซ่ึง
เปนผลมาจากความดันไดนามิกสของอากาศรอนมีคาลดลงเนื่องจาก
ความหนืดของไหลบริเวณผนังทอมีคาสูงมาก และมีแรงกระทําที่เกิด
จากการหมุนควงคูและปนปวน ยิ่งไปกวานั้นความเสียดทานที่เพิ่มข้ึนมี
ความเปนไปไดที่เกิดจากผลของแรงดันกับแรงเฉื่อยในชั้นชิดผิว ผล
จากการทดลองพบวาคาแฟคเตอรความเสียดทานที่ไดจากการทดลอง
แผนบิดคูเม่ือเปรียบเทียบกับคาจากการทดลองของแผนบิดเดี่ยวและ
ผลการทดลองของทอเปลาที่ไมมีการใสแผนบิด เห็นไดวากรณีใสแผน
บิดมีผลทําใหคาแฟคเตอรความเสียดทานสูงกวาทอเปลา แผนบิดที่มี
ระยะบิดแคบกวาจะมีผลทําใหคาแฟคเตอรความเสียดทานสูงกวาแผน
บิดที่มีระยะบิดที่กวางกวา  โดยแผนบิดคูมีคาแฟคเตอรความเสียดทาน
สูงกวาแผนบิดเดี่ยวเทากับ 20 เปอรเซ็นต และ 19.7 เปอรเซ็นต และ
สูงกวาทอเปลาเทากับ 117.5 เปอรเซ็นต และ 94.6 เปอรเซ็นต สําหรับ
ระยะบิดที่ y/w= 4.0 และ 5.0  ตามลําดับ  
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รูปท่ี 5 ความสัมพันธระหวางตัวเลขนัสเซลทกับตัวเลขเรยโนลดกรณี

ทอที่มีการสอดใสแผนบิดคู 
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รูปท่ี 6 ความสัมพันธระหวางแฟคเตอรความเสียดทานกับ 

ตัวเลขเรยโนลดกรณีทอที่มีการสอดใสแผนบิดคู 
 

4.3  การทํานายการถายเทความรอนและความเสียดทานโดยสหพันธ
ของกรณีทอที่มีการสอดใสแผนบิดคู 

จากผลการทดสอบทอที่มีการสอดใสแผนบิดคูสามารถนําจขอมูล
มาสรางสหพันธการถายเทความรอนไดดังสมการที่ (12) โดยมีความ
ผิดพลาดระหวางคาของสหพันธกับคาของการทดลองอยูในชวง ±5 
เปอรเซ็นตดังรูปที่ 7 และสหพันธแฟคเตอรความเสียดทานดังสมการที่ 
(13) ซ่ึงมีความผิดพลาดระหวางคาของสหพันธกับคาของการทดลอง
อยูในชวง ±5 เปอรเซ็นต เชนกัน ดังรูปที่ 8 
 

( )( )( ) ( )4.026.0746.0 Prw/yRe067.0Nu =      (12) 
( ) ( )( )54.058.0 w/yRe95.36f =                                     (13) 

จากสหพันธทั้งสองสามารถนําไปใชในการทํานายการถายเทความรอน
ในรูปตัวเลขนัสเซลท (Nu) และแฟคเตอรความเสียดทาน (f) สําหรับ
เครื่องแลกเปลี่ยนความรอนที่มีการใหความรอนคงตัวที่ผิว (UHF) และ
ในทอที่สอดใสแผนบิดใบคูที่ระยะบิด y/w = 4.0 และ 5.0 ตามลําดับ 
สําหรับที่ตัวเลขเรยโนลด (Re) ระหวาง 4,000 และ 21,000 และ
ตัวเลขพรันท (Pr) เทากับ 0.7 
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รูปท่ี 7 การทํานายการถายเทความรอนโดยสหพันธในกรณีทอที่มีการ

สอดใสแผนบิดคู 
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รูปท่ี 8 การทํานายความเสียดทานโดยสหพันธในกรณีทอที่มีการสอด

ใสแผนบิดคู 
 
5  สรุปผลการทดลอง 

จากผลการทดลองพบวาการติดตั้งแผนใบบิดคูภายในเครื่อง
แลกเปลี่ยนความรอนสามารถเพิ่มการถายเทความรอนใหสูงข้ึนได ซ่ึง
การติดตั้งแผนใบบิดคูภายในทอจะทําใหรูปแบบการไหลของอากาศใน
ทอเปนการไหลแบบหมุนควงคูหรือหมุนควงสองวง ซ่ึงสงผลตอ (1) 
การหนวงการไหลในทอที่ยาวนานขึ้นหรือเกิดการถายเทความรอนใน
ทอใหนานยิ่งข้ึน (2) การผสมหรือแลกเปลี่ยนความรอนระหวางของ
ไหลที่บริเวณผนังทอที่ถูกเหน่ียวนํามาผสมผสานที่บริเวณแกนกลางทอ 
และ (3) การทําลายชั้นชิดผิวความรอนในทอใหบางลง สงผลใหคาการ
ถายเทความรอนมีคาสูงข้ึนเม่ือเทียบกับกรณีที่ใสแผนใบบิดหมุนควง
เดี่ยวกับกรณีทอเปลา และในการเปรียบเทียบระยะบิดของแผนใบบิดคู
ที่ไดทดสอบในระยะบิดตางๆ ระยะบิดของแผนใบบิดคูที่มีระยะ y/w = 
4.0 จะใหคาการถายเทความรอนที่สูงกวาระยะบิดที่กวางกวา y/w= 5.0 
เน่ืองจากเมื่อระยะบิดของแผนบิดแคบลงจะเปนการเพิ่มใหเกิดความ
เขมขนในการหมุนควงมากขึ้นซ่ึงสงผลใหมีการถายเทความรอน
และแฟคเตอรความเสียดทานสูงกวาใบบิดที่ระยะบิดกวางกวา 
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สัญลักษณ 
A   = พื้นที่ผิวการถายเทความรอน (m2) 

a,pC   = ความจุความรอนจําเพาะของอากาศ (J/kg K) 
d   = เสนผานศูนยกลางทางออกของกรวย (m) 
D   = เสนผานศูนยกลางทอ (m) 
f   = ความเสียดทาน 
h   = สัมประสิทธิ์การถายเทความรอน (w/m2 K) 
I   = กระแสไฟฟา (A) 
k   = สภาพการนําความรอน (W/m K) 
L   = ความยาวทอทดสอบ (m) 
m&   = อัตราการไหลเชิงมวล (kg/s) 
Nu   = ตัวเลขนัสเซลท 
P   = ความดันสถิต (Pa) 

aQ   = อัตราการถายเทความรอนของอากาศ (W) 
cQ   = อัตราการถายเทความรอนโดยการพา (W) 
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Re   = ตัวเลขเรยโนลด 
t   = ความหนาของแผนบิด (m) 

bT   = อุณหภูมิอากาศทดสอบเฉลี่ย (oC) 
iT   = อุณหภูมิที่ทางเขา (oC) 
oT   = อุณหภูมิที่ทางออก (oC) 
wT   = อุณหภูมิที่ผิวทอ (oC) 

wT~   = อุณหภูมิที่ผิวทอเฉลี่ย (oC)  

U   = ความเร็วของไหล (m/s) 
V   = แรงดันไฟฟา (V) 
w   = ความสูงของแผนบิด (m) 
y   = ระยะบิดของแผนบิด (m)  
ρ   = ความหนาแนนของไหล (kg/m3) 
ν   = ความหนืดจลนของไหล (m2/s)  
µ   = ความหนืดสัมบูรณ (Pa s)

 


