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บทคัดยอ 

งานวิจัยน้ีเปนการพัฒนาเครื่องตัดและถางสําหรับกูภัยจากการ
เกิดอุบัติเหตุทางยานยนต โดยมีวัตถุประสงคของงานวิจัยคือการ
ผสมผสานเอาเครื่องตัดและเครื่องถางที่มีใชในปจจุบันมาออกแบบให
เปนเคร่ืองเดียวกันและพัฒนาใหมีขนาดกะทัดรัดสะดวกตอการใชงาน
ในประเทศไทย เครื่องตัดและถางเปนเคร่ืองมือพิเศษที่ใชในการตัด
หรืองางเหล็กที่บิดงอ ผิดรูปราง ที่เกิดจากแรงกระแทกเนื่องจากการ
ชนกันของยานพาหนะ เครื่องตัดและถางประกอบไปดวย 2 สวน
ดวยกันคือ สวนแรกเปนเครื่องตนกําลัง ทําหนาที่สรางความดันและ
อัตราการไหลของน้ํามันไฮดรอลิกส ซ่ึงมีเครื่องยนตขนาด 4 hp ขับ
ปมไฮดรอลิกสแบบเฟองทํางานที่ความเร็วรอบ 3500 rpm ใหความ
ดันสูงสุดที่ 250 bar วาลวควบคุมทิศทางชนิด 4/3 ทํางานดวยมือโยก 
เพื่อบังคับการตัดหรือถาง  มีสายไฮดรอลิกสขนาด  ¼ in ยาว 10 m 
สามารถทนความดันไดสูงสุด 400 bar ถังนํ้ามันไฮดรอลิกสมีความจุ 
8.5 liter สวนที่สองคือชุดตัดและถาง มีใบมีดตัดและถางยาว 15 cm 
กระบอกไฮดรอลิกสขนาดเสนผานศูนยกลาง 60 mm สามารถถางได
กวางสุด 180 mm หลังจากที่ไดออกแบบและสรางเครื่องตัดและถาง 
ผูวิจัยไดทําการทดลองหาความสามารถในการตัด  โดยการทดลองตัด
เหล็กเสนกลมสําหรับกอสรางขนาด 3.5, 5,7,9, 10 และ 12 mm 
ตามลําดับ จากการทดลองพบวา เครื่องน้ีสามารถตัดเหล็กเสนได
สูงสุดขนาดเสนผานศูนยกลาง 10 mm โดยใชแรงที่กานสูบขณะทํา
การตัด 30.70 kN สําหรับการทดลองหาความสามารถในการถาง ได
ทําการทดลองโดยการสรางซองบรรจุภาระ (นํ้าหนัก) แลวใชเครื่องน้ี
ถางเพื่อยกน้ําหนักข้ึนโดยเพิ่มภาระเปน 80, 160, 240, 280, 320, 
400 และ 480 kg ตามลําดับ จากการทดลองพบวา  เครื่องน้ีสามารถ
ถางเพื่อยกน้ําหนักไดสูงสุด 400 kg โดยใชแรงที่กานสูบขณะทําการ
ถาง 13.21 kN ดังน้ันสามารถสรุปผลการวิจัยไดวา เครื่องตัดและถาง
น้ีมีขนาดกะทัดรัดและมีนํ้าหนักสุทธิเพียง 65 kg  
คําหลัก : เครื่องตัด, เครื่องถาง, เครื่องตนกําลัง, กูภัย 

Abstract 
This research is to develop a cutter and spreader equipment 

for rescuing people in car accidents. The objectives of this 
research are to combine a cutter with a spreader device into a 
unit of equipment and to reduce the size to be suitable for using 
in Thailand. The small cutter and spreader is equipment using for 
cutting and spreading bended metal in car accidents. The 
equipment consists of 2 parts. First, a power unit, it is use to set 
pressure and hydraulic flow rates which use a 4 hp engine to 
drive the hydraulic gear pump. The hydraulic gear pump operation 
is 3500 rpm, and the maximum pressure is 250 bar. The 
directional control valve is 4/3 operating by manual for cutting or 
spreading materials. Hydraulic tube line is ¼ inches and 10 m 
long. The maximum pressure is 400 bar. The reservoir capacity is 
8.5 liter. Second, a cutter and spreader, it comprises a 15 cm 
blade, a hydraulic cylinder in 60 mm diameter. The maximum 
spreading is 180 mm. For finding the capacity of cutting, the 
experiment is done by cutting steel bars using in construction. 
The steel bars sizes are 3.5, 5, 7, 9, 10 and 12 mm diameter 
respectively. The results are found that this equipment’s maximum 
capacity of cutting is to cut steel bars in 10 mm in diameter with 
the force of 30.70 kN. For finding the capacity of spreading, the 
experiment is done by lifting up increased loads. The increased 
loads are 80, 160, 240, 280, 320, 400 and 480 kg. The result is 
found that this equipment’s maximum capacity of spreading is to 
lift up load of 400 kg. Forces in the connecting rod are 13.21 kN. 
Consequently, it can concluded that the small cutter and spreader 
equipment, which has the weight only 65 kg. 
Keywords : cutter, spreader, power unit, rescue 



 

 

1. บทนํา 
เน่ืองจากปจจุบันไดเกิดอุบัติเหตุบอยครั้งบนทองถนน ซ่ึงหลาย

คร้ังมีผูบาดเจ็บติดอยูในซากรถที่ประสบอุบัติเหตุ ทําใหการชวยเหลือ
เปนเร่ืองยากลําบากและอาจเกิดอันตรายตอผูบาดเจ็บได บางครั้ง
จําเปนตองใชเคร่ืองมือพิเศษที่ใชในการงัดหรืองาง เหล็กที่บิดงอผิด
รูปรางที่ เกิดจากการชน  ปจจุบันเค ร่ืองมือที่ ใชตองนําเขาจาก
ตางประเทศซ่ึงมีราคาแพงและพบวา การใชเครื่องตัดรวมกับเคร่ืองถาง
ยังไมตอเน่ืองและเสียเวลาในการถอดเปลี่ยน ดังน้ันเพื่อใหไดเครื่องมือ
สําหรับการกูภัยที่ใชงานอยางสะดวก รวดเร็ว  คลองตัวและตอเน่ือง จึง
เปนเหตุผลหลักในการทําวิจัยน้ี ประกอบกับเครื่องตัดและเครื่องถางที่
นําเขาจากตางประเทศมีขนาดใหญมาก เน่ืองจากถูกออกแบบให
สามารถใชงานครอบคลุมทุกประเภท จึงเปนอีกเหตุผลหน่ึงที่ผูวิจัยมี
แนวคิดที่จะลดขนาดของเคร่ืองเล็กลง สะดวกตอการเคลื่อนยายและมี
ตนทุนในการสรางต่ําและเหมาะสมกับการใชงานในประเทศไทย 

 
2. วัตถุประสงคของการวิจัย 

2.1 ศึกษาหลักการและการทํางานของเครื่องตัดและเครื่องถาง 
2.2 พัฒนาเครื่องตัดและเครื่องถางใหอยูในเครื่องเดียวกัน 
2.3 ทดลองหาความสามารถในการตัดและถางของเครื่อง 
 

3. ขอบเขตของการวิจัย 
การพัฒนาและปรับปรุงเครื่องตัดและถางเพื่อนําไปใชงานใน

ซากรถที่ประสบอุบัติเหตุ ไดแก รถยนตน่ังสวนบุคคลไมเกิน 7 คน 
รถยนตเพื่อการพาณิชย (รถกระบะบรรทุกและรถตู) และรถยนตสาม
ลอโดยกําหนดแรงถางสูงสุด 9.810 kN มีนํ้าหนักไมเกิน 70 kg ซ่ึง
ตองการใหลดลงจากเครื่องตัดที่นําเขาจากตางประเทศที่มีนํ้าหนัก 110 
kg เพื่อใหสะดวกตอการเคลื่อนยายและใชคนเพียง 2-3 คน จากเดิม
ตองใชถึง 4-5 คนในการใชงาน 

 
4. สรุปสาระสําคัญจากงานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 

การทําวิจัยหัวขอน้ี คณะผูวิจัยไดศึกษาและคนควาขอมูล หาจุดที่
ตองแกไขและส่ิงที่ตองนํามาพัฒนาปรับปรุงของเครื่องตัดและเครื่องถาง 
ซ่ึงมีผูประดิษฐและสรางข้ึนมาอยูกอนแลวเพื่อใหมีประสิทธิภาพดีข้ึน 
จากการทบทวนเอกสารที่เกี่ยวของ ซ่ึงมีรายละเอียดดังตอไปน้ี เทอด
ศักดิ์  ศิละวรรณโณ และคณะ [1] ไดสรางเครื่องถางดวยระบบไฮดรอ
ลิกส (spreader) โดยใชเครื่องยนตขนาด 5 hp มีแรงใชงานขนาด 1 ตัน 
ทํางานที่ความดัน 200 bar ความกวางที่ปลายแขนถางสูงสุด 62 cm 
นํ้าหนักเฉพาะแขนถาง 33 kg  

อนุชิต กลับประสิทธิ์ และคณะ [2] ไดสรางชุดอุปกรณดันและดึง
ตัวถังรถยนตระบบไฮดรอลิกสแบบเคลื่อนยายได จุดมุงหมายในการ
วิจัยน้ี คือ การสรางชุดอุปกรณดันและดึงตัวถังรถยนตระบบไฮดรอลิกส
แบบเคลื่อนยายไดและใหมีสมรรถนะ 4 ดาน ซ่ึงไดแก ความเหมาะสม
ของอุปกรณในระบบ สมรรถนะดานแรงดันเชิงความหนาแนน ลักษณะ
การใชงาน และความเหมาะสมดานการนําไปใชงาน จากการประเมิน
สมรรถนะ สรุปไดวา ความเหมาะสมของอุปกรณในระบบอยูในระดับ 

พอใช สมรรถนะดานแรงดันเชิงความหนาแนนอยูในระดับดี ลักษณะ
การใชงานอยูในระดับดี 

 
5.การออกแบบ 

การออกแบบเครื่องตัดและถางนั้น  ไดกําหนดแรงเริ่มตนสูงสุด
สําหรับการใชงานขณะถางไวที่ 9.810 kN จากน้ันไดกําหนดขนาด
ความยาวและรูปรางของใบตัดและถางเพื่อทําการวาดรูปสามเหลี่ยม
แทนใบตัดและถางโดยกําหนดแนวแรงตางๆ เทียบกับแนวอางอิง 
จากนั้นคํานวณหามุมตางๆ ภายในรูปสามเหลี่ยมเพื่อนําไปสูการ
คํานวณหาคาแรงในกานสูบและนําคาที่ไดน้ีไปเปนขอมูลสําหรับเลือก
ขนาดกระบอกไฮดรอลิกสโดยพิจารณาความดันที่ใชงานควบคูไปดวย  
สุดทายเปนการคํานวณหาขนาดของปมและตนกําลังขับปมรวมทั้ง
ขนาดของถังนํ้ามันไฮดรอลิกส 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

                           (ก)                                      (ข) 
 

รูปที่ 1 แรงที่กระทํากับชุดตัดและถางและสามเหลี่ยมแทนใบตัดและถาง 
(ก) แนวของแรงตางๆ ที่กระทํากับชุดตัดและถางในขณะถาง 
(ข) แนวแรงยอยตางๆ บนรูปสามเหลี่ยมแทนใบตัดและถาง 

 
การคํานวณหาแรงในกานสูบ (F2) ที่มุม (θ ) เปลี่ยนไป พบวามุมที่ให

คาแรงในกานสูบไดสูงสุดคือ 41o โดยใหแรงเปน 13341.39 kN 

ตัวอยางคาแรงในชวงมุมระหวาง 38 44−o o แสดงดังน้ี 
 
ตารางที่ 1 ความสัมพันธของมุม (θ ) กับแรงที่กานสูบ (F2) 
 

มุม θ (องศา) แรงที่กานสูบ F2 (N) 

38 13195.186 
39 13274.890 
40 13323.707 
41 13341.398 
42 13327.874 
43 13283.192 
44 13207.558 

 

 



 

 

6.คร่ืองตัดและถาง 
 เครื่องตัดและถางที่ผูวิจัยไดทําการพัฒนาประกอบไปดวย 2 สวน
คือ เครื่องตนกําลังและชุดตัดหรือถาง แสดงดังรูปที่ 2 ซ่ึงมีรายละเอียด
ดังตอไปน้ี 

 

 
 

รูปที่ 2 เครื่องตัดและถาง 
(ก) ชุดตัดและถาง (ข) เครื่องตนกําลัง  

 
6.1 เคร่ืองตนกําลัง 
 เครื่องตนกําลังมีเครื่องยนตขนาด 4 hp เปนตนกําลังขับปมไฮดรอ
ลิกสใหความดันสูงสุดที่ 250 bar ที่ความเร็วรอบ 3500 rpm มีวาลว
ควบคุมทิศแบบ 4/3 ชนิดมือโยก เพื่อควบคุมทิศทางการไหล มีสายไฮ
ดรอลิกสขนาด 1/4 in สามารถทนความดันได 400 bar ยาว 10 m 
ติดตั้งเกจวัดความดัน 0-350 bar ที่ปมไฮดรอลิกส มีถังนํ้ามันไฮดรอ
ลิกสขนาดความจุ 8.5 liter มิติของเคร่ืองมีความกวาง x ยาว x สูง เปน 
50 x 80 x 60 mm ตามลําดับ 
 

               
 

 
 

 
รูปที่ 3 ชิ้นสวนตางๆ ของเคร่ืองตนกําลัง 

(ก) ปมไฮดรอลิกส (ข) วาลวควบคุมทิศทาง 4/3 ชนิดมือโยก 
(ค) เกจวัดความดัน (ง) เครื่องยนต 4 hp (จ) ถังนํ้ามันไฮดรอลิกส 

(ฉ) สายไฮดรอลิกส 

 

6.2 ชุดตัดและถาง 
ชุดตัดและถางประกอบไปดวย ใบมีดตัดและถาง กระบอกไฮดรอ

ลิกสขนาดเสนผานศูนยกลาง 60 mm ถางไดกวางสุด 180 mm นํ้าหนัก
เครื่องตนกําลังและชุดตัดและถางรวม 65 kg แสดงดังน้ี 

 

 
 

รูปที่ 4 ชิ้นสวนตงๆ ของชุดตัดและถาง 
(ก) จับยึดใบตัดและถาง (ข) กระบอกไฮดรอลิกส (ค) กานตอโยง 
(ง) กานตอโยงสงกําลัง (จ) ใบตัดและถาง (ฉ) สลักยึดชิ้นสวน 

 
7. วิธีการวิจัยและผลการวิจัย 
 งานวิจัยน้ีเปนการวิจัยพัฒนาเชิงทดลอง การวิจัยไดเร่ิมตนที่การ
การศึกษาขอมูลและเอกสารตางๆ รวมไปถึงงานวิจัยที่เกี่ยวของ 
จากนั้นไดทําการออกแบบและวิเคราะห สรางเครื่องตัดและถางตนแบบ
และสุดทายไดทําการทดลองเพื่อประเมินสมรรถนะของเครื่องน้ี 

 
7.1 ทดลองการตัด 

การทดลองเพื่อหาความสามารถในการตัดของเครื่องตัดและถาง
ที่ทํางานดวยระบบไฮดรอลิกส มีข้ันตอนในการปฏิบัติดังน้ี 

1. นําเหล็กเสนกอสรางกลมขนาด 3.5 mm ที่จัดเตรียมมา  ตัด
เปนทอนๆ ละประมาณ 1 m ใชปากกาจับยึดปลายทั้ง 2 ดาน ไวให
แนนเพื่อปองกันมิใหเศษเหล็กกระเด็นใสผูทดลองและปองกันการบิดงอ
ของเหล็กที่นํามาทดลอง 

2. ทําการเดินเครื่องตนกําลังและปรับตั้งรอบเครื่องใหเหมาะสม  
จากนั้นโยกวาลวเพื่อใหใบตัดเปดออก  เพื่อใหชุดหัวตัดและถาง
สามารถเขาไปจับเหล็กเสนที่ตองการตัดได โดยใหเหล็กอยูตําแหนงใน
สุดของใบตัดและถาง จากน้ันโยกวาลวควบคุมทิศทางใหใบตัดหุบเขา
เพื่อตัดชิ้นงานจนกระทั่งเหล็กขาด  อานคาความดันจากเกจวัดขณะตัด
และจดบันทึกผลที่ไดลงในตารางบันทึกผลการทดลอง   

3. ทําการทดลองซ้ําในการตัดเหล็กขนาดเดียวกันจํานวน 4 คร้ัง 
เพื่อหาคาเฉลี่ย จากนั้นเปลี่ยนเหล็กเสนขนาด 3.5 mm เปน 5, 7, 9, 
10 และ 12 mm ตามลําดับ ทําการทดลองเชนเดิม และนําคาความดันที่
ไดบันทึกลงในตารางเพื่อนําไปสรางกราฟแสดงความสัมพันธระหวาง
ความดัน P (MPa) และขนาดเสนผานศูนยกลาง d (mm) 

 

(ก) (ข) 

(ก) (ข) (ค) 

(ง) (จ) (ฉ) 

(ก) 

(ข) 

(ค) 

(ง) 

(จ) 

(ฉ) 



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 5 ชุดตัดและถาง 
(1) ชุดตัดและถาง (2) กระบอก (3) กานสูบ (4) ใบตัดและถาง (5) กานตอโยงสงกําลัง (6) กานตอโยง (7) ยึดจุดหมุน (8) วาลวควบคุมทิศทาง 

(9) มือจับดานหนา (10) มือจับดานหลัง (11) ขอตอแบบเร็ว 
 

 

 
 

รูปที่ 6 ทดลองการตัด 
 

ตารางที่ 2 ผลการทดลองการตัดเหลก็เสนกอสรางขนาดตางๆ 
 

P (MPa) 
d (mm) 

1 2 3 4 เฉลี่ย 
3.5 
5 
7 
9 
10 
12 

3.40 
6.80 
10.2 
13.6 
19.7 

- 

4.10 
6.80 
10.8 
13.6 
19.0 

- 

3.40 
6.80 
10.2 
13.6 
19.0 

- 

3.40 
6.10 
10.2 
13.0 
19.7 

- 

3.575 
6.625 
10.35 
13.45 
19.35 

- 

จากตารางที่ 2 ผลการทดลองตัดเหล็กเสนกลมขนาดตางๆ  พบวา
เครื่องตัดและถางที่สรางข้ึนน้ีมีความสามารถในการตัดเหลกเสนขนาด 
10 mm ที่ความดันเฉลี่ย 19.35 MPa กราฟแสดงความสัมพันธระหวาง
ความดัน (P) กับเสนผานศูนยกลางของเหล็กเสน (d) แสดงดังน้ี 
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รูปที่ 7 กราฟความสัมพันธระหวางความดัน (P) กับเสนผานศูนยกลาง
ของเหล็กเสน (d) ขนาดตางๆ 

 
จากรูปที่ 7 แสดงใหเห็นวา เม่ือขนาดเสนผานศูนยกลางของเหล็กเสน
กลมมีขนาดโตขึ้น ความดันที่ใชขณะทําการตัดจะสูงข้ึนตามไปดวย
เชนกัน โดยสามารถตัดเหล็กเสนกลมไดขนาดสูงสุด 10 mm ขอมูลที่ได
จากความสัมพันธน้ีมีเสนแนวโนมที่เหมาะสมเปนสมการ P = 0.1712d2 
- 0.1117d + 2.288 ซ่ึงมีคา R2 = 0.9682  ตอไปเปนการทดลองการ
ถาง  โดยมีรายละเอียดดังน้ี 
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7.2 ทดลองการถาง 
การทดลองเพื่อหาความสามารถในการถาง ของเคร่ืองตัดและถาง 

มีข้ันตอนในการปฏิบัติดังน้ี สรางซองรับนํ้าหนักโดยยึดซองรับนํ้าหนัก
ไวกับพื้น แสดงดังรูปที่ 8 ซ่ึงซองรับนํ้าหนักน้ันสามารถรับนํ้าหนักของ
โรเลอรได 6 ลูก  โดยแตละลูกมีนํ้าหนัก 80 kg ซ่ึงรวมนํ้าหนักแลวได 
480 kg ในการทดสอบนี้จะตองยึดซองใหแนนเพื่อมิใหเกิดอุบัติเหตุกับ
ผูทดลอง และการทดลองเริ่มจากนําโรลเลอรมาเปนภาระ (load) มาใส
ไวในซองรับนํ้าหนักยึดดานลางและดานบนใหแนนเพื่อมิใหเกิดการบิด
เสียรูปของชุดซองรับนํ้าหนัก  จากนั้นเดินเคร่ืองตนกําลัง  โยกวาลว
ควบคุมใหใบตัดและถางอยูในตําแหนงหนีบสุด จากนั้นนําเครื่องตัดและ
ถางใหใบถางอยูในชองวางระหวางพื้นกับโรลเลอร  โดยเริ่มจากยก
นํ้าหนักของโรเลอรที่ละลูก ดวยการโยกวาลวควบคุมไปตําแหนงถาง
ออก และอานความดันที่เกจวัดในขณะที่ทําการถาง  ทําการทดลองซ้ํา 
4 คร้ัง เพื่อหาคาเฉลี่ยจากนั้นเพิ่มนํ้าหนักจาก 1 ลูกเปน 2,3,4, 5 และ 
6 ลูก และสังเกตความดันขณะทําการยก นําคาที่ไดทั้งหมดบันทึกใน
ตารางบันทึกผล และนํามาสรางเปนกราฟแสดงความสัมพันธระหวาง
ความดัน P (MPa) และขนาด d (mm) แสดงดังรูปที่ 8  

 
 

           
 

                        (ก)                                  (ข) 
 

รูปที่ 8 แทนทดลองความสามารถในการถาง 
(ก) แทนทดลอง (ข) ภาพขณะทดลอง 

 
 

ตารางที่ 3 บันทึกผลการทดลองในการถาง 
 

ความดันที่ใชในการถาง P (MPa) 
จํานวนภาระ W (kg) 

1 2 3 4 เฉลี่ย 
80 
160 
240 
320 
400 
480 

3.40 
6.80 
8.10 
10.2 
13.6 

- 

4.10 
7.40 
8.50 
9.50 
14.2 

- 

3.40 
7.40 
8.10 
9.50 
14.2 

- 

3.40 
6.80 
8.50 
10.2 
13.6 

- 

3.58 
7.10 
8.30 
9.85 
13.9 

- 

การทดลองยกเมื่ อ มีภาระพบว า  เครื่ อ งตัดถ างที่ สร า ง ข้ึน น้ี มี
ความสามารถในการถางเพื่อยกภาระที่มีนํ้าหนักไดถึง 400 กิโลกรัม 
โดยใชความดัน 13.90 MPa กราฟแสดงความสัมพันธระหวางความดัน 
P กับภาระ W แสดงดังน้ี 
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รูปที่ 9 กราฟความสัมพันธระหวางภาระ (W) กับความดัน (P) 
 
จากรูปที่ 9 แสดงใหเห็นวา เม่ือนํ้าหนักของภาระมากขึ้น ความดันที่ใช
ขณะทําการถางจะสูง ข้ึนตามไปดวยเชนกัน โดยเสนแนวโนมที่
เหมาะสมกับขอมูลในกราฟมีสมการเปน P = 0.0263W + 1.152 โดยมี
คา R2 = 0.9568 
 
8.สรุปผลกาวิจัย 

เครื่องตัดและถางสําหรับกูภัยที่ไดจากการวิจัยน้ีเปนการรวมกัน
ของเครื่องตัดกับเคร่ืองถางใหอยูในเครื่องเดียวกัน  ซ่ึงมีขนาด
กะทัดรัดและมีนํ้าหนักสุทธิเพียง 65 kg สะดวกและงายตอการใชงาน  
เครื่องตัดและถางนี้ประกอบไปดวย 2 สวนดวยกันคือ สวนแรกเปน
เครื่องตนกําลังมีเครื่องยนตขนาด 4 hp ทําหนาที่ขับปมไฮดรอลิกแบบ
เฟองทํางานที่ความเร็วรอบ 3500 rpm ใหความดันสูงสุดที่ 250 bar 
วาลวควบคุมทิศทางชนิด 4/3 ทํางานดวยมือโยก เพื่อบังคับทิศ
ทางการตัดและถาง  มีสายไฮดรอลิกสขนาด  ¼ in ยาว 10 m 
สามารถทนความดันไดสูงสุด 400 bar และถังนํ้ามันไฮดรอลิกสมี
ความจุ 8.5 liter สวนที่สองคือชุดตัดและถาง มีใบมีดตัดและถางยาว 
15 cm กระบอกไฮดรอลิกสขนาดเสนผานศูนยกลาง 60 mm สามารถ
ถางไดกวางสุด 180 mm เครื่องตัดและถางนี้สามารถตัดเหล็กเสนกลม
ไดสูงสุดขนาดเสนผานศูนยกลาง 10 mm โดยใชแรงที่กานสูบขณะทํา
การตัด 30.70 kN และสามารถถางเพื่อยกน้ําหนักข้ึนไดสูงสุด 400 kg 
โดยใชแรงที่กานสูบขณะทําการถาง 13.21 kN 
 
กิตติกรรมประกาศ 
งานวิจัยน้ีสําเร็จเรียบรอยดวยดีซ่ึงไดรับความอนุเคราะหจากหลายๆ 
ฝายที่ไดใหความชวยเหลือในดานตางๆ จนดําเนินไปไดดวยความ
เรียบรอย ผูวิจัยขอขอบคุณมา ณ โอกาสนี้ ขอบคุณเจาหนาที่ประจํา
ศูนยปองกันและบรรเทาสาธารณะภัย(ปภ.) เขต 5 ประจําจังหวัด
นครราชสีมาทุกทาน ที่ไดเอื้อเฟอในการใหคําแนะนําและใหเขาศึกษาดู
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งานเกี่ยวกับเคร่ืองตัดและถางมาโดยตลอด ขอบคุณนักศึกษาสาขาวิชา 
วิศวกรรมเครื่องกล  ศูนยกลางมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
ที่ไดชวยทําการทดลอง ขอขอบคุณสาขาวิชาวิศวกรรมเครื่องกล  
ศูนยกลางมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน ที่ไดสนับสนุน
งบประมาณ สุดทายขอบพระคุณผูบังคับบัญชาและเพื่อนรวมงานทุก
ทานที่ไดใหคําแนะนําในการทําวิจัยในครั้งน้ี 
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[2] อนุชิต กลับประสิทธิ์ และคณะ, 2546. อุปกรณดันและดึงตัวถัง
รถยนตระบบไฮดรอลิกสแบบเคลื่อนยายได. โครงงานปริญญานิพนธ 
สาขาวิชาวิศวกรรมเครื่องกล ศูนยกลางมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราช
มงคล. 

 
 


