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บทคัดยอ 

งานวิจัยน้ีเปนการพัฒนาเครื่องตัดและถางสําหรับกูภัยจากการ
เกิดอุบัติเหตุทางยานยนต โดยมีวัตถุประสงคของงานวิจัยคือการ
ผสมผสานเอาเครื่องตัดและเครื่องถางที่มีใชในปจจุบันมาออกแบบให
เปนเคร่ืองเดียวกันและพัฒนาใหมีขนาดกะทัดรัดสะดวกตอการใชงาน
ในประเทศไทย เครื่องตัดและถางเปนเคร่ืองมือพิเศษที่ใชในการตัด
หรืองางเหล็กที่บิดงอ ผิดรูปราง ที่เกิดจากแรงกระแทกเนื่องจากการ
ชนกันของยานพาหนะ เครื่องตัดและถางประกอบไปดวย 2 สวน
ดวยกันคือ สวนแรกเปนเครื่องตนกําลัง ทําหนาที่สรางความดันและ
อัตราการไหลของน้ํามันไฮดรอลิกส ซ่ึงมีเครื่องยนตขนาด 4 hp ขับ
ปมไฮดรอลิกสแบบเฟองทํางานที่ความเร็วรอบ 3500 rpm ใหความ
ดันสูงสุดที่ 250 bar วาลวควบคุมทิศทางชนิด 4/3 ทํางานดวยมือโยก 
เพื่อบังคับการตัดหรือถาง  มีสายไฮดรอลิกสขนาด  ¼ in ยาว 10 m 
สามารถทนความดันไดสูงสุด 400 bar ถังนํ้ามันไฮดรอลิกสมีความจุ 
8.5 liter สวนที่สองคือชุดตัดและถาง มีใบมีดตัดและถางยาว 15 cm 
กระบอกไฮดรอลิกสขนาดเสนผานศูนยกลาง 60 mm สามารถถางได
กวางสุด 180 mm หลังจากที่ไดออกแบบและสรางเครื่องตัดและถาง 
ผูวิจัยไดทําการทดลองหาความสามารถในการตัด  โดยการทดลองตัด
เหล็กเสนกลมสําหรับกอสรางขนาด 3.5, 5,7,9, 10 และ 12 mm 
ตามลําดับ จากการทดลองพบวา เครื่องน้ีสามารถตัดเหล็กเสนได
สูงสุดขนาดเสนผานศูนยกลาง 10 mm โดยใชแรงที่กานสูบขณะทํา
การตัด 30.70 kN สําหรับการทดลองหาความสามารถในการถาง ได
ทําการทดลองโดยการสรางซองบรรจุภาระ (นํ้าหนัก) แลวใชเครื่องน้ี
ถางเพื่อยกน้ําหนักข้ึนโดยเพิ่มภาระเปน 80, 160, 240, 280, 320, 
400 และ 480 kg ตามลําดับ จากการทดลองพบวา  เครื่องน้ีสามารถ
ถางเพื่อยกน้ําหนักไดสูงสุด 400 kg โดยใชแรงที่กานสูบขณะทําการ
ถาง 13.21 kN ดังน้ันสามารถสรุปผลการวิจัยไดวา เครื่องตัดและถาง
น้ีมีขนาดกะทัดรัดและมีนํ้าหนักสุทธิเพียง 65 kg  
คําหลัก : เครื่องตัด, เครื่องถาง, เครื่องตนกําลัง, กูภัย 

Abstract 
This research is to develop a cutter and spreader equipment 

for rescuing people in car accidents. The objectives of this 
research are to combine a cutter with a spreader device into a 
unit of equipment and to reduce the size to be suitable for using 
in Thailand. The small cutter and spreader is equipment using for 
cutting and spreading bended metal in car accidents. The 
equipment consists of 2 parts. First, a power unit, it is use to set 
pressure and hydraulic flow rates which use a 4 hp engine to 
drive the hydraulic gear pump. The hydraulic gear pump operation 
is 3500 rpm, and the maximum pressure is 250 bar. The 
directional control valve is 4/3 operating by manual for cutting or 
spreading materials. Hydraulic tube line is ¼ inches and 10 m 
long. The maximum pressure is 400 bar. The reservoir capacity is 
8.5 liter. Second, a cutter and spreader, it comprises a 15 cm 
blade, a hydraulic cylinder in 60 mm diameter. The maximum 
spreading is 180 mm. For finding the capacity of cutting, the 
experiment is done by cutting steel bars using in construction. 
The steel bars sizes are 3.5, 5, 7, 9, 10 and 12 mm diameter 
respectively. The results are found that this equipment’s maximum 
capacity of cutting is to cut steel bars in 10 mm in diameter with 
the force of 30.70 kN. For finding the capacity of spreading, the 
experiment is done by lifting up increased loads. The increased 
loads are 80, 160, 240, 280, 320, 400 and 480 kg. The result is 
found that this equipment’s maximum capacity of spreading is to 
lift up load of 400 kg. Forces in the connecting rod are 13.21 kN. 
Consequently, it can concluded that the small cutter and spreader 
equipment, which has the weight only 65 kg. 
Keywords : cutter, spreader, power unit, rescue 



 

 

1. บทนํา 
เน่ืองจากปจจุบันไดเกิดอุบัติเหตุบอยครั้งบนทองถนน ซ่ึงหลาย

คร้ังมีผูบาดเจ็บติดอยูในซากรถที่ประสบอุบัติเหตุ ทําใหการชวยเหลือ
เปนเร่ืองยากลําบากและอาจเกิดอันตรายตอผูบาดเจ็บได บางครั้ง
จําเปนตองใชเคร่ืองมือพิเศษที่ใชในการงัดหรืองาง เหล็กที่บิดงอผิด
รูปรางที่ เกิดจากการชน  ปจจุบันเค ร่ืองมือที่ ใชตองนําเขาจาก
ตางประเทศซ่ึงมีราคาแพงและพบวา การใชเครื่องตัดรวมกับเคร่ืองถาง
ยังไมตอเน่ืองและเสียเวลาในการถอดเปลี่ยน ดังน้ันเพื่อใหไดเครื่องมือ
สําหรับการกูภัยที่ใชงานอยางสะดวก รวดเร็ว  คลองตัวและตอเน่ือง จึง
เปนเหตุผลหลักในการทําวิจัยน้ี ประกอบกับเครื่องตัดและเครื่องถางที่
นําเขาจากตางประเทศมีขนาดใหญมาก เน่ืองจากถูกออกแบบให
สามารถใชงานครอบคลุมทุกประเภท จึงเปนอีกเหตุผลหน่ึงที่ผูวิจัยมี
แนวคิดที่จะลดขนาดของเคร่ืองเล็กลง สะดวกตอการเคลื่อนยายและมี
ตนทุนในการสรางต่ําและเหมาะสมกับการใชงานในประเทศไทย 

 
2. วัตถุประสงคของการวิจัย 

2.1 ศึกษาหลักการและการทํางานของเครื่องตัดและเครื่องถาง 
2.2 พัฒนาเครื่องตัดและเครื่องถางใหอยูในเครื่องเดียวกัน 
2.3 ทดลองหาความสามารถในการตัดและถางของเครื่อง 
 

3. ขอบเขตของการวิจัย 
การพัฒนาและปรับปรุงเครื่องตัดและถางเพื่อนําไปใชงานใน

ซากรถที่ประสบอุบัติเหตุ ไดแก รถยนตน่ังสวนบุคคลไมเกิน 7 คน 
รถยนตเพื่อการพาณิชย (รถกระบะบรรทุกและรถตู) และรถยนตสาม
ลอโดยกําหนดแรงถางสูงสุด 9.810 kN มีนํ้าหนักไมเกิน 70 kg ซ่ึง
ตองการใหลดลงจากเครื่องตัดที่นําเขาจากตางประเทศที่มีนํ้าหนัก 110 
kg เพื่อใหสะดวกตอการเคลื่อนยายและใชคนเพียง 2-3 คน จากเดิม
ตองใชถึง 4-5 คนในการใชงาน 

 
4. สรุปสาระสําคัญจากงานวิจัยท่ีเกี่ยวของ 

การทําวิจัยหัวขอน้ี คณะผูวิจัยไดศึกษาและคนควาขอมูล หาจุดที่
ตองแกไขและส่ิงที่ตองนํามาพัฒนาปรับปรุงของเครื่องตัดและเครื่องถาง 
ซ่ึงมีผูประดิษฐและสรางข้ึนมาอยูกอนแลวเพื่อใหมีประสิทธิภาพดีข้ึน 
จากการทบทวนเอกสารที่เกี่ยวของ ซ่ึงมีรายละเอียดดังตอไปน้ี เทอด
ศักดิ์  ศิละวรรณโณ และคณะ [1] ไดสรางเครื่องถางดวยระบบไฮดรอ
ลิกส (spreader) โดยใชเครื่องยนตขนาด 5 hp มีแรงใชงานขนาด 1 ตัน 
ทํางานที่ความดัน 200 bar ความกวางที่ปลายแขนถางสูงสุด 62 cm 
นํ้าหนักเฉพาะแขนถาง 33 kg  

อนุชิต กลับประสิทธิ์ และคณะ [2] ไดสรางชุดอุปกรณดันและดึง
ตัวถังรถยนตระบบไฮดรอลิกสแบบเคลื่อนยายได จุดมุงหมายในการ
วิจัยน้ี คือ การสรางชุดอุปกรณดันและดึงตัวถังรถยนตระบบไฮดรอลิกส
แบบเคลื่อนยายไดและใหมีสมรรถนะ 4 ดาน ซ่ึงไดแก ความเหมาะสม
ของอุปกรณในระบบ สมรรถนะดานแรงดันเชิงความหนาแนน ลักษณะ
การใชงาน และความเหมาะสมดานการนําไปใชงาน จากการประเมิน
สมรรถนะ สรุปไดวา ความเหมาะสมของอุปกรณในระบบอยูในระดับ 

พอใช สมรรถนะดานแรงดันเชิงความหนาแนนอยูในระดับดี ลักษณะ
การใชงานอยูในระดับดี 

 
5.การออกแบบ 

การออกแบบเครื่องตัดและถางนั้น  ไดกําหนดแรงเริ่มตนสูงสุด
สําหรับการใชงานขณะถางไวที่ 9.810 kN จากน้ันไดกําหนดขนาด
ความยาวและรูปรางของใบตัดและถางเพื่อทําการวาดรูปสามเหลี่ยม
แทนใบตัดและถางโดยกําหนดแนวแรงตางๆ เทียบกับแนวอางอิง 
จากนั้นคํานวณหามุมตางๆ ภายในรูปสามเหลี่ยมเพื่อนําไปสูการ
คํานวณหาคาแรงในกานสูบและนําคาที่ไดน้ีไปเปนขอมูลสําหรับเลือก
ขนาดกระบอกไฮดรอลิกสโดยพิจารณาความดันที่ใชงานควบคูไปดวย  
สุดทายเปนการคํานวณหาขนาดของปมและตนกําลังขับปมรวมทั้ง
ขนาดของถังนํ้ามันไฮดรอลิกส 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

                           (ก)                                      (ข) 
 

รูปที่ 1 แรงที่กระทํากับชุดตัดและถางและสามเหลี่ยมแทนใบตัดและถาง 
(ก) แนวของแรงตางๆ ที่กระทํากับชุดตัดและถางในขณะถาง 
(ข) แนวแรงยอยตางๆ บนรูปสามเหลี่ยมแทนใบตัดและถาง 

 
การคํานวณหาแรงในกานสูบ (F2) ที่มุม (θ ) เปลี่ยนไป พบวามุมที่ให

คาแรงในกานสูบไดสูงสุดคือ 41o โดยใหแรงเปน 13341.39 kN 

ตัวอยางคาแรงในชวงมุมระหวาง 38 44−o o แสดงดังน้ี 
 
ตารางที่ 1 ความสัมพันธของมุม (θ ) กับแรงที่กานสูบ (F2) 
 

มุม θ (องศา) แรงที่กานสูบ F2 (N) 

38 13195.186 
39 13274.890 
40 13323.707 
41 13341.398 
42 13327.874 
43 13283.192 
44 13207.558 

 

 



 

 

6.คร่ืองตัดและถาง 
 เครื่องตัดและถางที่ผูวิจัยไดทําการพัฒนาประกอบไปดวย 2 สวน
คือ เครื่องตนกําลังและชุดตัดหรือถาง แสดงดังรูปที่ 2 ซ่ึงมีรายละเอียด
ดังตอไปน้ี 

 

 
 

รูปที่ 2 เครื่องตัดและถาง 
(ก) ชุดตัดและถาง (ข) เครื่องตนกําลัง  

 
6.1 เคร่ืองตนกําลัง 
 เครื่องตนกําลังมีเครื่องยนตขนาด 4 hp เปนตนกําลังขับปมไฮดรอ
ลิกสใหความดันสูงสุดที่ 250 bar ที่ความเร็วรอบ 3500 rpm มีวาลว
ควบคุมทิศแบบ 4/3 ชนิดมือโยก เพื่อควบคุมทิศทางการไหล มีสายไฮ
ดรอลิกสขนาด 1/4 in สามารถทนความดันได 400 bar ยาว 10 m 
ติดตั้งเกจวัดความดัน 0-350 bar ที่ปมไฮดรอลิกส มีถังนํ้ามันไฮดรอ
ลิกสขนาดความจุ 8.5 liter มิติของเคร่ืองมีความกวาง x ยาว x สูง เปน 
50 x 80 x 60 mm ตามลําดับ 
 

               
 

 
 

 
รูปที่ 3 ชิ้นสวนตางๆ ของเคร่ืองตนกําลัง 

(ก) ปมไฮดรอลิกส (ข) วาลวควบคุมทิศทาง 4/3 ชนิดมือโยก 
(ค) เกจวัดความดัน (ง) เครื่องยนต 4 hp (จ) ถังนํ้ามันไฮดรอลิกส 

(ฉ) สายไฮดรอลิกส 

 

6.2 ชุดตัดและถาง 
ชุดตัดและถางประกอบไปดวย ใบมีดตัดและถาง กระบอกไฮดรอ

ลิกสขนาดเสนผานศูนยกลาง 60 mm ถางไดกวางสุด 180 mm นํ้าหนัก
เครื่องตนกําลังและชุดตัดและถางรวม 65 kg แสดงดังน้ี 

 

 
 

รูปที่ 4 ชิ้นสวนตงๆ ของชุดตัดและถาง 
(ก) จับยึดใบตัดและถาง (ข) กระบอกไฮดรอลิกส (ค) กานตอโยง 
(ง) กานตอโยงสงกําลัง (จ) ใบตัดและถาง (ฉ) สลักยึดชิ้นสวน 

 
7. วิธีการวิจัยและผลการวิจัย 
 งานวิจัยน้ีเปนการวิจัยพัฒนาเชิงทดลอง การวิจัยไดเร่ิมตนที่การ
การศึกษาขอมูลและเอกสารตางๆ รวมไปถึงงานวิจัยที่เกี่ยวของ 
จากนั้นไดทําการออกแบบและวิเคราะห สรางเครื่องตัดและถางตนแบบ
และสุดทายไดทําการทดลองเพื่อประเมินสมรรถนะของเครื่องน้ี 

 
7.1 ทดลองการตัด 

การทดลองเพื่อหาความสามารถในการตัดของเครื่องตัดและถาง
ที่ทํางานดวยระบบไฮดรอลิกส มีข้ันตอนในการปฏิบัติดังน้ี 

1. นําเหล็กเสนกอสรางกลมขนาด 3.5 mm ที่จัดเตรียมมา  ตัด
เปนทอนๆ ละประมาณ 1 m ใชปากกาจับยึดปลายทั้ง 2 ดาน ไวให
แนนเพื่อปองกันมิใหเศษเหล็กกระเด็นใสผูทดลองและปองกันการบิดงอ
ของเหล็กที่นํามาทดลอง 

2. ทําการเดินเครื่องตนกําลังและปรับตั้งรอบเครื่องใหเหมาะสม  
จากนั้นโยกวาลวเพื่อใหใบตัดเปดออก  เพื่อใหชุดหัวตัดและถาง
สามารถเขาไปจับเหล็กเสนที่ตองการตัดได โดยใหเหล็กอยูตําแหนงใน
สุดของใบตัดและถาง จากน้ันโยกวาลวควบคุมทิศทางใหใบตัดหุบเขา
เพื่อตัดชิ้นงานจนกระทั่งเหล็กขาด  อานคาความดันจากเกจวัดขณะตัด
และจดบันทึกผลที่ไดลงในตารางบันทึกผลการทดลอง   

3. ทําการทดลองซ้ําในการตัดเหล็กขนาดเดียวกันจํานวน 4 คร้ัง 
เพื่อหาคาเฉลี่ย จากนั้นเปลี่ยนเหล็กเสนขนาด 3.5 mm เปน 5, 7, 9, 
10 และ 12 mm ตามลําดับ ทําการทดลองเชนเดิม และนําคาความดันที่
ไดบันทึกลงในตารางเพื่อนําไปสรางกราฟแสดงความสัมพันธระหวาง
ความดัน P (MPa) และขนาดเสนผานศูนยกลาง d (mm) 

 

(ก) (ข) 

(ก) (ข) (ค) 

(ง) (จ) (ฉ) 

(ก) 

(ข) 

(ค) 

(ง) 

(จ) 

(ฉ) 



 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 5 ชุดตัดและถาง 
(1) ชุดตัดและถาง (2) กระบอก (3) กานสูบ (4) ใบตัดและถาง (5) กานตอโยงสงกําลัง (6) กานตอโยง (7) ยึดจุดหมุน (8) วาลวควบคุมทิศทาง 

(9) มือจับดานหนา (10) มือจับดานหลัง (11) ขอตอแบบเร็ว 
 

 

 
 

รูปที่ 6 ทดลองการตัด 
 

ตารางที่ 2 ผลการทดลองการตัดเหลก็เสนกอสรางขนาดตางๆ 
 

P (MPa) 
d (mm) 

1 2 3 4 เฉลี่ย 
3.5 
5 
7 
9 
10 
12 

3.40 
6.80 
10.2 
13.6 
19.7 

- 

4.10 
6.80 
10.8 
13.6 
19.0 

- 

3.40 
6.80 
10.2 
13.6 
19.0 

- 

3.40 
6.10 
10.2 
13.0 
19.7 

- 

3.575 
6.625 
10.35 
13.45 
19.35 

- 

จากตารางที่ 2 ผลการทดลองตัดเหล็กเสนกลมขนาดตางๆ  พบวา
เครื่องตัดและถางที่สรางข้ึนน้ีมีความสามารถในการตัดเหลกเสนขนาด 
10 mm ที่ความดันเฉลี่ย 19.35 MPa กราฟแสดงความสัมพันธระหวาง
ความดัน (P) กับเสนผานศูนยกลางของเหล็กเสน (d) แสดงดังน้ี 
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รูปที่ 7 กราฟความสัมพันธระหวางความดัน (P) กับเสนผานศูนยกลาง
ของเหล็กเสน (d) ขนาดตางๆ 

 
จากรูปที่ 7 แสดงใหเห็นวา เม่ือขนาดเสนผานศูนยกลางของเหล็กเสน
กลมมีขนาดโตขึ้น ความดันที่ใชขณะทําการตัดจะสูงข้ึนตามไปดวย
เชนกัน โดยสามารถตัดเหล็กเสนกลมไดขนาดสูงสุด 10 mm ขอมูลที่ได
จากความสัมพันธน้ีมีเสนแนวโนมที่เหมาะสมเปนสมการ P = 0.1712d2 
- 0.1117d + 2.288 ซ่ึงมีคา R2 = 0.9682  ตอไปเปนการทดลองการ
ถาง  โดยมีรายละเอียดดังน้ี 
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7.2 ทดลองการถาง 
การทดลองเพื่อหาความสามารถในการถาง ของเคร่ืองตัดและถาง 

มีข้ันตอนในการปฏิบัติดังน้ี สรางซองรับนํ้าหนักโดยยึดซองรับนํ้าหนัก
ไวกับพื้น แสดงดังรูปที่ 8 ซ่ึงซองรับนํ้าหนักน้ันสามารถรับนํ้าหนักของ
โรเลอรได 6 ลูก  โดยแตละลูกมีนํ้าหนัก 80 kg ซ่ึงรวมนํ้าหนักแลวได 
480 kg ในการทดสอบนี้จะตองยึดซองใหแนนเพื่อมิใหเกิดอุบัติเหตุกับ
ผูทดลอง และการทดลองเริ่มจากนําโรลเลอรมาเปนภาระ (load) มาใส
ไวในซองรับนํ้าหนักยึดดานลางและดานบนใหแนนเพื่อมิใหเกิดการบิด
เสียรูปของชุดซองรับนํ้าหนัก  จากนั้นเดินเคร่ืองตนกําลัง  โยกวาลว
ควบคุมใหใบตัดและถางอยูในตําแหนงหนีบสุด จากนั้นนําเครื่องตัดและ
ถางใหใบถางอยูในชองวางระหวางพื้นกับโรลเลอร  โดยเริ่มจากยก
นํ้าหนักของโรเลอรที่ละลูก ดวยการโยกวาลวควบคุมไปตําแหนงถาง
ออก และอานความดันที่เกจวัดในขณะที่ทําการถาง  ทําการทดลองซ้ํา 
4 คร้ัง เพื่อหาคาเฉลี่ยจากนั้นเพิ่มนํ้าหนักจาก 1 ลูกเปน 2,3,4, 5 และ 
6 ลูก และสังเกตความดันขณะทําการยก นําคาที่ไดทั้งหมดบันทึกใน
ตารางบันทึกผล และนํามาสรางเปนกราฟแสดงความสัมพันธระหวาง
ความดัน P (MPa) และขนาด d (mm) แสดงดังรูปที่ 8  

 
 

           
 

                        (ก)                                  (ข) 
 

รูปที่ 8 แทนทดลองความสามารถในการถาง 
(ก) แทนทดลอง (ข) ภาพขณะทดลอง 

 
 

ตารางที่ 3 บันทึกผลการทดลองในการถาง 
 

ความดันที่ใชในการถาง P (MPa) 
จํานวนภาระ W (kg) 

1 2 3 4 เฉลี่ย 
80 
160 
240 
320 
400 
480 

3.40 
6.80 
8.10 
10.2 
13.6 

- 

4.10 
7.40 
8.50 
9.50 
14.2 

- 

3.40 
7.40 
8.10 
9.50 
14.2 

- 

3.40 
6.80 
8.50 
10.2 
13.6 

- 

3.58 
7.10 
8.30 
9.85 
13.9 

- 

การทดลองยกเมื่ อ มีภาระพบว า  เครื่ อ งตัดถ างที่ สร า ง ข้ึน น้ี มี
ความสามารถในการถางเพื่อยกภาระที่มีนํ้าหนักไดถึง 400 กิโลกรัม 
โดยใชความดัน 13.90 MPa กราฟแสดงความสัมพันธระหวางความดัน 
P กับภาระ W แสดงดังน้ี 
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รูปที่ 9 กราฟความสัมพันธระหวางภาระ (W) กับความดัน (P) 
 
จากรูปที่ 9 แสดงใหเห็นวา เม่ือนํ้าหนักของภาระมากขึ้น ความดันที่ใช
ขณะทําการถางจะสูง ข้ึนตามไปดวยเชนกัน โดยเสนแนวโนมที่
เหมาะสมกับขอมูลในกราฟมีสมการเปน P = 0.0263W + 1.152 โดยมี
คา R2 = 0.9568 
 
8.สรุปผลกาวิจัย 

เครื่องตัดและถางสําหรับกูภัยที่ไดจากการวิจัยน้ีเปนการรวมกัน
ของเครื่องตัดกับเคร่ืองถางใหอยูในเครื่องเดียวกัน  ซ่ึงมีขนาด
กะทัดรัดและมีนํ้าหนักสุทธิเพียง 65 kg สะดวกและงายตอการใชงาน  
เครื่องตัดและถางนี้ประกอบไปดวย 2 สวนดวยกันคือ สวนแรกเปน
เครื่องตนกําลังมีเครื่องยนตขนาด 4 hp ทําหนาที่ขับปมไฮดรอลิกแบบ
เฟองทํางานที่ความเร็วรอบ 3500 rpm ใหความดันสูงสุดที่ 250 bar 
วาลวควบคุมทิศทางชนิด 4/3 ทํางานดวยมือโยก เพื่อบังคับทิศ
ทางการตัดและถาง  มีสายไฮดรอลิกสขนาด  ¼ in ยาว 10 m 
สามารถทนความดันไดสูงสุด 400 bar และถังนํ้ามันไฮดรอลิกสมี
ความจุ 8.5 liter สวนที่สองคือชุดตัดและถาง มีใบมีดตัดและถางยาว 
15 cm กระบอกไฮดรอลิกสขนาดเสนผานศูนยกลาง 60 mm สามารถ
ถางไดกวางสุด 180 mm เครื่องตัดและถางนี้สามารถตัดเหล็กเสนกลม
ไดสูงสุดขนาดเสนผานศูนยกลาง 10 mm โดยใชแรงที่กานสูบขณะทํา
การตัด 30.70 kN และสามารถถางเพื่อยกน้ําหนักข้ึนไดสูงสุด 400 kg 
โดยใชแรงที่กานสูบขณะทําการถาง 13.21 kN 
 
กิตติกรรมประกาศ 
งานวิจัยน้ีสําเร็จเรียบรอยดวยดีซ่ึงไดรับความอนุเคราะหจากหลายๆ 
ฝายที่ไดใหความชวยเหลือในดานตางๆ จนดําเนินไปไดดวยความ
เรียบรอย ผูวิจัยขอขอบคุณมา ณ โอกาสนี้ ขอบคุณเจาหนาที่ประจํา
ศูนยปองกันและบรรเทาสาธารณะภัย(ปภ.) เขต 5 ประจําจังหวัด
นครราชสีมาทุกทาน ที่ไดเอื้อเฟอในการใหคําแนะนําและใหเขาศึกษาดู
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งานเกี่ยวกับเคร่ืองตัดและถางมาโดยตลอด ขอบคุณนักศึกษาสาขาวิชา 
วิศวกรรมเครื่องกล  ศูนยกลางมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน 
ที่ไดชวยทําการทดลอง ขอขอบคุณสาขาวิชาวิศวกรรมเครื่องกล  
ศูนยกลางมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลอีสาน ที่ไดสนับสนุน
งบประมาณ สุดทายขอบพระคุณผูบังคับบัญชาและเพื่อนรวมงานทุก
ทานที่ไดใหคําแนะนําในการทําวิจัยในครั้งน้ี 
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