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บทคดัย่อ  
งานวจิยันี้ท าการอบแหง้ยางพาราแผ่นดว้ยโรงอบแหง้พลงังานแสงอาทติย ์ขนาด 1.2 × 1.8 ×1.8 เมตร 

(กวา้ง × ยาว × สูง ) ปกคลุมดว้ยโพลคีาร์บอเนต อบแหง้ยางพาราแผ่นครัง้ละ 20 แผ่น ท าการเปรยีบเทยีบการ
อบแหง้ยางพาราแผน่ 3 กรณี คอื 1. อบแหง้ดว้ยโรงอบแหง้พลงังานแสงอาทติยแ์บบระบายอากาศโดยใชลู้กหมุน 
2. อบแหง้ดว้ยโรงอบแหง้พลงังานแสงอาทติยแ์บบระบายอากาศโดยธรรมชาต ิ3. อบแหง้ดว้ยการตากแดดโดยตรง 
จากผลการทดลองพบว่า การอบแหง้กรณีที ่1 มอีุณหภูมเิฉลีย่ 51   ํC ความชืน้สมัพทัธเ์ฉลีย่ 35% การอบแหง้
กรณีที ่2 มอีุณหภูมเิฉลีย่ 53   ํC ความชื้นสมัพทัธ์เฉลีย่ 33% การอบแหง้กรณีที่ 3 มอีุณหภูมเิฉลี่ย 32   ํC 
ความชืน้สมัพทัธเ์ฉลีย่ 60% ทีร่งัสพีลงังานแสงอาทติยเ์ฉลีย่ 830 W/m2 ทัง้ 3 กรณีใชเ้วลาในการอบแหง้ 3 วนักท็ า
ใหค้วามชื้นของยางพาราแผ่นต ่ากว่า 3% (มาตรฐานแหง้) แต่การอบแหง้กรณีที่ 1 และ 2 จะลดความชื้นของ
ยางพาราแผ่นไดเ้รว็กว่าการอบแหง้กรณีที ่3 เฉลีย่ 4 ชัว่โมง การอบแหง้ยางพาราแผ่นดว้ยพลงังานแสงอาทติยท์ี่
ใชเ้วลาอบแหง้ 3 วนั ของทัง้ 3 กรณีนัน้ เนื้อของยางพาราแผ่นจะไม่ใสทัว่ตลอดทัง้แผ่นแต่เมื่อท าการอบแหง้จน
ความชืน้ในยางพาราแผน่ลดต ่ากวา่ 1% กจ็ะท าใหเ้นื้อของยางพาราแผน่มคีวามใสทัว่ตลอดทัง้แผน่ซึง่การอบแหง้
กรณทีี ่1 และ 2 ใชเ้วลาเฉลีย่ 4 วนั สว่นการอบแหง้กรณีที ่3 ใชเ้วลาเฉลีย่ 5 วนั  
ค ำหลกั: อบแหง้; ยางพารา; พลงังานแสงอาทติย ์  
 
Abstract 
 The research aims to study on rubber sheet drying by a solar greenhouse dryer. The solar 
greenhouse dryer of 1.2 m. in width x 1.8 m. in length x 1.8 m. in height was built and covered with 
polycarbonate. Each set of 20 rubber sheets was dried in 3 cases with an average solar radiation at 830 
W/m2. The three cases consist of 1) the solar greenhouse dryer with ventilator, 2) the solar greenhouse 
dryer without ventilator and 3) open sun. The result of Case 1 revealed 51 ºC of average temperature and 
35% of relative humidity, that of Case 2 was 53 ºC of average temperature and 33% of relative humidity 
and that of Case 3 was 32 ºC of average temperature and 60% of relative humidity. A 3-day drying 
duration of each case could reduce rubber sheet moisture content below 3% (dry basis). However, the 
drying of Case 1 and Case 2 could reduce rubber sheet moisture content with average 4 hours faster 
than that of Case 3. The drying rubber sheets in 3 days by each case could not make the whole rubber 
sheets transparent until the moisture content in the rubber sheets was reduced to the degree of less than 
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1% (dry-basis). For the whole transparent rubber sheets, 4 days  was needed for Case 1 and Case 2 and 
5 days was spent for Case 3.  
Keywords: Drying; Rubber Sheet; Solar Greenhouse Dryer   
 

1. บทน า 
ยางธรรมชาตเิป็นสนิคา้ทางเกษตรทีส่ าคญัในการ

ใชส้รา้งผลติภณัฑ์ ตลาดของยางพาราแผ่นจะแบ่ง
ยางพาราแผ่นออกเป็นยางพาราแผ่นผึง่แหง้หรอืยาง
แผน่ดบิ (Air Dried Sheet, ADS) และยางพาราแผน่
รมควนั (Ribbed Smoked Sheet, RSS) [1] 
เกษตรกรบางส่วนจะผลิตยางแผ่นดิบเนื่องจากอยู่
หา่งไกลจากสหกรณ์ผลติยางแผน่รมควนั การผลติยาง
แผ่นดิบนัน้จะใช้ต้นทุนผลิตต ่าแต่ราคาขายของยาง
แผ่นดบิจะถูกว่าราคาขายของยางแผ่นรมควนั ราคา
ของยางแผ่นดบิจะขึน้อยู่กบัปรมิาณความชื้นของยาง
แผ่นดบิซึ่งแบ่งตามระดบัความชื้นคอืความชื้นไม่เกนิ 
3% (ยางแผน่ดบิคุณภาพด)ี, 3-5%, 5-7%, 7-10% 
และ 10-15% โดยที่ยางแผ่นดิบมคีวามชื้นน้อยจะมี
ราคาสูง [2] กระบวนการผลิตยางแผ่นดิบของชาว
เกษตรกรสวนยางพาราทัว่ไปจะใชว้ธิกีารตากยางแผน่
ดบิกลางแจ้งประมาณ 1 วนัจากนัน้ก็จะน าไปตากใน
ร่มอกี 2-6 วนั ขึน้อยู่กบัสภาวะอากาศในฤดูการนัน้ๆ 
[3] การใชโ้รงอบแหง้พลงังานแสงอาทติยก์เ็ป็นวธิกีาร
หนึ่งที่นิยมน ามาอบแห้งยางพาราแผ่นเพื่อผลิตยาง
แผ่นดิบเนื่องจากเป็นอุปกรณ์ที่เป็นประโยชน์อย่าง
มากในมุมมองของการอ นุรักษ์พลัง ง าน  ช่ วย
ประหยดัเวลาในการอบแห้ง [4] และพลงังาน
แสงอาทิตย์ก็เ ป็นแหล่งที่มาของความร้อนจาก
ธรรมชาตสิะอาดปราศจากมลพษิ [5] โรงอบแห้ง
พลงังานแสงอาทติยจ์ะสามารถแบ่งตามโครงสรา้งได้
เป็น 2 แบบ คือ 1. โรงอบแห้งพลงังานแสงอาทิตย์
แบบรูปทรงโค้ง 2. โรงอบแห้งพลงังานแสงอาทิตย์
แบบรูปทรงหลงัคาสามเหลี่ยมดา้นเท่า โดยที่โรง
อบแห้งพลังงานแสงอาทิตย์แบบรูปทรงโค้งถูก
ออกแบบมาเพื่อเพิ่มความสามารถในการรับรังสี
พลงังานแสงอาทติย ์[6] พรีะพงศ ์[7] อบแหง้ยางพารา
แผ่นก่อนเข้าห้องรมควันด้วยโรงอบแห้งพลังงาน

แสงอาทติย์ มขีนาดกวา้ง 3 เมตร ยาว 7.2 เมตร สูง 
3.4 เมตร ผนงัดา้นขา้งท าดว้ยแผ่นสงักะสบีุฉนวนโฟม 
หลงัคารูปทรงสามเหลี่ยมด้านเท่าท าด้วยกระเบื้อง
ลอนคู่โปร่งใส ใช้ลูกหมุนระบายอากาศเส้นผ่าน
ศนูยก์ลาง 24 นิ้ว 3 ตวั ตดิตัง้อยูบ่นหลงัคาเพือ่ใหเ้กดิ
การระบายอากาศแบบธรรมชาติ และพดัลมระบาย
อากาศเสน้ผา่นศนูยก์ลาง 7 นิ้ว 50 วตัต ์จ านวน 6 ตวั 
ตดิตัง้อยูท่ีบ่รเิวณประตู อบแหง้ยางพาราแผน่จ านวน 
1300 แผ่น พบว่า โรงอบแห้งพลงังานแสงอาทติย์มี
อุณหภูมติ ่ากว่าสิง่แวดลอ้มและความชืน้อากาศสงูกว่า
สิ่งแวดล้อมจึงได้เสนอแนะให้โรงอบแห้งพลังงาน
แสงอาทติย์ควรออกแบบให้พนังทุกด้านโปร่งใสเพื่อ
เพิม่พืน้ทีร่บัแสงอาทติย์ ปลวชัร [8] อบแหง้ยางพารา
แผน่ดว้ยโรงอบแหง้พลงังานแสงอาทติย์ มขีนาดกวา้ง 
2 เมตร ยาว 2.5 เมตร สูง 2.5 เมตร ผนังด้านขา้งบุ
ด้วยไม้ไผ่ข ัดแตะแบบลายสอง  หลังคารูปทรง
สามเหลี่ยมดา้นเท่าใชโ้พลคีาร์บอเนตปกคลุมหลงัคา
เพือ่รบัรงัสแีสงอาทติย ์อบแหง้ยางพาราแผน่ไดค้รัง้ละ 
200 แผ่น พบว่าโรงอบแห้งพลังงานแสงอาทิตย์มี
อุณหภูมเิฉลี่ยสูงสุด 41.86   ํC และยางพาราแผ่นที่
อบแหง้ดว้ยโรงอบแหง้พลงังานแสงอาทติยจ์ะมคีวาม
ใสกวา่การตากแดดโดยตรง การอบแหง้ยางพาราแผน่
ด้วยโรงอบแห้งพลังงานแสงอาทิตย์ในวันแรกต้อง
อบแห้งด้วย อุณหภูมิต ่ า เพื่ อ ป้อ งกัน ไม่ ให้ เ กิด
ฟองอากาศในเนื้ อยางพาราแผ่นและใช้อุณหภูมิ
เพิม่ขึน้ในวนัต่อมาแต่ตอ้งไม่เกนิ 60   ํC [1]  Janjai 
และคณะ [9] อบแหง้ล าไยปอกเปลอืกและกลว้ยดว้ย
โรงอบแห้งพลงังานแสงอาทิตย์รูปทรงพาราโบลามี
ขนาดกวา้ง 5.5 เมตร ยาว 8 เมตร สูง 3.5 เมตร ปก
คลุมดว้ยโพลคีารบ์อร์เนต ใชพ้ดัลมขนาด 50 วตัต ์3 
ตวัระบายอากาศพบว่าโรงอบแหง้พลงังานแสงอาทติย์
จะมอีุณหภูมแิปรเปลีย่นอยู่ที ่31-58   ํC ส าหรบัการ
อบแหง้ล าไยปอกเปลอืก และอุณหภูมแิปรเปลีย่นอยูท่ี ่
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30-60   ํC ส าหรบัการอบแหง้กลว้ย Kaewkiew และ
คณะ [10] อบแห้งพรกิด้วยโรงอบแห้งพลงังาน
แสงอาทิตย์รูปทรงพาราโบลามีขนาดกว้าง 8 เมตร 
ยาว 20 เมตร สูง 3.5 เมตร ปกคลุมดว้ยโพลคีาร์บอร์
เนต ใชพ้ดัลมขนาด 50 วตัต ์9 ตวัระบายอากาศพบวา่
โ ร งอบแห้งพลัง ง านแสงอาทิตย์ จ ะมีอุณหภู มิ
แปรเปลีย่นอยูท่ี ่33-58   ํC Jain and Tiwari [11] หา
ค่าสมัประสทิธิก์ารถ่ายเทมวลของกะหล ่าปลแีละเมลด็
ถัว่ทีโ่รงอบแหง้พลงังานแสงอาทติยแ์บบระบายอากาศ
โดยธรรมชาต ิแบบระบายอากาศโดยบงัคบั และแบบ
การตากแดดโดยตรงพบวา่สมัประสทิธิก์ารถ่ายเทมวล
ในโรงอบแหง้พลงังานแสงอาทติย์แบบระบายอากาศ
ด้วยธรรมชาติในเริม่ต้นจะน้อยกว่าการอบแห้งแบบ
การตากแดดโดยตรงจงึท าใหก้ารลดลงของความชืน้ใน
กะหล ่ าปลีและ เมล็ดถั ว่ ที่ โ ร งอบแห้งพลัง ง าน
แสงอาทติย์แบบระบายอากาศด้วยธรรมชาติจะน้อย
กว่าการอบแห้งแบบการตากแดดโดยตรงในช่วง
เริม่ตน้   

 
2. วสัด ุอปุกรณ์และวิธีการวิจยั 

2.1 วสัด ุ
ยางพาราแผ่นจากสหกรณ์กองทุนสวนยางบ้าน

ดอนขีเ้หลก็ ต าบลพะวง อ าเภอเมอืง จงัหวดัสงขลา มี
ความหนา 3-5 มิลลิเมตร กว้าง 45-50 เซนติเมตร 
ยาว 90-100 เซนตเิมตร 
2.2 อปุกรณ์การทดลอง 

โรงอบแหง้พลงังานแสงอาทติย์มขีนาดกวา้ง 1.2 
เมตร ยาว 1.8 เมตร สงู 1.8 เมตร ปกคลุมดว้ยโพลี
คาร์บอเนต มีช่องอากาศเข้า 1.2 × 0.1 เมตร ช่อง
ระบายอากาศขนาดเสน้ผ่านศูนย์กลาง 7 นิ้ว พืน้ล่าง
ปิดด้วยแผ่นเหลก็วางมุมเอยีง 7 องศาเพื่อระบายน ้า
ออกจากโรงอบแห้ง  ส่ วนโรงอบแห้งพลัง งาน
แสงอาทติย์แบบระบายอากาศโดยใชลู้กหมุนจะใชท้่อ
ขนาด 14 นิ้ว มาคลอบทบักบัช่องระบายอากาศขนาด
เสน้ผ่านศูนยก์ลาง 7 นิ้ว สงูขึน้ไป 1 เมตร และต่อเขา้
กบัลูกหมุนระบายอากาศขนาด 14 นิ้ว ดงัแสดงในรูป
ที ่1-2  

 
รปูที ่1 โรงอบแหง้พลงังานแสงอาทติยแ์บบระบาย 

             อากาศโดยใชล้กูหมนุ 

 
รปูที ่2 โรงอบแหง้พลงังานแสงอาทติยแ์บบระบาย 

            อากาศโดยธรรมชาต ิ
 
2.3 วิธีการทดลอง 

2.3.1 น ายางพาราแผน่มาชัง่น ้าหนักแลว้แขวนใน
โรงอบแหง้พลงังานแสงอาทติย์ โรงละ 20 แผ่น มี
ระยะห่างระหว่างแผ่น 10 เซนตเิมตร วดัค่าอุณหภูมิ
และความชื้นสมัพทัธ์ของอากาศภายในโรงอบแห้ง
พลังงานแสงอาทิตย์ที่ต าแหน่งสูงจากระดับแขวน
ยางพาราแผ่น 0.1 เมตรตรงกลางของโรงอบแห้ง
พลงังานแสงอาทติย ์สว่นการอบแหง้ดว้ยการตากแดด
โดยตรงจะใชย้างพาราแผน่ 4 แผน่ มรีะยะหา่งระหวา่ง
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แผน่ 10 เซนตเิมตร และเกบ็คา่สภาวะสิง่แวดลอ้มโดย
วัดค่าอุณหภูมิ ความชื้นสัมพัทธ์และรังสีพลังงาน
แสงอาทติย ์ทดลองตัง้แต่เวลา 09:00-16.00 นาฬกิา  

2.3.2 บันทึกค่าน ้ าหนักยางพาราแผ่นทุกๆ 1 
ชัว่โมงใน 2 วนัแรกและทุกๆ 2 ชัว่โมงในวนัต่อมา 
โดยการชัง่น ้ าหนักยางพาราแผ่นในโรงอบแห้ง
พลังงานแสงอาทิตย์โรงละ 4 แผ่น  ส่วนอุณหภูม ิ
ความชืน้สมัพทัธแ์ละรงัสพีลงังานแสงอาทติยจ์ะเกบ็ค่า
ทุก 1 ชัว่โมง ท าการบนัทกึค่าจนเนื้อของยางพารา
แผน่มคีวามใสทัว่ตลอดทัง้แผน่ 

2.3.3 น ายางพาราแผ่นไปอบแห้งในตู้อบโดย
ควบคุมอุณหภูมไิวท้ี ่55 °C ท าการบนัทกึค่าน ้าหนัก
ของยางพาราแผ่นวนัละ 1 ครัง้จนกว่าน ้าหนักของ
ยางพาราแผ่นไม่เปลีย่นแปลงเพื่อหาน ้าหนักแหง้ของ
ยางพาราแผน่ 

2.3.4 น าค่าน ้ าหนักของยางพาราแผ่นจากการ
บนัทกึไปหาคา่ความชืน้ตามสมการที ่(1) 

w t d
db

d d

m m  - m
M = ×100% = ×100%

m m

   
   
   

     (1)
 

เมือ่  Mdb  คอื  ความชืน้มาตรฐานแหง้ (%d.b.) 
       mw   คอื  มวลของน ้าในวสัด ุ(kg) 
       md   คอื  มวลของวสัดุแหง้ (kg) 

mt   คอื  มวลของวสัดทุีเ่วลาใดๆ (kg) 
2.3.5 ทดลองตามขอ้ 2.3.1-2.3.4 ซ ้า จนการ

ทดลองครบ 3 ครัง้เพือ่ยนืยนัผลการทดลอง 
 

3. ผลการวิจยัและอภิปราย 
การอบแห้งยางพาราแผ่นโดยท าการเฉลี่ยค่าใน

ช่วงเวลา 09:00 - 15:00 น.ของการทดลองทัง้ 3 ครัง้ 
และยางพาราแผน่มคีวามชืน้เริม่ตน้อยูใ่นชว่ง 24-56% 
มาตรฐานแห้ง พบว่าการอบแห้งด้วยโรงอบแห้ง
พลงังานแสงอาทติยแ์บบระบายอากาศโดยใชลู้กหมุน 
มอีุณหภูมเิฉลีย่ 51   ํC ความชืน้สมัพทัธเ์ฉลีย่ 35% 
การอบแห้งด้วยโรงอบแห้งพลงังานแสงอาทติย์แบบ
ระบายอากาศโดยธรรมชาติ มอีุณหภูมเิฉลีย่ 53   ํC 
ความชื้นสมัพทัธ์เฉลีย่ 33% การอบแหง้ดว้ยการตาก

แดดโดยตรง มอีุณหภูมเิฉลี่ย 32   ํC ความชื้น
สมัพทัธ์เฉลี่ย 60% ที่รงัสพีลงังานแสงอาทิตย์เฉลี่ย 
830 W/m2 เมื่อน าการอบแหง้ดว้ยโรงอบแหง้พลงังาน
แสงอาทติย์มาเปรียบเทยีบการอบแห้งด้วยการตาก
แดดโดยตรงพบวา่การอบแหง้ดว้ยโรงอบแหง้พลงังาน
แสงอาทิตย์แบบระบายอากาศโดยใช้ลูกหมุ นมี
อุณหภูมสิูงกว่า 19   ํC ความชื้นสมัพทัธ์ต ่ากว่า 
25% และการอบแห้งด้วยโรงอบแห้งพลังงาน
แสงอาทิตย์แบบระบายอากาศโดยธรรมชาติจะมี
อุณหภูมสิูงกว่า 21   ํC ความชื้นสมัพทัธ์ต ่ากว่า 
27% เนื่องจากโรงอบแห้งพลังงานแสงอาทติย์จะกกั
เก็บพลงังานความร้อนจากแสงอาทิตย์เอาไว้ในโรง
อบแห้งจึงท าให้อุณหภูมใินโรงอบแห้งมอีุณหภูมิสูง
กว่าอุณหภูมิสิ่งแวดล้อมและจะส่งผลให้ความชื้น
สมัพทัธ์อากาศในโรงอบแห้งต ่าลงดว้ยท าให้เกดิการ
ระเหยความชื้นได้ดี การเปรียบเทียบโรงอบแห้ง
พลงังานแสงอาทติย์แบบระบายอากาศโดยใชลู้กหมุน
กบัแบบระบายอากาศโดยธรรมชาติพบว่าโรงอบแหง้
พลงังานแสงอาทติย์แบบระบายอากาศโดยธรรมชาติ
จะมอีุณหภูมสิูงกว่าและความชื้นสมัพทัธ์ต ่ากว่าการ
อบแห้งด้วยโรงอบแห้งพลังงานแสงอาทิตย์แบบ
ระบายอากาศโดยใช้ลูกหมุนเนื่ องจากโรงอบแห้ง
พลงังานแสงอาทติยแ์บบระบายอากาศโดยใชลู้กหมุน
จะระบายอากาศออกมากกว่าท าใหพ้ลงังานความรอ้น
เกิดการสูญเสียออกไปดังแสดงในรูปที่ 3 -8 ส่วน
ความชื้นของยางพาราแผ่นจากกระบวนการอบแห้ง
พบว่าการอบแหง้ดว้ยโรงอบแหง้พลงังานแสงอาทติย์
และการอบแหง้ดว้ยการตากแดดโดยตรงจะใชเ้วลาใน
การอบแห้ง 3 วนั ก็จะท าให้ความชื้นของยางพารา
แผน่ต ่ากวา่ 3% มาตรฐานแหง้ โดยทีก่ารอบแหง้ดว้ย
โรงอบแหง้พลงังานแสงอาทติย์แบบระบายอากาศโดย
ใช้ลูกหมุนกบัแบบระบายอากาศโดยธรรมชาติจะใช้
เวลาใกล้เคียงกันแต่การอบแห้งด้วยโรงอบแห้ง
พลงังานแสงอาทิตย์จะใช้เวลาน้อยกว่าการอบแห้ง
ดว้ยการตากแดดโดยตรงเฉลีย่ 4 ชัว่โมงดงัแสดงในรปู
ที่ 9 -11 การอบแห้งยางพาราแผ่นด้วยพลังงาน
แสงอาทิตย์ที่ ใช้เวลาอบแห้ง  3 วันนั ้น เนื้ อของ
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ยางพาราแผ่นจะไม่ใสทัว่ตลอดทัง้แผ่นซึ่งจะท าให้ถูก
หักราคาจากการขายยางพาราแผ่น แต่เมื่อท าการ
อบแห้งยางพาราแผ่นจนความชื้นของยางพาราแผ่น
ลดต ่ากว่า 1% เนื้อของยางพาราแผ่นกจ็ะใสทัว่ตลอด
ทัง้แผ่น โดยที่การอบแห้งด้วยโรงอบแห้งพลังงาน
แสงอาทติยแ์บบระบายอากาศโดยใชลู้กหมุนกบัแบบ
ระบายอากาศโดยธรรมชาตจิะใชเ้วลาเฉลีย่ 4 วนั สว่น
การอบแหง้ดว้ยการตากแดดโดยตรงจะใชเ้วลาเฉลีย่ 5 
วนั  

 
รปูที ่3 อุณหภมูแิละรงัสพีลงังานแสงอาทติย ์ 

                (การทดลองครัง้ที ่1) 

 
รปูที ่4 อุณหภมูแิละรงัสพีลงังานแสงอาทติย ์ 

                (การทดลองครัง้ที ่2) 

 
รปูที ่5 อุณหภมูแิละรงัสพีลงังานแสงอาทติย ์ 

                (การทดลองครัง้ที ่3) 

 
รปูที ่6 ความชืน้สมัพทัธอ์ากาศ 
       (การทดลองครัง้ที ่1) 
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รปูที ่7 ความชืน้สมัพทัธอ์ากาศ 
       (การทดลองครัง้ที ่2) 

 
รปูที ่8 ความชืน้สมัพทัธอ์ากาศ 
       (การทดลองครัง้ที ่3) 

 
รปูที ่9 ความชืน้ของยางพาราแผน่ 

   (การทดลองครัง้ที ่1) 

 
รปูที ่10 ความชืน้ของยางพาราแผน่ 

    (การทดลองครัง้ที ่2) 

 
รปูที ่11 ความชืน้ของยางพาราแผน่ 

    (การทดลองครัง้ที ่3) 
 



         การประชุมวชิาการเครอืขา่ยวศิวกรรมเครือ่งกลแหง่ประเทศไทย ครัง้ที ่28 
                     15-17 ตุลาคม 2557 จงัหวดัขอนแก่น 
 

121 

 

 
AEC-97 

 
4. สรปุ 

การอบแห้งยางพาราแผ่นทัง้ 3 กรณี คือ 1. 
อบแห้งด้วยโรงอบแห้งพลังงานแสงอาทิตย์แบบ
ระบายอากาศโดยใช้ลูกหมุน 2. อบแห้งด้วยโรง
อบแห้งพลังงานแสงอาทิตย์แบบระบายอากาศโดย
ธรรมชาต ิ3. อบแหง้ดว้ยการตากแดดโดยตรง พบว่า
การอบแห้งด้วยโรงอบแห้งพลงังานแสงอาทติย์แบบ
ระบายอากาศโดยใช้ลูกหมุ นมีอุณหภูมิสูงกว่า
สิง่แวดลอ้มเฉลีย่ 19   ํC ความชืน้สมัพทัธ์ต ่ากว่า
สิง่แวดลอ้มเฉลีย่ 25% และการอบแหง้ดว้ยโรงอบแหง้
พลงังานแสงอาทติยแ์บบระบายอากาศโดยธรรมชาตมิี
อุณหภูมสิงูกว่าสิง่แวดลอ้มเฉลีย่ 21   ํC ความชืน้
สมัพทัธ์ต ่ากว่าสิง่แวดลอ้มเฉลี่ย 27% ที่รงัสพีลงังาน
แสงอาทติย์เฉลี่ย 830 W/m2 ส่วนผลการลดความชื้น
ของยางพาราแผน่พบวา่การอบแหง้ทัง้ 3 กรณีใชเ้วลา
ในการอบแหง้ยางพาราแผน่ 3 วนักท็ าใหค้วามชืน้ของ
ยางพาราแผ่นต ่ากว่า 3% มาตรฐานแหง้ การอบแหง้
ดว้ยโรงอบแหง้พลงังานแสงอาทติยแ์บบระบายอากาศ
โดยใชล้กูหมุนและการอบแหง้ดว้ยโรงอบแหง้พลงังาน
แสงอาทิตย์แบบระบายอากาศโดยธรรมชาติจะลด
ความชืน้ของยางพาราแผ่นไดเ้รว็กว่าการอบแหง้ดว้ย
การตากแดดโดยตรงเฉลี่ย 4 ชัว่โมง การอบแห้ง
ยางพาราแผ่นดว้ยพลงังานงานแสงอาทติยท์ีค่วามชื้น
ของยางพาราแผน่ต ่ากวา่ 3% มาตรฐานแหง้ เนื้อของ
ยางพาราแผ่นยงัมคีวามใสไม่ทัว่ตลอดทัง้แผ่นแต่เมื่อ
อบแห้งจนความชื้นของยางพาราแผ่นต ่ าว่า 1% 
มาตรฐานแหง้ กจ็ะท าใหเ้นื้อของยางพาราแผน่มคีวาม
ใสทัว่ตลอดทัง้แผ่นซึ่งการอบแหง้กรณีอบแหง้ดว้ยโรง
อบแหง้พลงังานแสงอาทติยแ์บบระบายอากาศโดยใช้
ลู กหมุ น และอบแห้ ง ด้ ว ย โ ร ง อบแห้ งพลัง ง าน
แสงอาทติย์แบบระบายอากาศโดยธรรมชาติใช้เวลา
เฉลีย่ 4 วนั ส่วนการอบแหง้ดว้ยการตากแดดโดยตรง
ใชเ้วลาเฉลีย่ 5 วนั    
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