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บทคดัย่อ  
จากงานวจิยัการศกึษาออกแบบและพฒันาเครื่องตดัท่อนพนัธุ์มนัส าปะหลงัแบบ 2 ใบเลื่อย โดยศกึษา

เครื่องตดัท่อนมนัส าปะหลงัทีค่วามเรว็รอบของใบเลื่อยทีแ่ตกต่างกนัคอื ความเรว็รอบ 1,200 รอบ/นาท ีความเรว็
รอบ 1,450 รอบ/นาทแีละความเรว็รอบ 1,900 รอบ/นาทตีามล าดบั จากการทดสอบพบวา่ใบเลื่อยทีค่วามเรว็รอบ 
1,200 รอบ/นาท ีมอีตัราการผลติเท่ากบั 1,200 ท่อน/ชัว่โมง และมปีระสทิธภิาพในการท างานเท่ากบั   89.3% การ
ทดสอบใบเลื่อยทีค่วามเรว็รอบ 1,450 รอบ/นาท ีมอีตัราการผลติเท่ากบั 2,400 ท่อน/ชัว่โมง และมปีระสทิธภิาพใน
การท างานเท่ากบั 95.4% และการทดสอบใบเลื่อยทีค่วามเรว็รอบ 1,900 รอบ/นาท ีมอีตัราการผลติเท่ากบั 3,600 
ท่อน/ชัว่โมง. และมปีระสทิธภิาพในการท างานเท่ากบั 99.6% ดงันัน้จากการทดสอบพบวา่ใบเลื่อยทีค่วามเรว็รอบ 
1,900 รอบ/นาท ีมอีตัราการท างานและมปีระสทิธภิาพทีด่ทีีสุ่ด 
ค ำหลกั: มนัส าปะหลงั, ใบเลื่อย, ความเรว็รอบ, อตัราการผลติ, ประสทิธภิาพ 
 
Abstract 

 This study was aimed to investigate the study Design and development of a cassava 
planting machine with 2 blades type analyzing blade speed cycle at 1,200, 1,450 and 1,900 rpm. The 
results indicated that at 1,200 rpm, production rate was 1,200 sections per hour and the efficiency was 
89.3 percent while at 1,450 rpm, production rate was 2,400 sections per hour and the efficiency was 95.4 
percent. And at the speed cycle of 1,900 rpm, production rate was 3,600 sections per hour and the 
efficiency was 99.6 percent. Hence, the operation of blades at 1,900 rpm resulted in the highest 
production rate and efficiency. 
Keywords: cassava, saw blade, rpm, production rate, efficiency   
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1. บทน า 
มนัส าปะหลงัจดัเป็นพชืหวัชนิดหนึ่ง มชีื่อสามญั

เรียกหลายชื่อด้วยกัน ตามภาษาต่างๆที่ได้ยินมาก
เช่น Cassava, yuca, mandioca, manioc, madioc, 
tapioca เป็นต้น เดมิทคีนไทยเรยีกว่า มนัไม ้มนั
ส าโรง ทางภาคตะวนัออกเฉียงเหนือเรียกว่ามนัต้น
เตี้ย ภาคใต้เรียกมนัเทศ (เรียกมันเทศว่ามันฑลา) 
ปจัจุบนัคนส่วนใหญ่เรยีกมนัส าปะหลงั ปลูกทัว่ไปใน
เขต tropic ผลผลติมนัส าปะหลงัเป็นอาหารหลกัของ
มนุษย์ทัง้ในรูปอาหารหลัก อาหารรอง และอาหาร
เสริม โดยบริโภคในรูปหัวสด ประมาณ 1-3% ของ
ผลผลิตมันส าปะหลัง ใช้เป็นอาหารเลี้ยงสัตว์ มัน
ส าปะหลงัอกีส่วนหนึ่งใชใ้นอุตสาหกรรมต่างๆ อาหาร
มากมายหลายชนิดที่ท ามาจากแป้งมนัส าปะหลงัและ
ยังมีอุตสาหกรรมหลายชนิดที่ใช้มันส าปะหลังเป็น
วตัถุดบิ [1,2] 

มนัส าปะหลงัเป็นไมพุ้่มขนาดเลก็มอีายุไดห้ลาย
ปี ชอบขึน้ในทีด่อนน ้าท่วมไมถ่งึ เมื่ออายุได ้2 เดอืน 
รากจะเริม่สะสมแป้งและพองออกเป็นหวั โดยทัว่ไป
เกษตรกรจะเกบ็หวัมนัส าปะหลงัไดเ้มื่ออายุประมาณ 
1 ปี และจะไดผ้ลผลติประมาณ 4-5 ตนัต่อไร่ การปลกู
มนัส าปะหลงัท าได้ง่าย โดยปกัต้นมนัที่ตดัเป็นท่อน
ยาวประมาณ 25 เซนตเิมตร ลงบนดนิที่ไดไ้ถและ
พรวนไวแ้ลว้ใหเ้อยีงประมาณ 45 องศา โดยใหต้าขึน้
ขา้งบนแลว้กลบเวลาปลกูควรเวน้ระยะห่างระหวา่งตน้ 
1 เมตร และระยะระหวา่งแถว 1 เมตร ขณะที่ตน้มนั
ส าปะหลังยังเล็กอยู่ต้องหมัน่ก าจัดวัชพืชหลังจาก
ก าจัดวัชพืชครัง้แรกและต้นมันส าปะหลังมีอายุ 1 
เดอืน จงึเริม่ใส่ปุ๋ ยได ้มนัส าปะหลงัเป็นพชืซึ่งปลูกได้
งา่ย ปลกูไดต้ลอดปี ทนความแลง้ไดด้ ีมโีรคและแมลง
มาท าความเสยีหายให้น้อย และเจริญเติบโตได้ดีใน
ประเทศไทย เกษตรกรไทยจงึนิยมปลูกมนัส าปะหลงั
เพื่อเป็นการคา้และส่งออกกนัมากเนื่องจากเกษตรกร
ใช้มีดตัดท่อนมนัเกิดความเสียหายแก่ท่อนมนัมาก
ความยาวของท่อนมนัก็ไม่สม ่าเสมอกนัท าให้ยากต่อ
การเก็บต้องเสียเวลาในการเตรียมท่อนพันธุ์มัน
ส าปะหลงัเป็นเวลา 5-6 วนักวา่จะไดเ้กบ็ท่อนมนัเพือ่

ไปแช่น ้าให้เกดิรากก่อนจงึจะปลูกได้ซึ่งท าให้เปลอืง
งบประมาณในการจา้งแรงงานคน 

ดว้ยเหตุผลดงักล่าวขา้งตน้ คณะผูว้จิยัจงึท า
การวจิยัและพฒันาเครื่องตดัท่อนพนัธุม์นัส าปะหลงัจงึ
ไดม้แีนวคดิออกแบบการตดัท่อนพนัธุม์นัส าปะหลงัได้
ทัง้แบบตรงและแบบเฉียง 45 องศา [3]โดยมหีลกัการ
ท างานในการตดัท่อนพนัธุค์อืการใชใ้บมดีหมุนตดัเป็น
วงกลมโดยอาศยัการยดึกบัแผน่เหลก็วงกลมเมือ่ใบมดี
หมุนครบหนึ่ ง รอบจะสามารถตัดท่อนพันธุ์มัน
ส าปะหลัง โดยวิธีการ ป้อนใช้ราง ป้อนล าต้นมัน
ส าปะหลงัใหไ้หลลงมาสูแ่ผน่กัน้ความยาวแลว้ใบมดีจะ
หมุนตดัท่อนพนัธุ์มนัส าปะหลงัโดยใช้มอเตอร์ไฟฟ้า 
[4] โดยมวีตัถุประสงค์ในการศกึษาคอื เพื่อพฒันา
เครื่องตน้แบบทีส่ามารถตดัท่อนพนัธุ์มนัส าปะหลงัได้
ครัง้ละปรมิาณมากๆ ในขณะท าการตดัท่อนพนัธุ์มนั
ส าปะหลงัไม่ท าใหเ้กดิการเสยีหายแตกหกั มขีนาด
ท่อนพนัธุ์มนัส าปะหลงัยาวสม ่าเสมอกนั เพื่อให้
สามารถน าไปใชใ้นอุตสาหกรรมครวัเรอืน อนัสง่ผลให้
เกดิการเพิม่มูลค่าสนิคา้เกษตรและเกดิการสร้างงาน
ในชุมชน และสามารถลดการน าเขา้ตดัท่อนพนัธุ์มนั
ส าปะหลงัราคาแพงจากต่างประเทศไดอ้กีดว้ย 
 
2. เครื่องตดัท่อนพนัธุม์นัส าปะหลงัแบบ 2ใบเลื่อย 

การท างานของ เครื่ อ งตัดท่อนพันธุ์มัน
ส าปะหลงัลกัษณะการท างานโดยการใช้แรงขบัของ
เพลาที่มกีารตดิตัง้ใบเลื่อยวงเดอืนในการตดั เพื่อท า
การป้อนท่อนมนัส าปะหลงัผ่านชุดป้อนล าต้นและราง
รบัท่อนพนัธุ์มนัส าปะหลงัและดนัเขา้ไป ใหเ้พลาทีต่ดิ
ใบเลื่อยวงเดอืนท าการตดัท่อนมนัส าปะหลงัแลว้ท่อน
มนัส าปะหลงัจะไหลลงดา้นลา่ง 

ออกแบบและการเพิ่ม ใบมีดตัด ในการ
ออกแบบเพื่อที่จะใช้งานอุปกรณ์ต่างๆให้เกิดความ
ปลอดภัย และราคาไม่แพงมากนัก ง่ายต่อการ
บ ารุงรกัษา โดยออกแบบและมกีารเพิม่ใบมดีในการ
ตดัใหม้จี านวน 2 ใบเลื่อยเพือ่ใหม้ปีระสทิธภิาพในการ
ตดัเพิม่มากขึ้น และได้ท่อนมนัส าปะหลงัตามแบบที่
วางไว ้
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ในการศึกษาวิจัยครัง้นี้  ได้จัดท าเครื่องตัด
ท่อนพนัธุ์มนัส าปะหลงั โดยออกแบบเพื่อให้สามารถ
ตดัท่อนมนัส าปะหลงัขนาดเสน้ผ่านศูนย์กลางไม่เกนิ
1.5 นิ้ว ใบเลื่อยเป็นเครื่องตดัชนิดใชง้านอยู่กบัที่
สามารถเคลื่อนย้ายได้ในระยะใกล้ๆ น ้าหนักไม่มาก
นัก โครงสรา้งของเครื่องใชเ้หลก็ฉาก 2 x 2 นิ้ว และ
แขนโน้ม 1.5 x 1.5 นิ้ว โดยใหม้คีวามสูง 90 
เซนตเิมตร และกวา้ง 80 เซนตเิมตร ยาว 120
เซนตเิมตร ชุดป้อนล าต้นท าจากเหลก็แผ่นมลีกัษณะ
เป็นสีเ่หลีย่มคางหมทูางเขา้ปากกวา้ง 31 เซนตเิมตร
และทางออกปากแคบลง 21 เซนตเิมตร รางรบัท่อน
พันธุ์ม ันส าปะหลังท าจากเหล็กแผ่นมีลักษณะเป็น
รปูทรงรางน ้าและมคีวามชนั 45 องศาเพือ่ใหท้่อนพนัธุ์
ที่ถูกตดัไหลลงทุกท่อน ชุดใบเลื่อยวงเดอืนประกอบ
เขา้กบัเพลาส าหรบัเพลาทีใ่ชป้ระกอบใบเลื่อยไดม้กีาร
ดดัแปลงโดยรบัการกลงึท าเกลยีวและแผ่นกัน้ใบเลื่อย
เพื่อสามารถประกบใบเลื่อยเข้ากับเพลาได้ ชุดขา
เหยยีบโน้มใบเลื่อยมลีกัษณะแขนยื่นขึ้นไปประกอบ
กบัแขนโน้มใบเลื่อยโดยมสีปรงิในการรบัแรงกดและ
แรงดงึเพือ่ใหเ้กดิการท างานของชุดเหยยีบ สายพาน
ใชส้ายพานว ี A30 และ A-35 มหีน้าทีส่ง่ก าลงัจาก
มอเตอร์ส่งไปยงัชุดใบเลื่อยวงเดอืน ชุดพลูเลย์ทด
ความเรว็รอบพลเูลยท์ีใ่ชม้อียู่ 2 ขนาดคอื 3 นิ้ว,4นิ้ว 
แต่ละตวัมหีน้าที่รบัก าลงัจากมอเตอร์ไปยงัสายพาน
และสายพานไปยงัชุดใบเลื่อย โครงฐานแบ่งออกเป็น1
ส่วนที่ส าคัญคือโครงฐานของตัวเครื่องกว้าง 80
เซนตเิมตรยาว120 เซนตเิมตรสงู 90 เซนตเิมตร ชุด
แขนโน้มใบเลื่อยเพื่อใช้ประกบเขา้หากนัโดยมคีวาม
ยาว 130เซนตเิมตรและมสีว่นยืน่ตรงกลางแขนเพือ่ใช้
ประกอบกบัชุดใบเลื่อยวงเดอืน ชุดสปรงิดงึและสปรงิ
อดัมหีน้าทีร่บัแรงกดจากการเหยยีบและมหีน้าทีด่นัขึน้
เมือ่ปลอ่ยเทา้ออกจากแขนเหยยีบการท างานจะใชแ้รง
ทีต่รงขา้มกนั 

สว่นการท างานของเครื่อง จะขบัเคลื่อนดว้ย
มอเตอรต์น้ก าลงัขนาด 1 แรงมา้ แบบใชก้บัไฟฟ้า1 
เฟส ความเรว็รอบ 1,200 , 1,450 , 1,900 รอบต่อ
นาท ี ท าหน้าที่ส่งก าลงัผ่านสายพานไปยงัเกยีร์ส่ง

ก าลงั เกยีรส์่งก าลงัท าหน้าทีเ่ปลีย่นทศิทางการหมุน
จากระนาบแนวตัง้ใหอ้ยู่ในระนาบแนวนอน และลด
ความเรว็รอบ จนแกนทีใ่ชย้ดึลอ้บดทัง้สองขา้งหมุน
ดว้ยความเรว็รอบประมาณ 1,200 , 1,450 , 1,900 
รอบต่อนาทตีามความเรว็ของการทดสอบ โดยมชีุดขา
เหยยีบโน้มใบเลื่อยมลีกัษณะแขนยื่นขึ้นไปประกอบ
กบัแขนโน้มใบเลื่อยโดยมสีปรงิในการรบัแรงกดและ
แรงดงึเพือ่ใหเ้กดิการท างานของชุดเหยยีบขณะเครื่อง
ท างานชุดใบเลือ่ยวงเดอืนประกอบเขา้กบัเพลาส าหรบั
เพลาทีใ่ชป้ระกอบใบเลือ่ยไดม้กีารดดัแปลงโดยรบัการ
กลงึท าเกลยีวและแผ่นกัน้ใบเลื่อยเพื่อสามารถประกบ
ใบเลื่อยเขา้กบัเพลาได้ท าใหเ้กดิแรงตดัอย่างต่อเนื่อง 
สามารถตดัท่อนพนัธุ์มนัส าปะหลงัได้อย่างสม ่าเสมอ 
โดยมรีาง รางรบัท่อนพนัธุ์มนัส าปะหลงัท าจากเหลก็
แผ่นมลีกัษณะเป็นรูปทรงรางน ้าและมคีวามชนั 45 
องศาเพือ่ใหท้อ่นพนัธุท์ีถู่กตดัไหลลงทุกทอ่น  
 

 
 
 
 
 
 

 
 

รปูที ่1 แบบแปลนเครือ่งตดัทอ่นมนัส าปะหลงั 
               แบบ 2 ใบเลือ่ย 

 
 
 
 
 
 
 
 

รปูที ่2 เครือ่งตดัท่อนพนัธุม์นัส าปะหลงัทีส่รา้งเสรจ็ 
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รปูที ่3 การทดสอบเครือ่งตดัทอ่นพนัธุม์นัส าปะหลงั 
 

3. วิธีด าเนินการทดสอบ 
ในการศกึษาวจิยัครัง้นี้ เพื่อทดสอบอตัราการ

ตดั และหาประสทิธิภาพของเครื่องตัดท่อนพนัธุ์มนั
ส าปะหลงั โดยใชท้อ่นพนัธุม์นัส าปะหลงัมาทดสอบ ใน
การใชค้วามเรว็รอบใบเลื่อย 1,200 1,450 และ 1,900 
รอบต่อนาทใีนการท างาน โดยมขีัน้ตอนการทดสอบ
ดงันี้ 

1. วดัขนาดเสน้ผา่นศูนยก์ลางของล าตน้มนั
ส าปะหลงัแต่ละท่อนทีน่ ามาท าการทดสอบ 

2. น าตน้มนัส าปะหลงัป้อนทลีะ 5 ล าในการ
ตดัแต่ละรอบ 

3. ใชค้วามเรว็รอบใบเลื่อย 1,200, 1,450 
และ 1,900 รอบต่อนาทใีนการท างาน 

4. ท าการทดสอบซ ้า 3 ครัง้ในแต่ละรอบการ
ทดสอบและจบัเวลาในแต่ละรอบ 

5. สรุปผลการทดสอบและอภปิรายผล  
 
สมการหาอตัราการตดัและหาประสทิธภิาพ 

     อตัราการตดั = จ านวนทอ่นพนัธุม์นัส าปะหลงั     
                     จ านวนเวลาทีต่ดั               (1) 
ประสทิธภิาพ = จ านวนทอ่นมนัทีถู่กตดั 
                       จ านวนทอ่นมนัก่อนตดั     (2)                         
 

4. ผลการทดลองและวิเคราะหผ์ลการทดลอง 

ผลการทดสอบของเครื่ องตัดท่อนพันธุ์มัน
ส าปะหลงัตน้แบบมรีายละเอยีดดงัต่อไปนี้ 

 
ลกัษณะทางกายภาพของท่อนพนัธุ์มนัส าปะหลงั 

จากผลการทดสอบพบว่า ท่อนพนัธุม์นัส าปะหลงัทีต่ดั
ดว้ยความเรว็รอบ 1,200 รอบ/นาท ี มลีกัษณะทาง
กายภาพผวิของท่อนพนัธุ์เกิดความเสยีหายจากคม
เลื่อยความเร็วรอบนี้ผวิจะไม่แตกเสยีหายแต่จะยงัมี
การฉีกขาดของผวิดงัรปูที ่4 

 
 
 
 
 
 

 
 

รปูที ่4 ลกัษณะผวิของการตดัที ่
ความเรว็รอบ 1,200 รอบ/นาท ี

 
ท่อนพันธุ์มันส าปะหลังที่ตัดด้วยความเร็วรอบ 

1,450 รอบ/นาท ีมลีกัษณะทางกายภาพผวิของท่อน
พนัธุไ์มเ่กดิความเสยีหายไมแ่ตกและไมฉ่ีกขาดจากคม
เลือ่ยดงัรปูที ่5 

 
 

 
 
 
 

 
 

รปูที ่5 ลกัษณะผวิของการตดัที ่
ความเรว็รอบ 1,450 รอบ/นาท ี

 
ท่อนพันธุ์มันส าปะหลังที่ตัดด้วยความเร็วรอบ 

1,900 รอบ/นาท ี มลีกัษณะทางกายภาพผวิของท่อน
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พนัธุไ์มเ่กดิความเสยีหายไมแ่ตกและไมฉ่ีกขาดจากคม
เลือ่ย ดงัรปูที ่6 

 
 

 
 
 
 
 

รปูที ่6 ลกัษณะผวิของการตดัที ่
ความเรว็รอบ 1,900 รอบ/นาท ี

 
ตารางท่ี 1 ผลการเปรยีบเทยีบการท างานเครื่องตดั
ท่อนพนัธุ์มนัส าปะหลงัแบบ 2 ใบเลื่อยในความเรว็
รอบใบเลือ่ยแต่ละชว่งทีแ่ตกต่างกนั 
 

รายงาน 

ความเรว็รอบใบเลื่อย 
 (รอบ/นาที) 

1,200 1,450 1,900 

อตัราการท างาน    
(รอบ/นาท)ี 

1,200 1,450 1,900 

ประสทิธภิาพ (%) 89.3 % 95.4 % 99.6 % 

ผวิการตดัเกดิ
ความเสยีหาย (%) 

10.7 4.6 0.4 

ความยาวเฉลีย่  
(ซม.) 

24.9 24.8  24.9 

 
จากตารางที่ 1 ผลการเปรยีบเทยีบการ

ท างานเครื่องตดัท่อนพนัธุ์มนัส าปะหลงัแบบ 2 ใบ
เลื่อยในความเรว็รอบใบเลื่อยแต่ละช่วงทีแ่ตกต่างกนั 
จากการทดสอบพบว่าใบเลื่อยที่ความเรว็รอบ 1,200 
รอบ/นาท ีมอีตัราการท างานเท่ากบั 1,200 ท่อน/ชม.
และมปีระสทิธภิาพในการท างานเท่ากบั  89.3  %  
ความเร็วรอบ 1,450 รอบ/นาที มีอัตราการท างาน
เท่ากบั 1,450 ท่อน/ชม. และมปีระสทิธภิาพในการ

ท างานเท่ากบั 95.4 % และความเรว็รอบของใบเลื่อย
ที ่1,900 รอบ/นาทมีอีตัราการท างานเท่ากบั 1,900 
ท่อน/ชม.และมีประสิทธิภาพในการท างานเท่ากับ 
99.6 %  

ดังนั ้น ผลการทดสอบพบว่ า ใบ เลื่ อ ยที่
ความเรว็รอบ 1,900 รอบ/นาท ีมอีตัราการท างานและ
มปีระสทิธภิาพทีสู่งทีสุ่ด เหมาะสมต่อการใชง้านทีสุ่ด 
เพราะท่อนพันธุ์ เกิดความเสียหายและฉีกขาด       
จากการตดัน้อยทีสุ่ด 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
รปูที ่7 กราฟแสดงความสมัพนัธร์ะหวา่งความเรว็รอบ
กบัอตัราการท างาน 

จากรูปที่ 7 การทดสอบพบว่าใบเลื่อยที่
ความเรว็รอบ 1,200 รอบ/นาท ีมอีตัราการท างาน
เท่ากบั 1,200 ท่อน/ชม. ความเรว็รอบ 1,450 รอบ/
นาท ีมอีตัราการท างานเท่ากบั 1,450 ท่อน/ชม. และ
ความเรว็รอบของใบเลื่อยที ่1,900 รอบ/นาทมีอีตัรา
การท างานเทา่กบั 1,900 ทอ่น/ชม. 
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รปูที ่8 กราฟแสดงความสมัพนัธร์ะหวา่งความเรว็รอบ
กบัประสทิธภิาพ 

จากรูปที่ 8 การทดสอบพบว่าใบเลื่อยที่
ความเรว็รอบ 1,200 รอบ/นาท ีมปีระสทิธภิาพใน  
การท างานเท่ากบั  89.3  %  ความเรว็รอบ 1,450     
รอบ/นาที มีประสิทธิภาพในการท างานเท่ากับ 
95.4 % และความเร็วรอบของใบเลื่อยที่ 1,900    
รอบ/นาที มีประสิทธิภาพในการท างานเท่ากับ 
99.6 % 

5. สรปุผลการวิจยั 
จากงานวจิยัการศึกษาออกแบบและพฒันา

เครื่องตดัท่อนพนัธุม์นัส าปะหลงัแบบ 2 ใบเลื่อยโดย
วธิกีารเปรยีบเทยีบการท างานเครื่องตดัท่อนพนัธุ์มนั
ส าปะหลงัแบบ 2 ใบเลื่อยในความเรว็รอบใบเลื่อยแต่
ละช่วงทีแ่ตกต่างกนั จากการทดสอบพบว่าใบเลื่อยที่
ความเรว็รอบ 1,200 รอบ/นาท ีมอีตัราการท างาน
เท่ากับ 1,200 ท่อน/ชม.และมีประสิทธิภาพในการ
ท างานเท่ากบั  89.3  %  ความเรว็รอบ 1,450 รอบ/
นาท ีมอีตัราการท างานเท่ากบั 2,400 ท่อน/ชม. และมี
ประสทิธภิาพในการท างานเท่ากบั 95.4 % และ
ความเรว็รอบของใบเลื่อยที ่1,900 รอบ/นาทมีอีตัรา
การท างานเท่ากบั 3,600 ท่อน/ชม.และมปีระสทิธภิาพ
ในการท างานเทา่กบั 99.6 %  

ดังนัน้สรุปผลการทดสอบพบว่าใบเลื่อยที่
ความเรว็รอบ 1,900 รอบ/นาท ีมอีตัราการท างานและ
มปีระสทิธภิาพทีสู่งทีสุ่ด เหมาะสมต่อการใชง้านทีสุ่ด 
เพราะท่อนพันธุ์ เกิดความเสียหายและฉีกขาด       
จากการตดัน้อยทีสุ่ด 
 

6. ข้อเสนอแนะ 
ใบเลือ่ยมขีนาดใหญ่เกนิไป ควรใชใ้บเลือ่ยทีม่ ี

ขนาด 8 นิ้ว ใบเลื่อยต้องหมุนอยู่กบัที่เพื่อความ
ปลอดภยัของคนทีท่ างาน และมอเตอรค์วรหมุนอยูก่บั
ทีแ่ละตอ้งอยูข่า้งล่างบรเิวณฐานเครือ่ง 
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