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บทคดัย่อ  
การสอบเทยีบเกจวดัเกลยีว (thread gauge) จะตอ้งมกีารค านวณหาค่าเสน้ผ่านศูนยก์ลางพติช์ (pitch 

diameter) โดยทีค่่าเสน้ผ่านศูนยก์ลางพติช์แตกต่างกนัขึน้อยู่กบัวธิทีีใ่ชว้ดัตามมาตรฐานอา้งองิ ซึ่งจะขึ้นอยู่กบั
ประเทศผูผ้ลติ โดยวธิกีารค านวณทีส่ถาบนัมาตรวทิยาแห่งชาติประเทศไทยใชค้อืตามแบบ Calibration Guide 
EURAMET cg-10 Version 2.1 แต่โดยทัว่ไปส าหรบัผูผ้ลติเกจวดัเกลยีวจะใชต้ามมาตรฐานทีม่อียูใ่นแต่ละประเทศ
ของตนเอง เช่น ผูผ้ลติเกจวดัเกลยีวในประเทศญี่ปุน่จะสอบเทยีบตามมาตรฐาน JIS B0261 ซึง่ขอ้แตกต่างในการ
ค านวณตามมาตรฐานอ้างองิของแต่ละประเทศนี้  ท าใหค้่าเสน้ผ่านศูนย์กลางพติช์ของเกจวดัเกลยีวที่ค านวณมี
ความแตกต่างกนั ซึง่จะท าใหเ้กดิขอ้พพิาทหรอืขอ้โตแ้ยง้ระหวา่งผูซ้ือ้และผูข้าย  

การศกึษานี้ได้ท าการเปรยีบเทยีบผลการวดั และประเมนิค่าความไม่แน่นอนของการสอบเทยีบเสน้ผ่าน
ศูนยก์ลางพติชข์องทัง้สองวธิคีอื EURAMET cg-10 Version 2.1 และ JIS B0261 โดยใชเ้กจวดัเกลยีวชนิด 
M142 6H GP, M142 6H NP, M202.5 6H GP และ M202.5 6H NP พบวา่การค านวณเปรยีบเทยีบผล
การวดัมคี่า EN Number  1 จ านวน 1 ต าแหน่งจากการวดัทัง้สิน้ 10 ต าแหน่ง ซึง่แสดงถงึการไมส่อดคลอ้งกนั
ของวธิกีารวดัเสน้ผา่นศนูยก์ลางพติชข์องทัง้สองวธิี ดงันัน้ผูว้จิยัจงึไดท้ าการประยุกตส์มการ modified EURAMET 
cg-10 ดว้ยการชดเชยค่าจากแรงทีใ่ชว้ดัเพื่อแปลงเป็นมาตรฐาน JIS B0261 พบว่าเมื่อใช้สมการ Modified 
EURAMET cg-10 จะท าให ้EN Number  1 ซึง่เป็นการยนืยนัการใชไ้ดข้องสมการ Modified EURAMET cg-10 
เพือ่ใชท้ดแทนการสอบเทยีบตามวธิมีาตรฐาน JIS B0261   

   
ค ำหลกั: Pitch Diameter Calibration, JIS B 0261, EURAMET/cg-10 Version 2.1  
 
Abstract 
 In the calibration of pitch diameter of any thread gauge, its pitch diameter should be calculated 
according to reference standard methods depended on manufacturer’s countries. The method that 
National Institute of Metrology (Thailand) has adopted is “Calibration Guide EURAMET cg-10 Version 
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2.1”. However, the manufacturers in Japan will calibrate the thread gauge according to their own country’s 
reference standard, JIS B 0261. In case of EU (European Union) country, they have their own standard 
which is Calibration Guide EURAMET cg-10 Version 2.1. The results of the calibration of the pitch 
diameter from various reference standards will always be different. Therefore the dispute may occur 
between sellers and buyers when they refer to different reference standards. 

In this study, we compare the calibration of the pitch diameter with the uncertainty of 
measurement according to two reference standards, JIS B0261 and EURAMET cg-10 Version 2.1.  
The types of the thread gauges used in this experiment were M142 6H GP, M142 6H NP, M202.5 
6H GP and M202.5 6H NP. When the results from both standards had been compared, the En ratio of 
one measured point out of 10 measured points was more than 1. That meant these methods were not 
compatible. The modified equation from EURAMET cg-10 Ver.2.1 standard was presented in this paper. 
The original equation had been modified by compensated measuring force value in order to be used in 
JIS B0261 standard. The results of pitch diameter measured according to EURAMET cg-10 Ver.201 
standard and calculated by the modified EURAMET cg-10 Ver.2.1 equation had been conformed to the 
result when measured and calculated by JIS B0261 standard because of their EN Ratio ≤ 1.  
  
Keywords: Pitch Diameter Calibration, JIS B 0261, EURAMET/cg-10 Version 2.1  
 

1. บทน า 
การสอบเทียบเกจวัดเกลียวในปจัจุบันจะมี

มาตรฐานในการสอบเทียบหลายมาตรฐาน โดยที่
ป จัจุบันสถาบันมาตรวิทยาแห่ งชาติได้ใช้ตาม
มาตรฐาน EURAMET cg-10 Version 2.1 
“Determination of Pitch Diameter of Parallel 
thread Gauges by Mechanical Probing” [1] 
เนื่องจากมคีวามยดืหยุ่นในการสอบเทยีบสงู โดยทีไ่ม่
จ าเป็นต้องเปลี่ยนขนาดหวัวดั (probe) หรอืแรงที่ใช้
วดั (force) ตามชนิดของเกจวดัเกลยีว แต่ในประเทศ
ไทยผูป้ระกอบการมกัจะอา้งองิจากมาตรฐาน JIS B 
0261 [2], JIS B 0271 [3] ซึง่ขนาดหวัวดั และแรงทีใ่ช้
วดัจะเปลีย่นไปตามขนาดของเกจวดัเกลยีว ซึง่จะท า
ใหเ้กดิการโต้แยง้กนัเกดิขึน้ เนื่องจากการสอบเทยีบ
ในห้องปฏิบตัิการสอบเทียบทัว่ไปจะใช้ EURAMET 
cg-10 ในการสอบเทยีบ แต่เมือ่น าผลการสอบเทยีบที่
ไดม้าพจิารณาเกณฑจ์ะใชต้ามมาตรฐาน JIS B0261 
ดงันัน้สถาบนัมาตรวทิยาแห่งชาตไิดเ้ลง็เหน็ปญัหาใน
ข้อนี้  จึงท าการศึกษาเปรียบเทียบผลการวดัของทัง้

สองวธิ ีเพือ่ทีจ่ะหาขอ้สรุป โดยใชเ้กณฑ ์EN Number 
ตามมาตรฐาน ISO17043 [4]   เป็นตวัชี้วดัความ
สอดคลอ้งการใชแ้ทนกนัไดข้องวธิทีัง้สอง 

ในการวจิยัครัง้นี้ใช้เกจวดัเกลยีวชนิด M202.5 
6H GP, M202.5 6H NP, M142.0 6H GP, 
M142.0 6H NP   

  
2. ทฤษฎีการวดัเส้นผา่นศนูยก์ลางพิตชข์องเกจ

วดัเกลียว 
      การวดัขนาดของเสน้ผ่านศูนยก์ลางพติช์ขึน้อยู่
ก บั ต วั แป ร ขอ ง เ ก จ ว ดั เ ก ล ยี ว ค อื  มุ ม เกลียว ,  
ระยะพติช ์ โดยนิยามของเสน้ผา่นศูนยก์ลางพติช์ คอื 
เส้นผ่านศูนย์กลางเสมือนของเส้นขนานสองเส้นที่
ขนานกบัเส้นผ่านศูนย์กลางของทรงกระบอกเกลยีว 
ลากเส้นขนานสองเส้นนัน้ตัดกับสนัเกลียวและร่อง
เกลียว โดยท าให้ความยาวของสันเกลียวมีขนาด
เทา่กบัความยาวรอ่งเกลยีว ดงัรปูที ่1 
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รปูที ่1 แสดงเสน้ผ่านศนูยก์ลางพติช ์(d2), มุมเกลยีว 
() และ ระยะพติช ์(P) 
 
     การวัดเส้นผ่านศูนย์กลางพิตช์ตามมาตรฐาน 
EURAMET cg-10 และ JIS B0261 จะใช ้3-wire 
ร่วมกบัเครื่องวดัความยาวเอนกประสงค์ (Universal 
Length Measuring Machine, ULM) และหวัวดั เพือ่
ค านวณหาค่าเสน้ผ่านศูนยก์ลางพติช์ ดงัแสดงในรูปที ่
2 
 
 
 
 
 
 
รูปที่ 2 แสดงการวดัเส้นผ่านศูนย์กลางพติช์ด้วย 3-
wire และหวัวดั 
 

จ า ก สมก า ร ข อ ง ก า ร ค า น วณห า เ ส น้ ผ ่า น
ศูนยก์ลางพติช ์ของเกจวดัเกลยีวตามมาตรฐาน 
EURAMET cg-10 [1] จะไดด้งันี้ 
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โดยที ่ 

2d  คอื เสน้ผา่นศนูยก์ลางพติช ์ 
L คอื คา่ทีว่ดัไดจ้าก ULM 

Dd  คอื เสน้ผา่นศนูยก์ลางของ 3-wire  
  คอื มมุเกลยีว  
P  คอื ระยะพติช ์  

1A  คอื rake correction โดยที ่
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2A  คอื elastic compression   
โดยที่ 2A  ไม่มสีมการการชดเชยที่แน่นอน ดงันัน้
ผูว้จิยัจงึเลอืกใชส้มการ elastic compression ของ
เอกสาร Elastic Compression of Spheres and 
Cylinders at Point and Line Contact [5], [6] โดยใช ้
Case 9: Cylinder in Contact with Plane และ Case 
16: Cylinder in Contact with Symetrical Cylindrical 
Vee Groove มาเพือ่ใชช้ดเชยแรงทีใ่ชว้ดั ดงัแสดงใน
รปูที ่3 
 
 
 
 
 
 
รปูที ่3 แสดง elastic compression แบบต่างๆ  
 

จ า ก สมก า ร ข อ ง ก า ร ค า น วณห า เ ส น้ ผ ่า น
ศูนยก์ลางพติช์ของเกจวดัเกลยีวตามมาตรฐาน JIS 
B0261 คอื 
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โดยที ่ 

2d  คอื เสน้ผา่นศนูยก์ลางพติช ์ 
L คอื คา่ทีว่ดัไดจ้าก ULM 

Dd  คอื เสน้ผ่านศูนยก์ลางของ 3-wire ซึ่งไดจ้ากการ
วดัตามมาตรฐาน JIS B0271  
  คอื มมุเกลยีว  
P  คอื ระยะพติช ์ 
 
โดยทีแ่รงกดทีใ่ชต้ามมาตรฐาน JIS B0261 ไดก้ าหนด
ไวด้งัตารางที ่1 

case 9 case 16 case 9

เกจวดัเกลยีว

case 9 case 16 case 9

เกจวดัเกลยีว

หวัวดั หวัวดั

3-wire 3-wire

เกจวดั
เกลยีว

หวัวดั หวัวดั

3-wire 3-wire

เกจวดั
เกลยีว
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ตารางที ่1 แรงกดของการวดัเกจวดัเกลยีวตาม

มาตรฐาน JIS B 0261 
ระยะพติช ์

(mm) 
แรงกด 

(N) 
เสน้ผา่นศนูยก์ลาง
หวัวดั (probe) 

1.25 - 4 8.8 - 10.8 6 - 8 
 

3. การสอบเทียบเกจวดัเกลียวด้วยมาตรฐาน 
EURAMET cg-10 เปรียบเทียบกบั JIS B0261 
 

เกจวดัเกลยีวทีน่ ามาเป็นชิน้งานทดลองในการวจิยัใน
ครัง้นี้ ไดแ้ก่ 
1. M142.0 6H GP โดยม ี  60 , 0.2P mm 
2. M142.0 6H NP โดยม ี  60 , 0.2P mm 
3. M202.5 6H GP โดยม ี  60 , 5.2P mm 
4. M202.5 6H NP โดยม ี  60 , 5.2P mm 
ดงัแสดงในรปูที ่4  

 
 

รปูที ่4 เกจวดัเกลยีวทีใ่ชใ้นการวจิยั 
 
โดยมพีารามเิตอรท์ีใ่ชก้ารวดัคอื แรงทีใ่ชใ้นการวดัและ
เสน้ผา่นศนูยก์ลางของหวัวดัเป็นไปตามตารางที ่2 
 
ตารางที ่2 พารามเิตอรท์ีใ่ชว้ดัเสน้ผา่นศนูยก์ลางพติช์
ของเกจวดัเกลยีว 

มาตรฐาน แรงทีใ่ชว้ดั (N) 
เสน้ผา่นศนูยก์ลาง
ของหวัวดั (mm) 

EURAMET cg-10 
มาตรฐานไม่

ก าหนด (การวจิยั
ใช ้1.518 N) 

มาตรฐานไม่
ก าหนด (การวจิยั
ใช ้7.98309 mm) 

JIS B0261 
ก าหนดชว่ง 8.8-

10.8 N 
ก าหนดชว่ง 6-8 
mm (การวจิยัใช ้

(การวจิยัใชแ้รง 
10.378 N) 

7.98309 mm) 

 
ท าการวดัด้วยเครื่อง ULM (Model:Rubin800, 
MFR:Mahr) ร่วมกบั 3-wire และหวัวดั ดงัรปูที ่5, 6, 
7 ซึ่งน ามาตดิตัง้อุปกรณ์ทัง้หมดเขา้ด้วยกนัจะแสดง
ดงัรปูที ่8  
 

 
รปูที ่5 Universal Length Measuring Machine 

 

 
รปูที ่6 ขนาดต่างๆของ 3-wire 

 

 
รปูที ่7 หวัวดั 
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รปูที ่8 การวดัเกจวดัเกลยีว     ULM, 3-wire และ

หวัวดั 
 

วธิกีารค านวณเลอืกขนาด 3-wire    เ  า ส   0d  
จะค านวณไดจ้ากสมการตามเอกสารอา้งองิ [1] จะได ้ 
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จากสมการที ่(3) จะได ้
1. ขนาดเสน้ผ่านศูนยก์ลางของ 3-wire ทีเ่หมาะสม 
ส า ร  เกจวดัเกลยีว M142.0 6H GP NP = 1.155 
mm ซึง่การวจิยัใชข้นาด 1.15523 mm  
2. ขนาดเสน้ผ่านศูนยก์ลางของ 3-wire ทีเ่หมาะสม 
ส าหรบัเกจวดัเกลยีว M202.5 6H GP NP = 1.443 
mm ซึง่การวจิยัใชข้นาด 1.44296 mm 
 
 
 
 
 
 
 
 
รปูที ่9 การวดัเสน้ผา่นศนูยก์ลางพติชด์ว้ย ULM, 3-
wire, และหวัวดั 

 
ผลการวดัซึง่ไดจ้ากการอ่านคา่โดยตรงจาก ULM 
 L  ก่อนน าไปค านวณเพือ่หาคา่เสน้ผา่นศนูยก์ลาง
พติชใ์นสมการที ่(1) และ (2) ดงัแสดงในรปูที ่9 แสดง
ใน ารา     3 
 
ตารางที่ 3 ผลการวดัเสน้ผ่านศูนยก์ลางพติช์ของเกจ
วดัเกลยีวจาก ULM ก่อนการค านวณ,  L  ตาม
มาตรฐาน EURAMET cg-10 และ JIS B0261 

Type Position
JIS B0261 

(mm)
EURAMET 

(mm)
Start 14.45178 14.45482

Middle 14.45186 14.45481

End 14.45146 14.45458

Start 14.65272 14.65589

End 14.65273 14.65619
Start 20.56148 20.5641

Middle 20.56176 20.5645

End 20.56137 20.56416

Start 20.77273 20.77538

End 20.77361 20.77656

M142 6H GP

M142 6H NP

M202.5 6H GP

M202.5 6H NP
 

 
น าค่าจากตารางที่ 2, 3 มาค านวณโดยแทนค่าตาม
สมการที ่(1), (2) และ (3) จะไดค้่าเสน้ผา่นศนูยก์ลาง
พติช ์ดงัแสดงในตารางที ่4 
 
ตารางที ่4 ค่าเสน้ผ่านศูนยก์ลางพติช์โดยการค านวณ
ตามมาตรฐาน EURAMET cg-10 และ JIS B0261 

Type Position
JIS B0261 

(mm)
EURAMET 

(mm)
Start 12.72213 12.72002

Middle 12.72221 12.72001
End 12.72181 12.71978
Start 12.92307 12.92109
End 12.92308 12.92139
Start 18.40090 18.39916

Middle 18.40118 18.39956
End 18.40079 18.39922
Start 18.61215 18.61044
End 18.61303 18.61162

M142.0 6H GP

M142 6H NP

M202.5 6H GP

M202.5 6H NP
 

 

หวัวดั หวัวดั

3-wire 3-wire

เกจวดั
เกลยีว

L

หวัวดั หวัวดั

3-wire 3-wire

เกจวดั
เกลยีว

หวัวดั หวัวดั

3-wire 3-wire

เกจวดั
เกลยีว

L
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4. ความไม่แน่นอน (Uncertainty) ของการสอบ
เทียบเกจวดัเกลียวตามมาตรฐาน EURAMET cg-
10 และ JIS B0261 
จาก EURAMET cg-10 จากสมการ (1) และ (2) จะได้
สมการความไมแ่น่นอนของการวดั ดงัสมการที ่(4)  
 

       

       BuAuAuuc

PucducLudu PDdD


2

2

2

1

222

2/

22222

2

2

2/ 

   (4) 

 
โดยที ่
 Lu   คอื ค่าความไม่แน่นอนจากการวดัซ ้า 3 ครัง้

จาก ULM 
 Ddu  คอื คา่ความไมแ่น่นอนของเสน้ผา่นศนูยก์ลาง

ของ 3-wire โดยที ่
1

2
sin

12 











dDc
 

 Pu  คือ ความไม่แน่นอนของระยะพิตช์ โดยที ่

2

2
cot 













Pc  










2


u  คือ ความไม่แน่นอนของมุมเกลียว โดยที ่

 0
22

2
sin

2
cos

ddc D 


























 

 1Au  คอื ความไมแ่น่นอนของ rake correction 
 2Au  คอื ความไมแ่น่นอนของการวดัแรง 
 Bu   คอื ความไมแ่น่นอนของรปูรา่งเกจวดัเกลยีว 

  
ในการวจิยัครัง้นี้การประเมนิค่าความไม่แน่นอนทีเ่กดิ
จากการวดัสามารถแบ่งเป็น 2 ชนิดได้แก่ ความไม่
แน่นอนสุ่ม  Lu   ที่เกิดจากผลการวัดซ ้า 3 ครัง้ 
และความไม่แน่นอนเชิงระบบที่เกิดจาก   Ddu , 
 Pu , 









2


u ,  1Au ,  2Au ,  Bu   ดงัสมการที ่4 

โดยค่าความไม่แน่นอนที่ได้จะขึ้นอยู่กับขนาดของ
ชิ้นงานที่ว ัดและวิธีการวัดเส้นผ่านศูนย์กลางพิตช ์
แสดงดงัตารางที ่5  
 

ตารางที ่5 ความไม่แน่นอนของการสอบเทยีบเกจวดั
เกลยีวด้วยมาตรฐาน EURAMET cg-10 กบั JIS 
B0261 

EURAMET cg-10 JIS B0261
Uncertainty (mm) Uncertainty (mm)

Start 1.503 1.514
Middle 1.503 1.514

End 1.503 1.514
Start 1.503 1.514
End 1.503 1.514
Start 1.512 1.510

Middle 1.512 1.510
End 1.512 1.510
Start 1.512 1.510
End 1.512 1.510

Position

M202.5 6H NP

Thread Gauge

M142.0 6H GP

M202.5 6H GP

M142.0 6H NP

 
 
ตรวจสอบการใชแ้ทนกนัไดข้องวธิกีารวดัเกจวดัเกลยีว 
ตามมาตรฐาน EURAMET cg-10 กบั JIS B0261  
ดว้ยค่า EN number ทีอ่ธบิายอยูใ่น ISO/IEC 17043 
ดงัสมการที ่(5) 

 22

reflab

n

UU

Xx
E




   (5) 

โดยที ่ 
x = คา่ทีว่ดัไดจ้ากวธิทีี ่1 
X = คา่ทีว่ดัไดจ้ากวธิทีี ่2 

2

labU = ความไมแ่น่นอนคา่ทีว่ดัไดจ้ากวธิทีี ่1  
2

refU = ความไมแ่น่นอนของคา่ทีว่ดัไดจ้ากวธิทีี ่2 
 
จากผลต่างการค านวณหาค่าเสน้ผ่านศูนย์กลางพติช ์
(ตารางที่ 4) และ ความไม่แน่นอนของการสอบเทยีบ
เกจวดัเกลียวขนาดต่าง ๆ (ตารางที่ 5) จะสามารถ
ค านวณไดค้่า EN number โดยแทนค่าในสมการที ่5 
ดงัแสดงในตารางที ่6  
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ตารางที ่6 เปรยีบเทยีบ EN number ของการวดัเสน้
ผา่นศนูยก์ลางพติชแ์บบ EURAMET cg-10 แล  JIS 
B0261 

Start 0.99
Middle 1.03

End 0.95
Start 0.93
End 0.79
Start 0.81

Middle 0.76
End 0.73
Start 0.80
End 0.66

ENPosition

M142.0 6H GP

M142.0 6H NP

M202.5 6H GP

Thread Gauge

M202.5 6H NP
 

 

จากตารางที ่6 เกจวดัเกลยีว M142.0 6H GP ที่
ต าแหน่ง middle มคี่า EN number  1 ท าใหส้รุปได้
ว่าการวดัเสน้ผ่านศูนย์กลางพติช์ดว้ยวธิ ีEURAMET 
cg-10 ไม่สอดคล้องกับการวดัเกจวดัเกลียวด้วยวิธ ี
JIS B0261 ดังนั ้นผู้วิจัยจึงประยุกต์สมการของ 
EURAMET cg-10 โดยใชห้ลกัการชดเชยแรงเขา้ไป
เพื่อแปลงการวัดให้เป็น JIS B0261 จะได้สมการ 
modified EURAMET cg-10 ดงัสมการที ่6 
 

 

  









































2
cot

2
1

2
sin

1
0271,

,2,2,2





P
d

AALd

JISBD

JISEURAMETEURAMETJIS

        (6) 

โดยที ่

EURAMETL  คอื ค่าทีว่ดัไดจ้าก ULM, L  ดว้ยวธิี
ของ EURAMET cg-10 

EURAMETA ,2  คอื การค านวณ elastic compression 
จากวธิวีดัแบบ EURAMET cg-10 

JISA ,2  คอื การค านวณ elastic compression จากวธิี
วดัแบบ JIS B0261 

0271,JISBDd  คือ เส้นผ่านศูนย์กลางของ 3-wire 
 าก       แ   JIS B 0271 

จากการแทนค่าเส้นผ่านศูนย์กลางพิตช์ของเกจวดั
เกลยีวในสมการที ่(1), (2), แล  (6)      ดงัตารางที ่
7 
 
ตารางที ่7 ค่าเสน้ผ่านศูนยก์ลางพติชจ์ากการค านวณ
ตามมาตรฐาน EURAMET cg-10, JIS B0261 และ 
modified EURAMET 

Type Position Euramet (mm) JIS (mm) modified Euramet

Start 12.72002 12.72213 12.72228
Middle 12.72001 12.72221 12.72227

End 12.71978 12.72181 12.72204
Start 12.92109 12.92307 12.92335
End 12.92139 12.92308 12.92365
Start 18.39916 18.40090 18.40156

Middle 18.39956 18.40118 18.40196
End 18.39922 18.40079 18.40162
Start 18.61044 18.61215 18.61284
End 18.61162 18.61303 18.61402

M142.0 6H GP

M142 6H NP

M202.5 6H GP

M202.5 6H NP
 

 
เมื่อท าการ เปรียบเทียบ EN number ระหว่าง 
modified EURAMET กบั JIS B0261 จะไดด้งัตาราง
ที ่8 
 
ตารางที ่8 เปรยีบเทยีบ EN number ของ modified 
EURAMET แล  JIS B0261 

EURAMET Modified EURAMET
Start 0.99 0.07

Middle 1.03 0.03
End 0.95 0.11
Start 0.93 0.13
End 0.79 0.27
Start 0.81 0.31

Middle 0.76 0.37
End 0.73 0.39
Start 0.80 0.32
End 0.66 0.46

M202.5 6H GP

M202.5 6H NP

EN number
Position

M142.0 6H GP

M142.0 6H NP

Thread Gauge

 
 
จากตารางที่ 8 จะเห็นได้ว่าเมื่อใช้สมการ modified 
EURAMET แทน EURAMET cg-10 แลว้จะท าใหค้่า
เส้นผ่านศูนย์กลางพิตช์มีความใกล้เคียงกับ JIS 
B0261 มากกวา่การวดัแบบ EURAMET cg-10 โดย
การเปรียบเทียบผลการวดันี้พจิารณาจาก EN 
number ซึง่ได ้EN number ≤ 1  
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5. สรปุ 

จากการศกึษาเปรยีบเทยีบการสอบเทยีบเสน้ผา่น
ศูนย์กลางพติช์ของเกจวดัเกลียวตามมาตรฐาน JIS 
B0261 กบั EURAMET cg-10 เมือ่ใช ้EN Number 
เป็นตวัชี้วดัความสอดคลอ้งกนั จะพบว่าทัง้สองวธิไีม่
สามารถใชท้ดแทนกนัไดเ้นื่องจาก EN  1 แต่เมื่อ
ประยกุตใ์ชส้มการ Modified EURAMET cg-10 แปลง
เป็น JIS B0261 พบวา่มคี่า EN ≤ 1 ท าใหส้รุปไดว้า่
เมือ่ใชว้ธิกีารวดัตามแบบมาตรฐาน EURAMET cg-10 
แลว้ท าการค านวณดว้ยสมการ Modified EURAMET 
cg-10 เพือ่แปลงใหเ้ป็นคา่เสน้ผา่นศนูยก์ลางพติชต์าม
มาตรฐาน JIS B0261 มคีวามสอดคลอ้งกบัการวดัเสน้
ผา่นศนูยก์ลางพติชด์ว้ยวธิมีาตรฐาน JIS B0261 
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