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บทคัดยอ  

การวิจัยนี้มีวัตถุประสงค เพื่อออกแบบและพัฒนาเครื่องตัดทอนพันธุมันสําปะหลังแบบตอเนื่องสําหรับใชใน
ชุมชน โดยใชใบมีดตัดคูหมุนบรรจบกันดวยเคร่ืองยนตการเกษตรกําลังขนาด 8 แรงมา ทดลองใชกับตนมันสําปะหลังพันธุ
เกษตรศาสตร50 มีเสนผานศูนยกลางลําตน 2.50 เซนติเมตร ยาวลําตน 120 เซนติเมตร วิธีการทดลองจะทําการปอนตน
พันธุมันสําปะหลังเขาเคร่ืองตัดทอนพันธุมันสําปะหลังแบบตอเนื่องสําหรับใชในชุมชน ใหไดอัตราการปอนที่เหมาะสม ใน
เวลา 1 ชั่วโมง ดวยความเร็วรอบ 850,1150 และ1250 รอบตอนาที  ผลจากการทดลองพบวา ความสามารถในทํางาน
ของเคร่ืองท่ีเหมาะสมอยูที่ 850 รอบตอนาที ดวยอัตราการปอนทีละ 2-3 ตน อยูที่ลักษณะของลําตน ทอนพันธุที่ไดมี
คุณภาพดี ไมเกิดแผลที่ตัด ไมทําลายตาทอนพันธุมันสําปะหลัง มีความยาวสม่ําเสมอ 25 เซนติเมตร ความสามารถในการ
ตัดไดสูงสุด 14,000 ทอนตอชั่วโมง สิ้นเปลืองเชื้อเพลิง 530 มิลลิลิตรตอชั่วโมง ใชเพาะปลูกได 8.75 ไร เพ่ิมประสิทธิภาพ
จากการตัดดวยมีดพรา 12 เทา ลดความเสียหายของลําตนจากวิธีที่เกษตรกรนิยมปฏิบัติ รอยละ 33.2 ผลผลิตทอนพันธุ
มันสําปะหลังเพ่ิมขึ้นรอยละ 65.8 ลดการใชแรงงานลง 12 คน ประหยัดคาแรงลง 4,050 บาทตอวัน มีอัตราการงอกเฉล่ีย
เพิ่มข้ึน รอยละ 99 เหมาะสําหรับใชในชุมชน  เปนการสงเสริมเทคโนโลยีใหกับเกษตรกรอยางมั่นคงยั่งยืน สอดคลองกับ
หลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 

คําหลัก: มันสําปะหลัง, ใบตัดมดีตัดคู, เครื่องตัดทอนพันธุมันสาํปะหลัง, ชุมชน, เศรษฐกิจพอเพียง 

 

Abstract 
This research aims to design and to develop cassava continuously cutting machine for using in 

the community. The process of this machine use a rotating cutting dual blade converge with 
agriculture engine size 8 Hps which experiments with Kasetsart50 cassava that its diameter is 2.50 cm 
and 120 cm long stem. The cassava continuously cutting machine was entered by the cassava trunk 
that the feed rating at appropriately time in hour with speed of round at 850, 1150 and 1250 rpm. The 
results showed that the performance of the machine properly at 850 rpm with entered maximum 
time 2-3 cassava trunks depending on its branch. Each segment of cassava trunk is quality, no 
wounded cutting, do not break the gnarl of cassava trunk and is regular 25 cm in length. The 
maximum of cutting cassava trunk was 14,000 pieces per hour, the fuel consumption rate is 530 ml/hr. 
The machine cuts rapidly and high quality without damage bio-glossary or wound cut stems and is 
cultivable with 8.75 Rai which was height efficiency cutting more than workman (knife cutting) 12 
times, Moreover, the reducing the damage stems from the popular agriculture 33.2 %, increasing 
productivity 65.8 %, reducing labor 12 persons per day and save labor costs around 4,050 baht per 
day. The germination rate is increased at 99% and suitable for using in community which promotes 
sustainable technology to agriculturists and consistent with the philosophy of sufficiency economy. 

 

Keywords: Cassava, Dual Blades, Cassava cutting machine, Community, Sufficiency economic. 
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1. บทนํา 

        มันสําปะหลัง (Manihot esculenta Crantz) เปน
พืชเมืองรอนที่สามารถปรับตัวปลูกขึ้นไดดีในดินแทบทุก
ชนิดเปนแหลงอาหารประเภทคารโบไฮเดรตท่ีสําคัญของ
ประชาชนในทวีปแอฟริกา และอเมริกาใต ใชเปนวัตถุดิบ 
ในการผ ลิตแป งที่ มี ราคาถูกกวาพืชชนิดอื่ นๆ จาก
คุณสมบัติของแปงมันสําปะหลังท่ีไมมีสี และไมมีกลิ่นไม
ทําใหเกิดภูมิแพ จึงมีการนําไปแปรรูปใชในอุตสาหกรรม
ตาง ๆ เชน ยา อาหาร เคร่ืองสําอาง และเคมีภัณฑตาง ๆ  
มันสําปะหลังจัดเปนพืชไรที่นิยมปลูกกันมากในประเทศ
ไทย มีพื้นที่เพาะปลูกกระจายแทบทุกภาคแหลงปลูกที่
สําคัญไดแก ภาคตะวันออกเฉียงเหนือ ซึ่งมีขอบเขตการ
เพาะปลูกกวางขวางมากที่สุด ซ่ึงรองลงมาจะเปนภาค
ตะวันออกเฉียงใตแถบชายทะเล[1] จากราคารับซื้อมัน
สําปะหลังเพิ่มขึ้นจาก1,290 บาทตอตัน เปน1,320 บาท
ตอตัน ในป พ.ศ.2557 เฉลี่ยกิโลกรัมละ 2.15 บาท ราคา
สงออกมันเสน 7.10 บาท ราคาสงออกมันอัดเมล็ดเฉลี่ย
กิโลกรัมละ 8.85 บาท และราคาแปงมันสําปะหลังเฉลี่ย
กิโลกรัมละ 13.60 บาท เมื่อเทียบกับป พ.ศ. 2556 พบวา
ราคาเกษตรกรขายไดเพิ่มขึ้นรอยละ 2.38 และแนวโนมป 
พ.ศ.2558 มีเนื้อที่เก็บเกี่ยว 8.59 ลานไร ผลผลิต 30.02 
ลานตัน คิดเปนผลผลิตตอไร 3.56 ตันเพิ่มขึ้นจากป พ.ศ. 
2557 รอยละ 1.91 ทําให มีการขยายพื้นที่ปลูกมัน
สําปะหลังเพิ่มขึ้น [2-3] และประโยชนในอุตสาหกรรม
ของมันสําปะหลัง สามารถนําไปแปรรูปอุตสาหกรรม
อาหารสัตว[4] อุตสาหกรรมสิ่งทอ เปนตน สรางรายไดให
เกษตรกรมากเปนอันดับที่ 4 รองจาก ยางพารา ออย ขาว 
เปนผลทําใหประเทศไทยมีรายได ปละ 7.5 หม่ืนลานบาท 
(ปพ.ศ. 2557) มีมูลคาการสงออกเพิ่มขึ้นทุกป จํานวน
ครัวเรือนที่ปลูก 5 แสนครัวเรือน จากจํานวนครัวเรือน
เกษตรกรทั้งหมด 5.7 ลานครัวเรือน นอกจากนี้ หัวมันสด
ยังสามารถนําไปผลิตเปน เอทานอลผสมกับน้ํ ามัน
เชื้อเพลิง ซึ่งประเทศไทยมีการใชเอทานอลผสมในน้ํามัน
เบนซินรอยละ 20 และรอยละ 85 ปริมาณรถยนตที่ใช
น้ํามัน E85 มีมากขึ้น และคาดวามีความตองการใชเอทา
นอล ประมาณ 3 ลานลิตรตอวัน สามารถชวยลดตนทุน
ในการผลิตพลังงาน สงผลทําให ราคาผลผลิตหัวมันสด
เพิ่มข้ึน และประเทศจีนก็มีความตองการมันสําปะหลังไป
ใชผลิตเอทานอลสัดสวนรอยละ24 [5-6] จากความสําคัญ
ของพืชมันสําปะหลังนี้ มีงานวิจัยที่สนับสนุน เพื่อเพิ่ม

ผลผลิตจากมันสําปะหลัง เชน การปรับปรุงพันธุมัน
สําปะหลัง มีการออกแบบสรางเครื่องจักรกล เขา
สนับสนุน ชวยเพิ่มความสามารถในการทํางาน เชน 
เครื่องขุดมันสําปะหลัง เคร่ืองปลูกมันสําปะหลัง เครื่อง
ตัดทอนพันธุมันสําปะหลังเครื่องสับยอยมันสําปะหลัง[7] 
จากขอมูลสํานักงานพัฒนาวิทยาศาสตร และเทคโนโลยี
แหงชาติ ไดทํายุทธศาสตรวิจัยและพัฒนาอุตสาหกรรม
มันสําปะหลังประเทศไทย (พ.ศ.2555-2559) ใหการ
สนับสนุนโครงการวิ จั ยหรือแผนงานวิจัยด านมัน
สําปะหลังของหนวยงานตาง ๆ เพ่ือเพิ่มขีดความสามารถ 
ผลผลิตทางการเกษตร และใชเทคโนโลยีในการปลูกมัน
สําปะหลังซึ่งจากขอมูลตั้งแตป พ.ศ.2550-2551 ประเทศ
ไทยมีพื้นที่เก็บเกี่ยวเพิ่มข้ึนรอยละ 1.41 ผลผลิตตอไร
เพ่ิมข้ึนรอยละ 3.11 ผลผลิตรวมเพ่ิมขึ้นอยางตอเนื่องใน 
ป พ.ศ. 2553 - 2557 ผลผลิตมันสําปะหลังของโลกมีการ
ขยายตัวเพ่ิมข้ึนรอยละ 4.27 ตอป มีประเทศผูผลิตมัน
สําปะหลังไดขยายการผลิตเพ่ิมข้ึน [8] ความตองการใช
แรงงานก็เพิ่มมากขึ้นในการจางงานสําหรับการปลูกมัน
สําปะหลัง 

ดังนั้น เพ่ือใหสามารถตอบสนอง แกไขปญหา 
ชวยสงเสริมใหผลผลิตเพิ่มข้ึน ลดเวลา ในกระบวนการ
เพาะปลูก จากการใชวิธีเกษตรกรนิยมปฏิบัติ ดวยการนั่ง
สับทอนพันธุมันสําปะหลัง จากแรงงานคนดวยมีดพรา ที่
มีความเสี่ยง ที่ทําใหเกิดความเสียหายข้ึนกับทอนพันธุมัน
สําปะหลังสงผลตออัตราการงอกที่ต่ํา จึงควรมีการ
ออกแบบพัฒนาเครื่องมือเครื่องจักรกลขึ้น เพ่ือใชงาน
อยาง เหมาะสมกับลักษณะของงานอยาง ถูกตองมี
ประสิทธิภาพ ชวยเพ่ิมขีดความสามารถในการทํางาน ทัน
ตอการเพาะปลูก ประหยัดเวลาในกระบวนการเตรียม
ทอนพันธุมันสําปะหลัง ชวยลดปญหาการขาดแคลน 
แรงงาน สามารถอํานวยความสะดวกใหเกษตรกร เพิ่ม
รายได ลดคาใชจาย สงเสริมการเกษตรและอุตสาหกรรม
การสงออกพืชเศรษฐกิจใหกับประเทศไทยไดอยางม่ันคง
ยั่งยืนซึ่งสอดคลองตามหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 

2. เนื้อหาและทฤษฎี 
2.1 ลักษณะทอนพันธุมันสําปะหลังที่ใชสําหรับการ
ทดลองและเพาะปลูก 
      พันธุมันสําปะหลังท่ีทดลองใชพันธุเกษตรศาตร 50 
ชื่อเดิมรียก MKUC-28-77-3 ไดจากการผสมกับพันธุ 
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(CMC76 x V43) 21-1 หรือ พันธุระยอง 90 ผานการ
ทดสอบ ในป พ.ศ 2535 โดยมหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร 
ไดแนะนําพันธุมันสําปะหลังนี้ ในวันครบรอบการกอตั้ง
มหาวิทยาลัย 50 ป จึงมีการตั้งชื่อเปน พันธุเกษตรศาตร 
50 มีลักษณะเดนของพันธุนี้  สามารถปรับตัวเขากับ
สภาพแวดลอมไดดี มีลําตนเข็งแรง งอกงามดี เก็บรักษา
ไดนาน ผลผลิตสูง คุณภาพดี ตานทานตอโรคใบไหม และ
มีเปอรเซ็นตแปงสูง คือ 24 เปอรเซ็นต ในฤดูฝน และ 30 
เปอรเซ็นต ในฤดูแลง ไดผลผลิตหัวมันสดเฉลี่ย 3.65 ตัน
ตอไร มีแปง 23.7 เปอรเซ็นต ในฤดูฝน ผลผลิตไดแปง
เฉลี่ย 0.88 ตันตอไร การคัดเลือกเปนทอนพันธุตองเลือก
ตนที่มีอายุ 8-12 เดือน ใหมสดไมบอบช้ํา ปราศจากโรค 
ควรมีอายุไมต่ํากวา 8 เดือน พิจารณาขนาดของลําตน
ขวาง ถาไสกลางของลําตนมีขนาดใหญ แสดงวาตนพันธุ
ยังออน หรือ ถากลางไสเล็กเกินไปเล็กกวาครึ่งหนึ่งของ
เสนผานศูนยกลางของลําตน แสดงวาตนพันธุแกเกินไป 
ควรจะใชทอนพันธุมัน จากสวนกลางของลําตน จะทําให
อยูรอดรอยละ 69 - 84 ถาหากใชสวนยอดของลําตนจะ
อยูรอดรอยละ 34.7  ความยาวที่เหมาะตามมาตราฐาน
การเพาะปลูก จากกรมวิชาการการเกษตร ประมาณ 20 
หรือ 25 เซนติเมตร ในการเพาะปลูกในฤดูฝน และควรให
มีจํานวนตา 5 - 7 ตาตอทอนพันธุ ความสูงของลําตน
พันธุชนิดนี้ ประมาณ 160 - 200 เซนติเมตร ไมควรตัด
ทอนพันธุมันสําปะหลังทิ้งไวนานเกินกวา 10 วัน เพราะ
จะทําใหเปอรเซ็นตการงอกต่ํา และหากเพาะปลูกในพ้ืนที่
หนึ่งไรจะใชทอนพันธุมันสําปะหลังได ประมาณ 1,600 
ทอน [9 -10]  
 

2.2 แนวคิดในการออกแบบ  
      แนวคิดในการออกแบบเครื่องจักรกล และพัฒนา
นํามาใชชวยลดการแรงงาน ใหเกิดประโยชนกับเกษตรกร
ในชุมชนและทองถิ่น ลดภาระคาใชจาย และเวลาในการ
เตรียมทอนพันธุมันสําปะหลัง จากใชวิธีนิยมปฎิบัติดวย
แรงงานคน โดยการใชอุปกรณตาง ๆ ในปจจุบันจะใช
อุปกรณเครื่องมือที่มีอยูประจําครัวเรือนทั่ว ๆ ไป เชน มีด 
ขวาน เล่ือย มาตัดตนพันธุมันสําปะหลังโดยตรง หรือการ
ประยุกตใชเครื่องมือเคร่ืองจักรกลมาใชทุนแรง [11] แบง
ออกได 2 ลักษณะ ดังนี้ 
 

1) เครื่องจักรกลที่ถูกดัดแปลงข้ึนมาเพ่ือใชตัด
ทอนพันธุมันสําปะหลัง เชน เลื่อยวงเดือน เคร่ืองตัดหญา 
เครื่องตัดโลหะ [12-13] 

2) เครื่องจักรกลที่ออกแบบมาสําหรับตัดทอน
พันธุมันสําปะหลังโดยเฉพาะ ซึ่งจากงานวิจัยที่เกี่ยวของ
พบวา มีเครื่องตัดทอนพันธุมันสําปะหลังแบบตาง ๆ 
หลายลักษณะ ยังมีบางสวนตองการพัฒนา เชน เพิ่ม
จํานวนการตัด ใหลดเวลาการทํางานตอครั้งลง เปนที่มา
ของออกแบบและพัฒนาความสามารถข้ึนใหม ใหดีขึ้น ซ่ึง
จากวิธีการตัดทอนพันธุมันสําปะหลังแบบตาง ๆ ที่กลาว
มา ยังมีจุดที่มีอันตรายและความเส่ียงตอการเกิดอุบัติเหตุ
กับเกษตรกรผูปฏิบัติงานได ไมสะดวกตอการทํางาน [13]    
        การออกแบบนี้คํานึงถึงความแข็งแรงและความ
ปลอดภัยเปนสําคัญ เพื่อกําหนดรูปราง และขนาดของ
ชิ้นสวน ใหมีการทํางานสะดวกงายตอการใชงาน และ
ซอมบํารุง ปลอดภัยตอผูใชงาน ไดพิจารณาขอบกพรอง
จากเคร่ืองที่มีการใชงานชนิดตาง [14] นํามาสรางเงื่อนไข
การออกแบบเคร่ืองตัดทอนพันธุมันสําปะหลังแบบตัด
ตอเนื่องสําหรับใชในชุมชนมี ดังนี้  
 

1) การออกแบบใบมีดตัดวางในแนวนอน  
 

 
รูปที่ 1 แสดงชุดใบมีดคูตัดของเครื่องตัดทอนพันธุมัน 

   สําปะหลังแบบตัดตอเนื่องสาํหรับชุมชน 
 

2) ระบบชุดเฟองกลไกการตัดดวยใบมีดตัดคู  
3) ใชทอยางออนสาํหรับดึงทอนมันสําปะหลังแนวตั้ง    
    เขาชุดใบตัดคูตัดตอเนื่อง 
4) สามารถปอนทอนพันธุฯ ตัดได 1-3 ลําตนตอครั้ง  
5) ปฏิบัติงานได 1-3 คน ตอเครื่อง   
6) วัสดุที่ใชสรางเคร่ืองฯ หาไดตามทองตลาด 
 

 
รูปที่ 2 แสดงระบบกลไกที่ใชสาํหรับการตัดของเคร่ือง ฯ 
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2.3 สมการการออกแบบ 
      แรงท่ีใชในการตัดทอนพันธุมันสําปะหลัง คาความ
แข็งแรงจําเพาะ ในการตัดของทอนมันสําปะหลัง คิด
เทียบค ากับค า ไม เนื้ อออนอ ยู  0.66 kg/mm2 หรื อ
ประมาณ 6.6 N/mm2 คาความแข็งจําเพราะของลํามัน
สําปะหลังจะคิดที่  0.20 kg/mm2 หรือประมาณ 2 
kg/mm2 [15] จะได 

 

                                    Fc = AKc                         (1) 
เมื่อ 

Fc = แรงในการตัด N  
A = พื้นท่ีหนาตัด mm2  
Kc = คาความแข็งแรงจําเพาะของวัสดุ N/mm2 
 

ความเร็วตัดทอนมันสาํปะหลัง โดยออกแบบรอบสูงสุด
ของหัวตัดที่ 150 RPM และหัวตัดมีขนาดเสนผาน
ศูนยกลาง 100 mm.จากสมการดังนี ้

ความเร็วรอบ(RPM) 
ความเร็วตดั

ขนาดเส้นรอบวงของหัวตดั
     (2) 

การคํานวณหาขนาดเพลาสงกําลังขับจากตนกําลัง  
สมการออกแบบเพลาสําหรับภาระคงที่ (Static Load) 
[16] 

100060
2

�
���

�
nTP �                        (3) 

เมื่อ  
P = กําลัง (kw) 

      n = ความเร็วรอบ (RPM) 
      T = โมเมนตบิด (N-m) 
สําหรับออกแบบงานเพลา ใชสมการ ดังนี ้
สําหรับเพลารับความเคนดัด 
          d   =   

3
32

d

bM
��
�

�
��                      (4) 

สําหรับเพลารับความเคนเฉือน 
                   d   =    

3
16

d

tT
��
�

�
��                      (5) 

สําหรับเพลาความเคนดัดและเฉือน                    
d   =   � 	 � 	
 �3

2/12216
tb

d

TM ��
��

����
�

      (6) 

เมื่อ 
  b�   =   แฟคเตอรแกไขโมเมนตดัด 

  t�   =   แฟคเตอรแกไขโมเมนตบิด 
 

การคํานวนความแข็งแรงของเพลาและการตรวจสอบ 
 

                    � 	
o

kk
k b

R 
�� ����
�

11             (7) 

เม่ือ 

k� = คาเผ่ือสําหรับ Stress Concentration     

k
  = Factor สําหรับวัสด ุ

R  = Factor สําหรับความละเอียดผิว  

k� = Factor สําหรับลักษณะ รูปราง 

ob = Factor สําหรับขนาด 

คา Safety factor ความปลอดภัย 
  5.25.1 ��

e

AS

�
�                    (8) 

เม่ือ 

          AS�    =   คาความเคนที่ยอมใหใชงานไดของ

เพลา ณ บริเวณตาง ๆ (N/mm2) 
          e�     =   คาความเคนรวมบริเวณตรวจสอบ 

(N/mm2) 

 
รูปที่ 3 แรงและโมเมนตดัดในแนวด่ิงและแนวระดบั 

 

3. อุปกรณและวิธีดําเนินการ 
3.1 อุปกรณเครื่องตัดทอนพันธุมันสําปะหลงัแบบตดั
ตอเนื่องสําหรับใชในชุมชน 

 
รูปที่ 4 ภาพสามมิติเครื่องตัดทอนพันธุมันสําปะหลังแบบ 
          ตัดตอเนื่องสําหรับใชในชุมชน 
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รูปที่ 5  เคร่ืองตัดทอนพันธุมันสําปะหลังแบบตัดตอเนื่อง 
           สําหรับใชในชุมชน 
 

การทํางาน เม่ือตอสายพานเครื่องตัดทอนพันธุ
มันสําปะหลังแบบตัดตอเนื่องสําหรับใชในชุมชนเขากับ
เครื่องยนตการเกษตร 8 แรงมา แลวโยกคันโยกสําหรับ
เดินเคร่ือง ฯ ปอนตนพันธุมันสําปะหลังที่เตรียมไวใสชอง
สําหรับใสทอนพันธุมันสําปะหลังทอยางจะดึงตนพันธุมัน
สําปะหลังเขาไปตัดอยางตอเนื่องดวยใบมีดคูตัด (รูปที่ 6) 

 

 
รูปที่ 6 การปอนทอนพันธุมันสําปะหลังใสที่ชองใสทอนพันธุ 

 

3.2 วิธีดําเนินการ 
  ใชเคร่ืองยนตตนกําลงัการเกษตรกําลังขนาด 8 HP 

จะทดลองความสามารถของเคร่ืองฯ ดังนี ้
1)  เตรียมตนพันธุมันสําปะหลัง  
2)  ทดสอบหาอัตราการปอนลําตนมันสาํปะหลัง  

      3)  ทดสอบความเร็วรอบของเคร่ืองยนตตางกัน 
           ท่ี 850,1,150,1,250 RPM 
      4)  เก็บผลจํานวนทอนพันธุที่ไดจากการตัด และ 
               จํานวนทอนพนัธุที่เสียหาย  

  5)  นําทอนพนัธุสาํปะหลังท่ีไดไปปลูกหาอัตรา 
       การงอก 
  6) สรุป และอภิปรายผล 
 

4. ผลการทดสอบ และอภิปรายผล 
      การทดลองใชตนมนัสาํปะหลังพันธุเกษตรศาสตรม ี

เสนผานศูนยกลางลําตน 2.50 เซนติเมตร  ความยาว
ตลอดลําตน 120 เซนติเมตร มีดังนี ้

4.1 ผลจากการใชวิธีที่เกษตรกรนิยมปฏิบัติการตัดทอน
พันธุมันสําปะหลัง 
      เปนการทดลองดวยการใชแรงงานคนตัดดวยมีดพรา
ไดผลจากทดลอง (ตารางที่ 1) 
ตารางที่ 1 แสดงผลท่ีไดจากวิธีเกษตรกรนิยมปฏิบัติใช
แรงงานคนดวยการตัดดวยมดีพรา 
จํานวนครั้ง
การทดลอง 

อัตราการทํางาน 
(ทอน/นาท)ี 

อัตราการ
ทํางาน 

(ทอน/ชม.) 

ความยาว
เฉลี่ย 
(cm.) 

ทอนมัน
เสียหาย

(%) 
1 19 1,140 23.6 65.8 
2 20 1,200 23.5 65.8 
3 19 1,140 22.7 65.8 

คาเฉลี่ย 19.33 1,160 23.3 65.8 

จากขอมูลตารางท่ี 1 พบวาอัตราการทํางานจาก
วิธีเกษตรกรนิยมปฏิบัติใชแรงงานคนตัดดวยมีดพราเฉลี่ย 
19.33 ทอนตอนาที หรือ 1,160 ทอนตอชั่วโมง ความ
ยาวเฉลี่ย 23.3 เซนติเมตร ทอนพันธุสําปะหลังที่เสียหาย
รอยละ 65.8  

4.2 การใชเครื่องตัดทอนพันธุมันสําปะหลังแบบตัด 
 ตอเนื่องสําหรับใชในชุมชน 

   การทดลองทําการปอนตนพันธุมันสําปะหลัง ทีละ1ตน 
อยางตอเนื่องภายในเวลา 1 นาที และการปอนคร้ังละ 2-3  
ตน ภายในเวลา 1 นาที ทําการทดลอง 3 คร้ัง 3 ความเร็ว 
รอบ บันทึกผลการตัดทอนพันธุมันสําปะหลัง (ตารางที่ 2) 
 

ตารางที่ 2 แสดงผลความสามารถการทํางานของเคร่ืองตัด 
ทอนมันสําปะหลังแบบตัดตอเนือ่งสําหรับใชในชุมชน 

อัตรา
ปอน 
(ครั้ง
ละ) 

ความเรว็รอบ
เครื่องยนต 

(RPM) 

อัตราการ
ทํางาน
เฉลี่ย 

(ทอน/ชม.) 

ความ
ยาวเฉล่ีย 

(cm) 

ทอนพันธุ 
ที่แตก

เสียหาย 
(%) 

ประสิทธภิาพ
การปอน (%) 

1 
ลําตน 

850 4,500 25 0 100 
1150 7,000 25 0 100 
1250 9,000 25 0 100 

 
2-3 

ลําตน 

850 12,300 25 0 100 
1150 13,020 25 0 100 
1250 14,000 25 0 100 

 

 
 
 
 
 

              (ก)                                (ข) 
รูปที่ 7  (ก) แผลตัดความเร็วรอบเครื่องยนต   850 rpm 
          (ข) แผลตัดความเร็วรอบเครื่องยนต 1,250 rpm 
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ตารางท่ี 3 ขอมูลวิธีการเกษตรกรนิยมปฏิบัติมีอัตราการ
ทํางานเฉล่ียตอชั่วโมงและความเสียหาย 
ความยาวเฉลี่ย 23.3 เซนติเมตร 
อัตราการทํางาน 1,160 ทอน/ชั่วโมง 
ทอนพันธุที่เสียหาย 65.8 % 

ผลการตัดดวยวธิีเกษตรนิยมปฏิบัติมีความยาว
เฉลี่ย 23.3 เซนติเมตร ไดทอนพันธุมันสําปะหลัง 1,160 
ทอนตอชั่วโมง ทอนมันเสียหายจํานวน 763.3 ทอน หรือ 
รอยละ 65.8 ของทอนพันธุมันสําปะหลังท้ังหมด 

 

ตารางท่ี 4 การเปรียบเทียบการตัดทอนพันธุมนัสาํปะหลัง
ดวยวิธีการตาง ๆ กับเครื่องตัดทอนพันธุมนัสําปะหลงั
แบบตัดตอเนื่องสําหรับชุมชน 

เครื่องจักกลที่เกี่ยวกับ
การตัดทอนมัน

สําปะหลัง 

อัตราการ
ทํางาน 
ทอน/
ช่ัวโมง 

ทอนพันธุ
เสียหาย 

% 

ความ
ยาว
เฉลี่ย 
(cm) 

1.แบบเกษตรกรนิยม
ปฏิบัติสบัดวยมดีพรา 

1,160 65.8 23.3 

2.เครื่องตัดทอนพันธุมัน
สําปะหลังแบบใบเลื่อย
โยก 

5,200 N/A N/A 

3.เครื่องตัดทอนพันธุมัน
สําปะหลังแบบดัดแปลง
จากเครื่องตัดหญา
สะพายหลัง 

5,200 N/A N/A 

4.เครื่องตัดทอนพันธุมัน
สําปะหลังแบบเทา
เหยียบ 

3,750 24.2 30.2 

5.เครื่องตัดทอนพันธุมัน
สําปะหลังแบบตัด
ตอเนื่อง 

14,000 0 25 

ผลการเปรียบเทียบขอมูล จากตารางท่ี 4 พบวา
อัตราการทํางานของเคร่ืองตัดทอนพันธุมันสําปะหลังแบบ

ตัดตอเนื่องสําหรับชุมชนใหอัตราการทํางานไดสูงที่สุด 
14,000 ทอนตอชั่วโมง และไมทําใหเกิดความเสียหาย
ใหกบัทอนพันธุมันสําปะหลัง สามารถผลิตไดมากกวาการ
ใชแรงงานคนตัดดวยมีดพรา 12 เทา และทํางานมี
ประสิทธิภาพกวาแบบกระบอกติดจานหมุน [17] 

 

 
รูปที่ 5 กราฟเปรียบเทียบเคร่ืองตัดทอนพันธุมันสําปะหลัง 

           แบบตาง ๆ 
 

การนําทอพันธุมันสําปะหลังที่ไดจากเครื่องตัดทอนพันธุมัน

สําปะหลังแบบตัดตอเนื่องสําหรับชุมชน ไปปลูกแถวละ 100 
ตน ทั้งหมด 4 แถว ในระยะเวลา 4 สัปดาห เพ่ือหาอัตรา
การงอก (รูปที่ 9) 

 

 
รูปที่ 9 กราฟแสดงอัตราการงอกของทอนพันธุมัน 
         สําปะหลัง 
 

      จากเคร่ืองตัดทอนพันธุมันสําปะหลังแบบตัดตอเนื่อง
สําหรับใชในชุมชน นําไปปลูกจํานวน 4 แถวผลจากการ
นําทอนพันธุมันสําปะหลังที่ไดจากการตัดดวยเครื่องตัด
ทอนพันธุมันสําปะหลังแบบตัดตอเนื่องสําหรับชุมชน สุม
ตัวอยางจํานวน 400 ทอน ใชปลูก 4 แถว ไดพบอัตรา
การงอกของทอนพันธุมันสําปะหลัง โดยเฉลี่ยรอยละ 99 

0 

5,000 

10,000 

15,000 

0 1 2 3 4 5 

อัต
รา

สว
นก

าร
ตัด

ทอ
นพ

ันธ
ุมัน

สํา
ปะ

หล
ังที่

ตัด
ได

 
 (ท

อน
/ชั่

วโ
มง

) 

เครื่องตัดทอนพันธุมันสําปะหลังแบบตาง ๆ 

กราฟเปรียบเทียบเครือ่งตัดทอนพนัธุมันสําปะหลังแบบตดัตอเนื่องสําหรบั
ชุมชนกับเครื่องตดัทอนพันธุมนัสําปะหลัง แบบ อืน่ ๆ 

97 

98 

99 

100 

1 2 3 4 เฉลี่ย 

อัต
รา

กา
รง

อก
ขอ

งท
อน

พัน
ธุม

ันส
ําป

ะห
ลัง

 (%
) 

แถวท่ีปลูกทอนพันธุมันสําปะหลัง 

กราฟแสดงอัตราการงอกของทอนพันธุมันสําปะหลังท่ีปลูกจํานวน 4 
แถว  

จํานวนท่ีงอก % 
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เนื่องจากรอยแผลที่ตัดไดนั้น ไมมีการฉีกขาด และตาทอน
พันธไมมีการแตกแตอยางใด  
(รูปที่ 7 และรูปที่ 10)  

 
 
 
 
                         
(ก)                                     (ข) 

 

รูปที่ 10 (ก) ปลูกในแปลงทดลองท่ีระยะหาง 50 ซ.ม.  
 (ข) การเกิดและงอกของรากมันสําปะหลัง 

 

ผลการวิเคราะหความคุมคาทางเศรษฐศาสตร 
จากเครื่องตัดทอนพันธุมันสําปะหลังแบตัดตอเนื่อง
สําหรับชุมชน 

 

     1) งบประมาณในการสราง 12,000 บาทไมรวม 
คาแรง  
     2) เคร่ืองยนตรถไถเดินตามขนาด 8 แรงมา
ประหยัดเชื้อเพลิงสูงสุดในการตัดของเครื่องตัดทอนพันธุ
มันสําปะหลังแบบตัดตอเนื่องสําหรับชุมชน อยูที่ 850 
รอบตอนาที สิ้นเปลืองเชื้อเพลิง 0.53 ลิตรตอชั่วโมง หรือ 
530 มิลลิลิตรตอชั่วโมง คิดเปนคาเชื้อเพลิงที่ใช 16 บาท
ตอชั่วโมง  
     3) อัตราคาแรงขั้นต่ําวันละ 300 บาท ชั่วโมงละ 
37.50 บาท ถาจางแรงงานนั่งสับทอนพันมันสําปะหลังให
ไดจํานวน 14,000 ทอนตอชั่วโมง ตองใช 12 คน ตอง
จายคาแรง 450 บาท หรือ มากกวานั้น หากใชเครื่องตัด
ทอนพันธุมันสําปะหลังแบบตัดตอเนื่องสําหรับชุมชน 
สามารถทํางานได 1-3 คน จายคาจาง 112.50 บาทตอ
ชั่วโมง เหลือกําไร 337.50 บาทตอชั่วโมง สามารถคืนทุน
ในระยะเวลาเพียง 4 วัน  ดังนั้น การตัดดวยเครื่องตัด
ทอนพันธุมันสําปะหลังแบบตัดตอเนื่องสําหรับชุมชน จึงมี
ความประหยัดทั้งทางดานแรงงาน คาใชจาย และความ
คุมคาตอการลงทุน 
 

5. สรุปผลผลการทดลอง 
           เคร่ืองตัดทอนพันธุมันสําปะหลังแบบตัดตอเนื่อง
สําหรับใชในชุมชน โดยใชใบมีดคูหมุนบรรจบกันตัดพันธุ
มันสํ าปะหลังสามารถใชพลั ง งานจากเครื่ องยนต
การเกษตรขนาด 8 แรงมา ผลการทดลองพบวา ทอน

พันธุมันมีความยาวสมํ่าเสมอ 25 เซนติเมตร ไดขนาด
มาตรฐานการเพาะปลูก ความสามารถในการทํางานของ
เครื่องที่เหมาะสม 850 รอบตอนาที ดวยอัตราการปอนที
ละ 2-3 ตน อยูที่ลักษณะของลําตน ตัดตนพันธุมัน
สําปะหลังไดประมาณ 900 - 2,800 ตนตอชั่วโมง การ
สิ้นเปลืองเชื้อเพลิง 530 มิลลิลิตรตอชั่วโมง ตัดทอนพันธุ
มันสําปะหลังไดอยางรวดเร็ว ไดทอนพันธุมีคุณภาพดี ไม
ทําลายตาทอนพันธุมันสําปะหลังไมเกิดแผลที่ตัด ตัดได
สูงสุดที่ 14,000 ทอนตอชั่วโมง ใชเพาะปลูกได 8.75 ไร 
ทําใหเพิ่มประสิทธิภาพจากการตัดดวยมีดพรา 12 เทา 
ลดความเสียหายของลําตนจากวิธีที่เกษตรกรนิยมปฏิบัติ
รอยละ 33.2 ผลผลิตทอนพันธุมันสําปะหลังเพิ่มขึ้นอีก
รอยละ 65.8 ลดการใชแรงงานคนจาก 12 คน ประหยัด
คาแรง 4,050 บาทตอวัน อัตราการงอกเพ่ิมข้ึน เหมาะ
สําหรับใชในชุมชน สงเสริมเทคโนโลยีใหกับการเกษตรได
อยาง ม่ันคงย่ังยืนที่สอดคลองตามหลักปรัชญาของ
เศรษฐกิจ 

 

6. กิตติกรรมประกาศ 
ขอขอบคุณทุนสนับสนุนจากสถาบันวิจัย และ

พัฒนา มหาวิทยาลัยราชภัฏอุดรธานี ผศ.ดร.หนูกร ปฐม
พรรษ และอาจารยณิชาภา ธนชิตดิษยา รวมท้ังผูชวยวิจัย
ไดแก นายสุขสันต ธาตุชัย นายยงยศ จันทรปาน นายปย
ชนน วงบับภา  นายประพัฒนพงษ  ขยันพูด และนายจตุพล   

ผันผอน และขอขอบคุณ คุณพอจีระศักดิ์ ธาตุชัย ที่ไดเอ้ือ
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ทดลองและเตรียมดินในครั้งนี้. 

 

7. เอกสารอางอิง 
[1]  กรมพัฒนาที่ดิน. กลุมอนุรกัษดินและน้ํา สํานักวิจัย
และพัฒนาการจัดการที่ดิน. เอกสารวิชาการ.(2546) 
ฉบับที่ 1001 – Do 46.01, กรุงเทพฯ. 
[2] สมาคมแป งมันสํ าปะหลัง ไทย .(2552) เอกสาร

ประกอบการบรรยาย อุตสาหกรรมมันสําประหลังไทย 

[3] สถานการณสินคาเกษตรที่สําคัญและแนวโนม.(2558) 

สํานักวิจัยเศรษฐกิจการเกษตร สํานักงานเศษฐกิจการ

เกษตร 

 [4] Rita Hanafie , Suwarta, and Alfiana. (2015) 
Variety and Characteristic of Processed Food 
Industry Based on Cassava International 

AMM0012



                                                               การประชุมวชิาการเครอืขา่ยวศิวกรรมเครื�องกลแห่งประเทศไทย ครั �งที� 30 
                                                      5-8 กรกฎาคม 2559 จงัหวดัสงขลา 

 
 

Conference on Food, Agriculture and Natural 
Resources, IC-FANRes 2015 
 [5] Elias Emeka Elemike, Ojiefoh Charles 
Oseghale, Anthony C. Okoye. (2015) Utilization 
of cellulosic cassava waste for bio-
ethanolproduction  Journal of Environmental 
Chemical  Engineering, Volume 3, Issue 4, Part 
A, December 2015, Pages 2797-2800 
[6] ประภาส  ชางเหล็ก สุดประสงค สุวรรณเลิศ และ

สกล  ฉายศรี. (2552) “มันสําปะหลัง” เพ่ืออาหาร และ

พลังงานทดแทนของโลก (Cassava: The plant 

for alternative food and energy of the world)” 

นิทรรศการงานวิจัย บนเสนทางงานวิจัย

มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร ป 2552 

[7] ประสาท แสงพนัธุตา และคณะ (2556) การออกแบบ

และพัฒนาเคร่ืองปลูกมันสําปะหลังแบบพวงทายรถ

แทรกเตอร การประชุมวิชาการสมาคมวิศวกรรมเกษตร

แหงประเทศไทยระดบัชาติคร้ังที่ 15 และระดับนานาชาติ

คร้ังที่ 7  2-4 เมษายน 2556 

[8] ยุทธศาสตรวิจัยและพัฒนาอุตสาหกรรมมันสําปะหลัง
ไทย (พ.ศ.2555-2559) และโปรแกรมวิจัยและพัฒนา
ภายใตแผนกลยทุธการวิจัยและพัฒนา สวทช.ระยะท่ี 2 
พ.ศ. 2549-2559 (Strategic Planning Alliance II) โดย
ฝายบริหารคลสัเตอรและโปรแกรม สํานักงานพัฒนา
วิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงชาติ 
[9] คณะสํารวจภาวการณผลิตและการคามันสําปะหลัง

ฤดูการผลิตป (2554/55). 2554. การสํารวจภาวการณ 

ผลิตและการคามันสําปะหลังฤดูการผลิตป (2554/55) 

[10] กรมวิชาการเกษตร. 2552 เอกสารวิชาการมัน

สําปะหลัง.กระทรวงเกษตรและสหกรณ 

[11] กรองกาญจน  กาญจนวิบูลย. (2551). การเพ่ิม
ประสิทธิภาพการผลิตมันสําปะหลัง. สํานักงานเกษตร  
อําเภอ ไทรโยค จังหวัดกาญจนบุรี .  
 [12] Odigboh E.U. (1978) A two-row automatic 
cassava cuttings planter: Development, design 
and prototype construction Journal of 
Agricultural Engineering Research, Volume 23, 
Issue 2, June 1978, Pages 109-116 

[13] นพรัตนมอเตอร. (2558) เคร่ืองตัดทอนมัน
สําปะหลัง [ระบบออนไลน], แหลงที่มา 
https://www.youtube.com/watch?v=y97YjQanlc
M เขาดูเม่ือวันที ่5 มีนาคม 2558 
[14] วิชา หม่ันทาการ และศูนยเครื่องจักรกลการเกษตร
แหงชาติ สถาบันวิจัยและพัฒนา. (2553). เคร่ืองเก็บเก่ียว
มันสําปะหลัง นครปฐม มหาวทิยาลัยเกษตรศาสตร วิทยา
เขตกําแพงแสน 
[15] รศ.บรรเลง  ศรนิล และรศ. สมนึก  วัฒนศรียกุล 
(2552) ตารางคูมืองานโลหะ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระ
จอมเกลาพระนครเหนือ 
[16] วริทธ  อึ๊งภากรณ และชาญ ถนัดงาน. (2536) การ
ออกแบบเครื่องจักรกลเลม 2.กรุงเทพฯ: บริษัท ซีเอ็ด
ยูเคชั่น . 
[17] คุรุวรรณ  ภามาตย, ประสาท แสงพนัธุตา,
พุทธธินนัทร จารุวฒัน,นิวัติ อาระวิล,ณัฐสิทธิ์ อยูเย็นและ
เทียนชัย เหลาลา (2556) วิจัยละพัฒนาเคร่ืองตัดทอน
พันธุมันสําปะหลัง The 14th TSAE National 
Conference and the 6th TSAE international 
Conference :TSAE 2013 

 

AMM0012


