
 AMM - 25                                  การประชมุวชิาการเครอืขา่ยวศิวกรรมเครื�องกลแหง่ประเทศไทย ครั �งที� 31 

                  4-7 กรกฎาคม 2560 จงัหวดันครนายก  
           

อิทธิพลความเรว็รอบของชุดหีบอ้อยที�มีต ่อปริมาณนํ�าอ ้อยที�ได้จากเครื�องหีบอ้อย 
Influence of a sugarcane pressing speed on the quantity of sugarcane juice from  

the sugarcane pressing machine 
 

สทุนิ พลบรูณ์1*, รณฤทธิ 5 จนัทรศ์ริ2ิ, สรวนิท ์ปคูะภาค3  และ วภิา เหลอืงบุตรนาค4 
 

1,2,3 สาขาวชิาเทคโนโลยเีครื�องกล คณะเทคโนโลย ีมหาวทิยาลยัราชภฏัอุดรธานี อ.เมอืง จ.อุดรธานี 41000  
4 สาขาวชิาวศิวกรรมพลงังาน คณะเทคโนโลย ีมหาวทิยาลยัราชภฏัอุดรธานี อ.เมอืง จ.อุดรธานี 41000   

*ตดิต่อ: suthin_27@hotmail.com, เบอร์โทรศพัท์ 042-211-040 ต่อ 425, 095-789-1183, เบอร์โทรสาร 042-221-978 
 

บทคดัย่อ  

งานวิจยันี�มีวตัถุประสงค์เพื�อศึกษาถึงอทิธิพลของความเรว็รอบของชุดหบีอ้อยที�มตี่อปรมิาณนํ�าอ้อยที�ไดจ้าก
เครื�องหบีออ้ยที�สรา้งขึ�น โดยเครื�องหบีออ้ยประกอบดว้ยมอเตอรข์นาด 373 วตัต์ ความเรว็รอบ 1450 rpm ความเรว็รอบ
ของเพลาชุดหบีออ้ยที�ใชใ้นการทดลองม ี3 คา่ ประกอบดว้ย 35.96, 43.12 และ 57.54 rpm เพื�อทาํการเปรยีบเทยีบปรมิาณ
นํ�าออ้ยที�ได ้เพลาชุดหบีออ้ยม ี2 ชุดและมคีวามเรว็รอบเท่ากนั ในการทดลองแต่ละครั �งจะวดัปรมิาณนํ�าออ้ย, เวลาที�ใชใ้น
การหบีออ้ยและกระแสไฟฟ้า จากการทดลองพบวา่ ความเรว็รอบของชดุหบีออ้ย 43.12, 35.96 และ 57.54 rpm ไดป้รมิาณ
นํ�าออ้ยเทา่กบั 305.00, 304.33 และ 297.67 ลกูบาศก์เซนตเิมตร ตามลาํดบั ในขณะที�ความเรว็รอบชุดหบีออ้ย 57.54 และ 
35.96 rpm ใช้เวลาในการหบีออ้ยน้อยที�สุดและมากที�สุด ตามลําดบั โดยความเรว็รอบของชุดหบีอ้อยเท่ากบั 57.54 rpm 
เสยีคา่ไฟฟ้าในการหบีออ้ยน้อยที�สุด 
คาํหลกั: เครื�องหบีออ้ย, นํ�าออ้ย, ออ้ย 
 
Abstract 

The objective of this research is to study the influence of a sugarcane pressing speed on the quantity of 
sugarcane juice from the sugarcane pressing machine. The motor of the sugarcane pressing machine was 
composed of 373 W and the speed was carried out 1450 rpm. The sugarcane pressing speeds in this experiment 
were included of 35.96, 43.12 and 57.54 rpm to prepare the sugarcane juice in this experiment. The sugarcane 
pressing shaft in this experiment was composed of 2 sets and the speed of the one was experimented with the 
same value. For each experiment, the results were measured into the quantity of sugarcane juice, the time and 
the current for each experiment. The result reveals that the sugarcane pressing speed of 43.12, 35.96 and 57.54 
rpm was showed the quantity of the sugarcane juice of 305.00, 304.33 and 297.67 cm3, respectively. The 
minimum and the maximum of the time to use in this experiment were found with the sugarcane pressing speed 
of 57.54 and 35.96 rpm, respectively. The minimum electricity bill was found to the sugarcane pressing speed of 
57.54 rpm. 
Keywords: sugarcane pressing machine, sugarcane juice, sugarcane 
 

1.บทนํา 
        อ้อยคือพืช เศรษฐกิจที�สําคัญ ของประเทศไทย 
ประชากรนิยมเพาะปลูกกนัอย่างแพร่หลายเนื�องจากราคา
ค่ อนข้างสู ง  ก าร นํ าอ้อย ไป จํ าห น่ าย ให้กับ โรงงาน

อุตสาหกรรมก็เป็นทางเลือกที�สําคญัของเกษตรกร หรือ 
การนําอ้อยไปแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์นํ� าอ้อยคั �นสดเพื�อ
จาํหน่ายใหก้บัผูบ้รโิภคโดยตรงเพื�อดื�มบาํรงุรา่งกาย ซึ�งเป็น
ช่องทางหารายไดเ้ช่นกนั นํ�าออ้ยคั �นสดประกอบดว้ยนํ�าตาล
จากธรรมชาติถงึ 15% อุดมไปดว้ยสารอาหารหลากหลาย
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ชนิด เช่น แร่ธาตุ และวติามินต่างๆ รวมไปถึงแคลเซียม 
โปตสัเซยีมและธาตุเหลก็ในปรมิาณสงู นอกจากนี�ในนํ�าออ้ย
ยงัมคีณุสมบตัทิางการแพทยท์ี�ช่วยในการรกัษาและป้องกนั
โรคต่างๆไดห้ลายชนิด เช่น ช่วยเสรมิความแขง็แรงใหก้บั
กระเพาะอาหาร ไต หัวใจ ตา สมอง [1] อ้อยนอกจาก
นํามาใช้ทํานํ�าอ้อยคั �นสดแล้วยงัสามารถนําอ้อยผลิตเป็น
นํ�าเชื�อมจากอ้อยได้อีกด้วย [2] โดยราคาต้นทุนการผลิต
นํ�าเชื�อมเขม้ขน้จากออ้ยประมาณ 22.07 บาทต่อลิตร การ
ออกแบบเครื�องหบีออ้ยสามารถนําไปประยุกต์สําหรบัการ
ออกแบบเครื�องหบีขา้วฟ่างหวานแบบเคลื�อนที�ได ้[3] โดย
เค รื� อ งส าม ารถ หีบ นํ� าห วาน ข องข้ าว ฟ่ างห วาน มี
ประสทิธิภาพในการทํางานเท่ากบั 61.46% ที�อตัราการหบี
เฉลี�ย 1051.86 กิโลกรมัต่อชั �วโมง เครื�องหีบอ้อยยงัเป็น
ต้นแบบที�ใช้ในการออกแบบและสร้างเครื�องบีบอดันํ�ามัน
มะพรา้วและเครื�องบบีอดันํ�ามนัสบู่ดาํ [4-5] ไดอ้กีทางหนึ�ง  
      ในการวจิยันี�มวีตัถุประสงคเ์พื�อการออกแบบและสรา้ง
เครื�องหบีออ้ยแบบ 2 ชุดหบี เพื�อลดเวลาในการหบีออ้ยและ
หาความเรว็รอบที�เหมาะสมสาํหรบัการทาํงานของเครื�องหบี
ออ้ย โดยเครื�องหบีออ้ยมหีลกัการทํางานคล้ายๆกบัเครื�อง
ลา้งจานในแนวตั �ง [6] ที�ใชก้ารลดความเรว็ลง 2 ครั �ง เพื�อให้
ไดค้วามเรว็เท่ากบัที�ตอ้งการสาํหรบันําไปหบีออ้ยต่อไป  
 

2. ทฤษฎีที�เกี�ยวข้อง 
2.1 การหาอตัราทดความเรว็รอบการหีบอ้อย 
     ในการคํานวณหาอตัราทดความเรว็รอบของเพลาขบั
และเพลาตาม [7] ที�มีการขับด้วยสายพานหรือเฟือง
สามารถหาไดจ้ากสมการ (1) 
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   โดยที� 
     ωm  คอื อตัราทดความเรว็รอบ 
      1n   คอื ความเรว็รอบเพลาขบั, rpm 
      2n   คอื ความเรว็รอบเพลาตาม, rpm 
     1D   คอื เสน้ผา่นศนูยก์ลางล้อสายพานเพลาขบั, mm 
     2D   คอื เสน้ผา่นศนูยก์ลางลอ้สายพานเพลาตาม, mm 
      1N  คอื จาํนวนฟันเฟืองขบั, ฟัน 
     2N  คอื จาํนวนฟันเฟืองตาม, ฟัน 
 
 

2.2 การหาความยาวสายพาน 
     เครื�องหบีออ้ยที�ใชใ้นการทดลองนี�มกีารตดิตั �งสายพาน
แบบ Open Drive ระหว่างเพลาขบัและเพลาตาม ความยาว
ของสายพาน [7] สามารถหาไดจ้ากสมการ (2) 

  ( )[ ] ( )21

2122

2
1

4 αα DddDCL ++−−=      (2) 

   โดยที� 
    L  คอื ความยาวของสายพาน, mm 
    C  คอื ระยะหา่งระหว่างเพลาทั �งสอง, mm 
    D  คอื ขนาดลอ้สายพานเพลาตาม, mm 
     d  คอื ขนาดลอ้สายพานเพลาขบั, mm 
    1α  คอื มุมสมัผสัของสายพานกบัลอ้สายพาน 
              เพลาขบั, rad 
    2α  คอื มุมสมัผสัของสายพานกบัลอ้สายพาน 
              เพลาตาม, rad 
2.3 การหาโมเมนตบ์ิดในชุดหีบอ้อย 
     เมื�อมอเตอรส์ง่กําลงัมายงัเพลาขบัจะทําใหเ้กดิโมเมนต์
บดิขึ�นและส่งต่อกําลงังานไปยงัเพลาตาม โดยโมเมนต์บิด
ในเพลา [8] สามารถคาํนวณไดจ้ากสมการ (3) 
                   TnWp π2=                            (3) 
    โดยที� 
      pW  คอื กาํลงังานที�เกดิขึ�นในเพลา, W 
        n  คอื ความเรว็รอบของเพลา, rev/s 
        T  คอื โมเมนต์บดิ, N.m 
2.4 การหาค่าเฉลี�ยของข้อมลู 
    ในการใช้เครื�องหีบอ้อยสําหรบัหีบนํ� าอ้อยจะมีการ
ทดลองซํ�า 3 ครั �งแล้วนําขอ้มูลที�ได้มาหาค่าเฉลี�ยเพื�อเป็น
ตวัแทนของชุดขอ้มูลนั �น โดยค่าเฉลี�ย [9] ของขอ้มลูชุดหนึ�ง
หาไดจ้ากสมการ (4) 
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    โดยที� 
      X  คอื คา่เฉลี�ยของขอ้มลู 
     iX  คอื ขอ้มลูลาํดบัที� i 
      N  คอื จาํนวนขอ้มูลทั �งหมด 
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3. วิธ ีการทดลอง 
3.1 ส่วนประกอบของเครื�องหีบอ้อย 
     เครื�องหีบอ้อยที�ใช้ในการทดลองนี�มีการส่งถ่ายกําลัง
ระหว่างชุดลูกหบีออ้ยแต่ละลูกรายละเอยีดแสดงดงัรปูที� 1 
มอเตอรท์ี�ใชส้ําหรบัเครื�องหบีออ้ยมขีนาดเท่ากบั 373 วตัต ์
ความเรว็รอบ 1450 rpm โดยทําการลดความเรว็รอบของ
เพลาชุดหบีออ้ย )( 4d  ลงสองระดบั และล้อสายพานของ
เพลาขบัทั �งสองชุดมีขนาดเท่ากัน คือ 35.631 == dd  
เซนตเิมตร โดยล้อสายพาน 1d  ต่อกบัมอเตอร์ขบัเคลื�อน 
ขนาดลอ้สายพานเพลาตาม 56.352 =d  เซนตเิมตร และ 
ข น า ด ล้ อ ส า ย พ า น เพ ล า ชุ ด หี บ อ้ อ ย  72.454 =d  
เซนตเิมตร ในการทดลองนี�ใช้ความเรว็ของเพลาชุดหบีออ้ย 
3 ค่า คือ 35.96, 43.12 และ 57.54 rpm ชุดลูกหีบอ้อย 

),( 21 PP  ของเครื�องหบีอ้อยนี�มีทั �งหมด 2 ชุด แต่ละชุดมี
ลูกหบีออ้ย 2 ลูก โดยลูกหบีอ้อยแต่ละลูกมขีนาดเสน้ผ่าน
ศูนย์กลางเท่ ากับ 6 เซนติเมตร ระยะห่างระหว่างจุด
ศูนย์กลางของลูกหบีออ้ยทั �งสองชุดเท่ากบั 9.5 เซนตเิมตร
และระยะห่างของลูกหีบบนและล่างของชุดลูกหีบทั �งสอง
เท่ากบั 0.5 เซนติเมตร โดยผวิของลูกหบีอ้อยจะทําใหผ้วิ
หยาบเป็นร่องเพื�อการบีบอ้อยไดด้ขี ึ�น และมีกล่องสําหรบั
รองรบันํ�าอ้อยอยู่ด้านล่างของชุดหีบอ้อย ในการหีบอ้อย
ด้วยเครื�องหบีอ้อยนี�ไม่ต้องปอกเปลือกอ้อยทําใหไ้ม่มกีาร
สญูเสยีเนื�อออ้ยเลย หลงัจากการบบีออ้ยแล้วกท็าํการกรอง
เอานํ�าออ้ยจากกล่องรองรบันํ�าออ้ยเพื�อการบรโิภคต่อไป 

 
       รปูที� 1 ไดอะแกรมการสง่ถ่ายกาํลงัของเครื�องหบีออ้ย 
 
 

3.2 หลกัการทาํงานของเครื�องหีบอ้อย 
     เครื�องหบีออ้ยที�ประกอบเสรจ็พรอ้มทาํการทดลองแสดง
ดงัรปูที� 2 โดยมขีั �นตอนการทดลองเริ�มจากการเตรยีมออ้ยที�
ตอ้งการนํามาบบีเอานํ�าออ้ยซึ�งไม่ตอ้งปอกเปลอืกออ้ยออก
เพียงแต่ทําความสะอาดลําต้นไม่ให้มีสิ�งปฏิกูลและฝุ่ น
ละอองมาเกาะตดิมากนัก หลงัจากนั �น เปิดสวทิชใ์หม้อเตอร์
ของเครื�องหบีออ้ยทํางาน เมื�อเครื�องหบีออ้ยเริ�มหมุนตาม
ความเร็วที�ต้องการ ซึ�งในการทดลองนี�จะใช้ความเรว็รอบ
ของเพลาชุดหีบอ้อย 3 ค่า คือ 35.96, 43.12 และ 57.54 
rpm ต่อจากนั �นกป้็อนตน้ออ้ยที�เตรยีมไว้เขา้ไปยงัตําแหน่ง
ถาดป้อนต้นออ้ย โดยค่อยๆป้อนต้นออ้ยเขา้ไประหว่างลูก
หบีออ้ยบนและล่าง ซึ�งระยะระหว่างลูกหบีทั �งสองสามารถ
ปรบัได้โดยการปรบัสกรู เมื�ออ้อยถูกบีบเสร็จหมดแล้ว 
นํ�าออ้ยที�ถูกบบีกจ็ะไหลลงไปรวมกนัยงักล่องรองรบันํ�าออ้ย
ที�อยู่ดา้นล่าง โดยก่อนนํานํ�าออ้ยไปบรโิภคใหท้ําการกรอง
นํ�าออ้ยใหส้ะอาดเสยีก่อน 
 

 
       รปูที� 2 เครื�องหบีออ้ยที�ประกอบเสรจ็พรอ้มใชง้าน 
3.3 วิธ ีการทดลอง 
     การทดลองหีบอ้อยด้วยเครื�องหีบอ้อยมีข ั �นตอนการ
ทดลองดงันี� 
t) ทาํการเตรยีมและชั �งนํ�าหนกัออ้ยเทา่กบั 1 กโิลกรม้ 
2) เปิดสวิตช์ให้มอเตอร์เครื�องหีบอ้อยทํางาน โดยเริ�ม
ทดลองที�ความเรว็รอบของเพลาชุดหบีออ้ยเท่ากบั 35.96 
rpm  
3) ระหว่างที�ป้อนอ้อยเข้าเครื�องหบีอ้อยให้ทําการจบัเวลา
และวดักระแสไฟฟ้าจนกระทั �งการหบีออ้ยเสรจ็สิ�น 

4) เมื�อหีบอ้อยเสร็จสิ�นแล้วให้นํานํ� าอ้อยที�บีบแล้วไปชั �ง
นํ�าหนกัของนํ�าออ้ย บนัทกึผลการทดลอง 
5) ใหท้าํการทดลองการหบีออ้ยที�ความเรว็รอบของเพลาชุด
หีบอ้อย 35.96 rpm ทั �งหมด 3 ครั �ง แล้วบันทึกผลการ
ทดลอง 
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6) ใหเ้ปลี�ยนความเรว็ของเพลาชุดหบีออ้ยเป็น 43.12 และ 
57.54 rpm แลว้ทําการทดลองซํ�าแต่ละความเรว็รอบ 3 ครั �ง 
บนัทกึผลการทดลอง 
 

4. ผลการทดลองและการวิเคราะห ์
4.1 ความสามารถในการทาํงานของเครื�องหีบอ้อย 
     การทดลองหบีออ้ยด้วยเครื�องหีบอ้อยแต่ละความเร็ว
รอบของเพลาชุดหบีอ้อยจะทดลอง 3 ครั �ง แล้วนําผลการ
หบีออ้ยมาหาคา่เฉลี�ยของปรมิาตรนํ�าออ้ยที�บบีไดข้องแต่ละ
ความเร็วรอบของเพลาชุดหีบอ้อย ผลการทดลองเฉลี�ย
แสดงดงัตารางที� 1 พบว่าความเรว็รอบของเพลาชุดหบีออ้ย 
43.12 และ 57.54 rpm ได้ปรมิาตรนํ�าอ้อยเฉลี�ยมากที�สุด
และน้อยที�สดุเป็น 305.00 และ 297.67 ลกูบาศกเ์ซนตเิมตร 
ต่อนํ�าหนกัออ้ย 1 กโิลกรมั ในขณะที�ความเรว็รอบของเพลา
ชุดหบีออ้ย 35.96 rpm ได้ปรมิาตรนํ�าออ้ยเฉลี�ยน้อยกว่าที�
เพลาความเรว็รอบชุดหีบอ้อย 43.12 rpm แต่ได้ปรมิาตร
นํ�าออ้ยเฉลี�ยมากกว่าที�เพลาความเรว็รอบ 57.54 rpm จาก
การทดลองแสดงให้เห็นว่าความเร็วรอบของเพลาชุดหีบ
อ้อย 43.12 rpm ได้ปรมิาตรนํ�าอ้อยเฉลี�ยมากกว่าที�เพลา
ความ เร็วรอบชุดหีบอ้อย  57.54 rpm คิด เป็น  2.40% 
ในขณะที�ลกัษณะของนํ�าออ้ยที�ไดจ้ากการบบีดว้ยเครื�องหบี
อ้อยทั �งก่อนการกรองและหลังจากผ่านการกรองแสดง     
ดงัรปูที� 3 พบว่าหลงัจากการกรองแล้วนํ�าออ้ยมลีกัษณะใส
และสะอาดเหมาะสาํหรบัการรบัประทานไดเ้ป็นอยา่งด ี
 
ตารางที� 1 ปรมิาตรนํ�าออ้ยเฉลี�ยที�หบีได ้

ความเรว็ (rpm) ปรมิาตรนํ�าออ้ย (cm3) 

35.96 304.33 

43.12 305.00 

57.54 297.67 
 

     
           (ก) ก่อนกรอง          (ข) หลงักรอง 

   รปูที� 3 นํ�าออ้ยที�ไดจ้ากการหบีดว้ยเครื�องหบีออ้ย 
4.2 เวลาที�ใช้ในการหีบอ้อย 
    ในการหีบอ้อยแต่ละครั �งจะจับเวลาตั �งแต่เริ�มป้อนอ้อย
จนกระทั �งหบีออ้ยเสรจ็ของแต่ละความเรว็รอบของเพลาชุด
หีบอ้อย โดยแต่ละความเร็วรอบของเพลาชุดหีบอ้อยจะ
ทดลองซํ�า 3 ครั �ง แล้วนํามาหาค่าเฉลี�ย เวลาเฉลี�ยในการ
หบีออ้ยของแต่ละความเรว็รอบของเพลาชดุหบีออ้ยแสดงดงั
ตารางที� 2 พบว่าที�ความเรว็รอบของเพลาชุดหบีออ้ย 57.54 
และ 35.96 rpm ใช้เวลาในการหีบอ้อย 1 กิโลกรมั น้อย
ที� สุ ดและมากที� สุด เท่ ากับ  14.64 และ  27.56 วิน าที , 
ตามลําดับ ในขณะที�ความเร็วรอบของเพลาชุดหีบอ้อย 
43.12 rpm ใช้เวลาในการหบีออ้ยมากกว่าที�ความเรว็รอบ
เพลาชุดหบีออ้ย 57.54 rpm แต่ใชเ้วลาน้อยกว่าเพลาชุดหบี
ออ้ย 35.96 rpm คดิเป็น 33.33% และ 25.50%, ตามลาํดบั 
โดยเมื�อคดิเปอร์เซ็นต์ของความแตกต่างของเวลาที�ใช้และ
เปอร์เซน็ต์ความแตกต่างของปรมิาตรที�ได ้พบว่า ที�เพลา
ความเรว็รอบของชุดหบีออ้ยเท่ากบั 57.54 rpm ใชเ้วลาใน
การหบีออ้ยน้อยกว่าทั �งสองความเรว็รอบ ดงันั �น จงึมคีวาม
เหมาะสมในการใชง้านมากกว่า ถงึแมจ้ะไดป้รมิาตรนํ�าออ้ย
น้อยกว่าที�เพลาความเรว็รอบ 43.12 และ 35.96 rpm แต่ก็
เป็นเปอรเ์ซ็นต์ที�ไม่มากนักเมื�อเปรยีบเทยีบกบัเปอรเ์ซ็นต์
ของเวลาที�ใชใ้นการหบีออ้ยซึ�งน้อยกว่ามาก นั �นหมายความ
ว่าที�เพลาความเรว็รอบของชุดหบีออ้ยเท่ากบั 57.54 rpm 
ใชเ้วลาในการหบีออ้ย 1 กโิลกรมั ไดเ้รว็ที�สดุ  
 
ตารางที� 2 เวลาเฉลี�ยในการหบีออ้ย 

ความเรว็ 
(rpm) 

ปรมิาตร
นํ�าออ้ย 
(cm3) 

เวลาที�ใช ้
(วนิาท)ี 

35.96 304.33 27.56 
43.12 305.00 21.96 
57.54 297.67 14.64 

 
4.3 ค่าไฟฟ้าที�ใช้ในการหีบอ้อย 
    การทดลองหบีออ้ยแต่ละความเรว็รอบของเพลาชุดหบี
ออ้ยจะมกีารวดักระไฟฟ้าทกุๆครั �งของการทดลอง ซึ�งแต่ละ
ความเรว็รอบของเพลาชุดหีบอ้อยจะทําการทดลองซํ�า 3 
ครั �ง แล้วนํามาหาค่าเฉลี�ย หลงัจากนั �นนํามาคาํนวณหาค่า
ไฟฟ้าที�ใชใ้นการหบีออ้ยเฉลี�ยแต่ละความเรว็รอบของเพลา
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ชุดหบีออ้ยแสดงดงัตารางที� 3 พบว่า ที�เพลาความเรว็รอบ
ของชุดหีบอ้อย 57.54 และ 35.96 rpm เสียค่าไฟฟ้าน้อย
ที�สุดและมากที�สุดเป็น 0.05 บาท และ 0.09 บาท ต่อการ
หีบอ้อยนํ� าหนัก 1 กิโลกรมั ตามลําดับ ดังนั �น จากการ
พจิารณาถงึปรมิาตรนํ�าอ้อยที�ได,้ เวลาที�ใช้ในการหบีออ้ย
และค่าไฟฟ้าที�ใช้ในการหีบอ้อยของทุกๆนํ�าหนักอ้อย 1 
กโิลกรมั ที�ความเรว็ของเพลาชุดหบีออ้ยเท่ากบั 57.54 rpm 
มคีวามเหมาะสมในการใชง้านมากที�สดุ เนื�องจากใชเ้วลาใน
การหีบอ้อยและเสียค่าไฟฟ้าน้อยที�สุด โดยได้ปรมิาตร
นํ�าออ้ยไม่แตกต่างจากสองความเรว็รอบมากนกั 
 
ตารางที� 3 คา่ไฟฟ้าเฉลี�ยในการหบีออ้ย 

ความเรว็ 
(rpm) 

ปรมิาตร
นํ�าออ้ย 
(cm3) 

เวลาที�ใช ้
(วนิาท)ี 

คา่ไฟฟ้า 
(บาท) 

35.96 304.33 27.56 0.09 
43.12 305.00 21.96 0.07 
57.54 297.67 14.64 0.05 

 
5. สรปุผลการทดลอง 
     การทดลองนี�มีจุดมุ่งหมายเพื�อศึกษาถึงอิทธิพลของ
ความเรว็รอบของชุดหบีออ้ยที�มตี่อปรมิาณนํ�าออ้ยที�ไดจ้าก
เครื�องหีบอ้อย โดยเครื�องหีบอ้อยประกอบด้วยมอเตอร์
ขนาด 373 วตัต์ ความเร็วรอบ 1450 rpm ความเร็วของ
เพลาชุดหีบอ้อยที�ใช้ในการทดลองมี 3 ค่า ประกอบด้วย 
35.96, 43.12 และ 57.54 rpm เพื�อทําการเปรียบเทียบ
ปรมิาณนํ�าออ้ยที�ได ้เพลาชุดหบีออ้ยม ี2 ชุดและมคีวามเรว็
รอบเท่ากนั ในการทดลองแต่ละคร ั �งจะวดัปรมิาณนํ�าออ้ย, 
เวลาที� ใช้ ในการหีบอ้อยและกระแสไฟฟ้าแล้วนํามา
คํานวณหาค่าไฟฟ้าที�ใช้ในการหบีออ้ยแต่ละครั �ง จากการ
ทดลองพบว่า ความเรว็รอบของชุดหบีอ้อย 43.12, 35.96 
และ 57.54 rpm ได้ปริมาณนํ� าอ้อยเท่ากับ 305, 304.33 
และ 297.67 ลูกบาศก์เซนติเมตร ตามลําดับ ในขณะที�
ความเรว็รอบชุดหบีออ้ย 57.54 และ 35.96 rpm ใชเ้วลาใน
การหบีออ้ยน้อยที�สดุและมากที�สดุ ตามลาํดบั ความเรว็รอบ
ของชุดหบีอ้อยเท่ากบั 57.54 rpm เสยีค่าไฟฟ้าในการหบี
อ้อยน้อยที�สุด จากงานวจิยันี�สามารถสรุปได้ว่าความเรว็
รอบของเพลาชุดหบีออ้ยที�เหมาะสมในการใชง้านมากที�สุด
คอื 57.54 rpm เนื�องจากใช้เวลาในการหบีอ้อยและเสยีค่า

ไฟฟ้าในการหบีออ้ยน้อยที�สุด ส่วนปรมิาตรนํ�าออ้ยที�ไดไ้ม่
แตกต่างจากความเรว็อื�นๆมากนกั 
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