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บทคัดยอ  
 กระทรวงเกษตรและสหกรณไดกําหนดนโยบายการเพ่ิมพ้ืนที่เพาะปลูกใหได 5 ลานไร ในป พ.ศ. 2552 
ปาลมน้ํามันเปนพืชท่ีนิยมปลูกสามารถใชประโยชนทั้งอุปโภคและบริโภค  ปจจุบันการผลิตน้ํามันปาลมดิบแบง
ออกเปน 2 กลุม คือ1. การผลิตน้ํามันปาลมดิบแบบแยกเปลือกกับเมล็ดใน(โรงงานขนาดใหญ) ใชหมอตมไอน้ําท่ี 
140 C  ระยะเวลาประมาณ 1 ช่ัวโมง มีกรดไขมันอิสระประมาณ 3-5 % มีการลงทุนสูง  2. การบีบแบบรวม
ระหวางเปลือกกับเมล็ดในปาลม ใชความรอนจากฟน(ยาง)ระยะเวลาประมาณ 24 ช่ัวโมง ไดนํ้ามันเกรด B มีกรด
ไขมันอิสระประมาณ 4-8 % งานวิจัยนี้จึงไดศึกษาและพัฒนาเคร่ืองหีบแบบหีบรวมแบบสกรูเดี่ยวของโรงงานขนาด
เล็กใหสามารถหีบแยกเฉพาะเปลือกปาลมได โดยการสรางชุดทางออกของน้ํามันปาลมมี สลักลิ่มกระบอกสกรู
จํานวน 102 ช้ิน ยาวช้ินละ30 เซนติเมตร แลวทําการลบมุมประมาณ 6 องศาจํานวน 51 ชิ้น แหวนใสสลักลิ่มมี
เสนผาศูนยกลาง 16.3 เซนติเมตร จํานวน 10 ตัว หนา 25.4 เซนติเมตร จํานวน 4 ตัว และหนา 1.2  เซนติเมตร 
จํานวน 6 ตัว เหล็กดามชุดเส้ือทางออกน้ํามันปาลม เสนผานศูนยกลาง 2 เซนติเมตร ยาว 90 เซนติเมตร จํานวน 4 
ทอน แลวทําการเชื่อมใหรูตรงกันท้ัง 10 ตัวแลวนําสลักล่ิมใสจนแนน โดยนําผลปาลมรวงที่ผานการอบและแยกเน้ือ
เปลือกปาลม โดยใสเปลือกปาลมเต็มสกรูเพรส และทดลองท่ีชองหางทางออกท่ี 1 และ 2 มม.  หีบเน้ือเปลือกอยาง
เดียว และการนําเปลือกปาลมรวมกับกากใชแลวผสมกัน โดยมีอัตรา 3:1,1:1,1:3 เพ่ือเพ่ิมไฟเบอร จากการทดลอง
พบวาท่ีชองวาง 1 มม. รวมกับ หีบเน้ือเปลือกกับกากอัตราสวน 1:3 จะได เปอรเซ็นตนํ้ามันสูงสุดท่ีได 36.22% 
เปนนํ้ามันเกรด เอ 
คําสําคัญ: ปาลมน้ํามัน, นํ้ามันปาลมดิบ, สกรูเพรส 
 
Abstract 
 Ministry of Agriculture has set policies to increase the planted area have 5 million hectares in the 
year 2009. Palm oil is a popular plant which can grow to give benefit for consumption. Currently, the 
production of crude palm oil is divided into 2 groups; 1. Product of crude palm oil from separation 
mesocarp and seeds (large plants) using the boiler at temperature 140 C , for 1 hour. Crude palm oil has 
a free fatty acid of about 3-5%, most cost. 2. Produce of crude palm oil  which combines the palm kernel 
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together with mesocarp. Heat from firewood (Yang) is taken approximately 24 hours, B-grade oil Crude 
palm oil has a free fatty acid of about 4-8%. This research is aimed to study screw press machine that 
can only mesocarp. Cast of machine is made from wedge cylinder screws of 102 pieces, long 30 cm and 
removing angle about 6 degrees of 51 pieces Ring hasp keys diameter 16.3 cm. of number 10 pieces , 
thickness 25.4 cm. of number 4 pieces and thickness 1.2 cm.  of number 6 pieces . Beam of cast 
machine has diameter of 2 cm., long 90 cm. of number 4 pieces. Seeds of Oil palm are fed through 
heater and separate of mesocarp with nut . Mesocarp of palm by entering the screw press is performed 
for experiment at 1 and 2 mm. of gap at exit. Experiment has 3 treatment mixing mesocarp Palm and 
fiber waste is used to increase the rate 3:1,1:1,1:3 . The results showed that 1 mm of gap with press rate 
1:3 mesocarp has the highest percentage at 36.22%of palm oil. 
Keywords: Oil palm, crude palm oil, Screw press machine 
 

1. บทนํา 
 ปาลมน้ํามันเปนพืชที่นิยมปลูกในพ้ืนท่ีภาคใต

ของประเทศไทย ปจจุบัน มี พ้ืนที่ปลูกประมาณ 
1,800,000 ไร และผลิตนํ้ามันปาลมดิบได ประมาณป
ละ 700,000 - 800,000 ตัน ใชบริโภคภายในประเทศ
ปละประมาณ 600,000-700,000 ตัน ตนปาลมนํ้ามัน
จะออกผลเปนทะลายจํานวนประมาณ 10-20 ทะลาย
ตอตนตอป น้ําหนักทะลายประมาณ10-30 กก. ผล
ปาลมมีลักษณะเปน รูปกลมมนคลายรูปไขจะมีจํานวน
ประมาณ 1000-3000 ผลตอทะลาย ปริมาณนํ้ามัน    
ตอทะลายประมาณ 22-24 เปอรเซ็นตหรือประมาณ 
640-800 กิโลกรัมตอไรในพ้ืนท่ี 1 ไร ปลูกไดจํานวน  
22-25  ตนและมีอายุการเก็บเกี่ยวประมาณ 6 - 25  ป
ประกอบกับราคาผลปาลมนํ้ามัน ยังจูงใจใหเกษตรกร
ดูแลรักษา สงผลใหภาพรวมผลผลิตปาลมนํ้ามัน
เพิ่มขึ้น ในจังหวัดท่ีเปนแหลงผลิตสําคัญ คือ กระบี่ 
สุราษฏรธานี ชุมพร สตูล และตรังนํ้ามัน [1] 

ผลปาลมนํ้ามันมีลักษณะเปนผลเมล็ดแข็งไมมี
กานผล (Sessile Drupe) รูปรางหลายแบบ ตั้งแตรูป
เรียวแหลมจนถึงรูปไข หรือรูปยาวรี ความยาวผลอยู
ระหวาง 2-5 เซนติเมตร นํ้าหนักผลมีตั้งแต 3 กรัม 
จนถึงมากกวา 30 กรัม ดังรูปที่ 1 

มีงานวิจัยและพัฒนาทางดานเคมีและทางดาน
วิ ศ วกรรม จํานวนมาก  ส วน ใหญจ ะ เน น ไป ใน

กระบวนการสกัดนํ้ามัน สําหรับโรงงานขนาดใหญท่ี
เนนสําหรับใชประกอบอาหารเปนหลัก  แตจากขอมูล 

 
รูปท่ี 1 ลักษณะของภายในปาลมนํ้ามัน 

 [2,6]จากการศึกษาของนักเคมีหลายทาน
พบวา ผลปาลมสดจะมีสวนผสมของวิตามินอีอยูเปน
จํานวนมากเม่ือเทียบพืชนํ้ามันชนิดอ่ืนๆ วิตามินอี  ใน
นํ้ามันปาลมชวยตอตานการเกิดออกซิเดชั่น ทั้งยังชวย
ลดระดับ โคเรตเตอรอลในเลือดได การสกัดนํ้ามัน
ปาลมท่ีอุณหภูมิตํ่าโดย ไมเติมสารสกัดจะทําใหยังคงมี
วิตามินอี  และวิตามินเอ อยูในนํ้ามันปาลมเปนจํานวน
มาก  ทางทีมงานวิจัยจึงมีแนวความคิดท่ีจะออกแบบ
กระบวนการสกัดน้ํ า มันปาลมโดยไมต องผ าน
กระบวนการทางความรอนที่ อุณหภู มิสูงและใช
เวลานาน เพื่อใหยังคงวิตามินอี ไวไดกระบวนการท่ีได
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ออกแบบจําลองขึ้นจะเนนใหเปนระบบการผลิตขนาด
เล็ก ท่ีมีกําลังการผลิตไมนอยกวา  2 ตันทะลายสดตอ
ชั่วโมง โดยใชเคร่ืองจักรท่ีผลิตขึ้นภายในประเทศ 
เพ่ือใหเกษตรกรหรือกลุมเกษตรกรไดใชบีบนํ้ามันดัวย
ตน เ อง  ห รือ  เ พ่ื อข าย ต อ ใ ห กั บ โ ร ง ง า น ผ ลิต
เคร่ืองสําอางตอไปแทนท่ีจะขายทะลายปาลมสดอยาง
ในปจจุบัน  เพ่ือเปนทางเลือกในการเพ่ิมรายไดใหแก
เกษตรกรดวย 

2. ขอบเขตของโครงงาน 
1. ใชความเร็วรอบของสกรูเพรสที่ 18 รอบตอนาที 
2. ใชปาลมท่ีผานการแยกเน้ือกับเมล็ดมาแลว คร้ังละ  
   12 กก. 
3. ระยะหางชวงแหวนกับสกรูอยูในชวง 0.5 มิลลิเมตร 
4.มุมของสลักลิ่มอยูท่ี 6 องศา จํานวน 51 ชิ้น 
3.หลักการออกแบบและสวนประกอบของเครื่อง 

 [3]คณะผูวิจัยไดออกแบบกระบวนผลิตนํ้ามัน
ปาลมดิบสําหรับกลุมเกษตรกรโดยนําทะลายปาลม
ผานเคร่ืองแยกผลออกจากทะลาย จากน้ันก็นําผล
ปาลมมาเขาขบวนการอบดวยเคร่ืองอบไมโครเวฟ
ชนิดสายพานลําเลียงแบบตอเน่ืองเพ่ือใหความรอนแก
ผลปาลมเปนการยับย้ังเอ็นไซดท่ีกอใหเกิดกรดไขมัน
อิสระ ผลปาลมท่ีไดจะมีลักษณะเนื้อนุมไมแข็งเกินไป 
หลังจากน้ันก็นําผลปาลมไปเขาเคร่ืองแยกเปลือกออก
จากเมล็ดใน [4]และนําเน้ือปาลมท่ีได เขาเคร่ืองหีบ
เปลือกปาลมน้ํามันแบบสกรูเดี่ยว ดังรูปท่ี 2  

 
รูปที่ 2 แบบจําลองเคร่ืองหีบเปลือกปาลมนํ้ามันแบบ 

          สกรูเดี่ยว 

 งานวิจัยเปนการพัฒนามาจากเค ร่ืองหีบ
ปาลมท่ีใชอยูในโรงงานขนาดเล็กท่ีไดถูกออกแบบให
ใชกับการหีบท้ังเปลือกและเมล็ดท่ีไดนํ้ามันเกรด B ซึ่ง
กลุมเกษตรกรหรือโรงงานขนาดเล็กท่ีมีเคร่ืองหีบชนิด
น้ีอยูแลวสามารถดัดแปลงไปใชได โดยไดปรับเปลี่ยน
ชุดเส้ือหีบใหมเปนแบบสลักลิ่มกระบอกสกรูจํานวน 
102 ช้ิน โดยมีขนาดรองนํ้ามัน 0.1 มม. 
3.1 ทฤษฎีการคํานวณสกรูเพรส 

การคํานวณโมเมนตบิดนี้จะวิเคราะหจากแรง
ตางๆ ท่ีกระทํากับสกรู เปนแรงกระทํากับเกลียวหมุน
ไปหน่ึงรอบ ดังรูปท่ี 3 และรูปที่ 4[5] 

 
รูปท่ี 3  การคํานวณแรงจากสกรู  

สมการการคํานวณ 
   sfdzPWrF    

   *FdzPHnaF    
  dzPHnpF    
 sfnaFfaF    
   sfdzPHfpF   

 
 

รูปท่ี 4  ภาพตัดของกรู  
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WHP1PF    

 dPPWH2PF   

   bfdzPWbF   
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3.2 คํานวณและออกแบบสลักลิ่มกระบอกสกรู 
  การออกแบบกระบอกสกรูบีบอัด ไดออกแบบ
สลักล่ิม จากการศึกษาหาขอมูลการทํากระบอกพบวา
กระบอกสกรูอัดมีอยูดวยกัน 3 ชนิด ซึ่งแตละชนิดก็มี
ขอดีและขอเสียตางกัน แตขอกลาวถึงแบบสลักลิ่ม 
โดยแบบสลักลิ่มจะมีขอกําหนดเพียงวา การถอด
ประกอบกระทําไดยากกวากระบอกสกรูแบบอ่ืน แต
เม่ือคํานึกถึงขอดี และประสิทธิภาพการทํางานดีกวา
หลายๆ แบบท่ีมีใชกันอยูในปจจุบัน  
  การออกแบบสลักล่ิมกระบอกสกรูไดออกแบบ
โดยใชวิธีการคํานวณควบคูไปกับการทดลองเพ่ือให
สามารถหาระยะหางของรองน้ํามันและจํานวนสลักลิ่ม 
จึงพิจารณาออกแบบสลักล่ิมโดยกําหนดใหขนาดสลัก
ลิ่มมีคานอยท่ีสุด และใกลเคียงกับวงกลม ดังรูปท่ี 5 
และ6 
 

                    
รูปที่ 5  สลักลิ่มมีความกวางมาก 

 
รูปท่ี 6  สลักลิ่มความกวางนอย 

การทดลองออกแบบใหหนาสัมผัสระหวางสกรู
กับสลักล่ิมโดยกําหนดคาเร่ิมตนใหหนาสัมผัสเทากับ 
1.5 เซนติเมตร แลวทดลองดูการทํางานสามารถสรุป
ไดวาควรใหมีระยะหางใกลเคียงกับวงกลมมากที่สุด 
เม่ือเคร่ืองเร่ิมทํางานวัตถุดิบท่ีผานการบีบภายในสกรู
จะหมุนเปนวงกลม แตถามีความกวางมากจนเกินไป
จะทําใหเกิดภาระโหลดมาก เปนสาเหตุใหสกรูเกิด
อาการติดขัดได จึงควรออกแบบใหมุม   มีคามาก
ท่ีสุดเพ่ือใหไดคาที่ใกลเคียงกับวงกลม ตามรูปที่ 7 
และรูปท่ี 8 

 
รูปท่ี 7  ขนาดสลักล่ิมกระบอกสกรู 

 

 
รูปที่ 8  มุมระหวางสลักลิ่มกระบอกสกรู 

  sr fdzPWF 
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จึงเร่ิมทําการทดลองใหมใหขนาดมีคานอยลงมาดัง
แสดงในรูป 9 

  
   (ก)   (ข) 
รูปที่ 9  (ก) สลักลิ่มท่ียังไมมีการลบมุม (ข )  สลัก
ลิ่มที่ยังไมมีการลบมุม 74 องศา 

มุมสัมผัสระหวางสลัก ล่ิมแตละช้ินควรจะใหมี
พ้ืนท่ีสัมผัสประมาณ 5 - 7 มิลลิเมตร โดยแบงสลักลิ่ม
เปน 2 ชุด กําหนดใหชุดท่ี 1 เปนส่ีเหลี่ยมท้ังช้ิน และ
ชิ้นท่ี 2 เปนแบบส่ีเหลี่ยมมีการลบมุม ดังรูปท่ี 7  
 การคํานวณหาจํานวนสลักลิ่มกระบอกสกรู
กําหนดใหเสนผานศูนยกลางเทากับ 163 มิลลิเมตร
 เสนรอบวง   = 2 r  
                                    = 5.812  
                                    = 512.079 มิลลิเมตร  

               จํานวนสลักล่ิม = 15
512.079  

                                    = 34 ชิ้น 
3.3  คํานวณหามุมสัมผัส  
มุมสลักลิ่ม ท่ี 74 องศา ดังรูปท่ี 10 ใชกฎตรีโกณมิติ 
กําหนดให D =163 มิลลิเมตร, a =  7.5 มิลลิเมตร, b 
= 81.5 มิลลิเมตร ออกแบบมุมดังรูปท่ี 11 
 

 
รูปท่ี 10  มุมท่ีสัมผัสกันระหวางสลักล่ิม 

 
รูปท่ี 11  แสดงมุมท่ีใชในการออกแบบ 

  
5.81
5.7tan   

                              113.0tan 1      
                                  = 6 องศา 
3.4  คํานวณหาขนาดรองนํ้ามัน 
 การเลือกขนาดรองน้ํามันปาลม 
ตาราง ท่ี 3.2  ขนาดรองน้ํ า มันใช วิธีการทดลอง 
สามารถสรุปดังน้ี 

ขนาดรอง
นํ้ามัน 

(มิลลิเมตร) 

ผลท่ีไดจากการทดลอง 

0.1 นํ้ามันออกมาก ไมมีกากปน 
0.5 น้ํามันออกมาก ปนกากเล็กนอย 
1 นํ้ามันออกเล็กนอย กากออกมาก 
2 กากออกอยางเดียว 

 สรุปไดวาควรเลือกใชขนาดรองนํ้ามัน ขนาด 
0.1 มิลลิเมตร สามารถใหประสิทธิภาพแยกกากกับ
นํ้ามันไดดีย่ิงขึ้น 
3.5 เครื่องหีบเปลือกปาลมแบบสกรูเดี่ยว 
การทํางาน ใชมอเตอรขนาด 20 แรงมา ใชไฟ 3 เฟส  
970 รอบตอนาที ในการขับสกรูเพรสเพื่อหีบกับ
เปลือกปาลมจนมีนํ้ามันปาลมไหลออกทางชุดเส้ือ
ทางออกนํ้ามันปาลม ดังรูปท่ี 12 

 
รูปท่ี 12  เคร่ืองหีบเปลือกปาลมแบบสกรูเดี่ยว 
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3.6 สกรูเพรส  
 เพลามีความยาว 1.90 เมตร เกลียวมีความสูงแต
ละท่ีไมเทากันเนื่องจากเพลามีลักษณะเรียว ระยะพิตซ
จะแบงเปน 3 ชวง คือ เกลียวสง 10.50 เซนติเมตร, 
เกลียวอัดตรงกลาง 9.50 เซนติเมตร, เกลียวอัดตรง
ปลาย 8.50 เซนติเมตร ความเร็วรอบท่ีสกรูเพรสหมุน 
18 รอบตอนาที ดังรูปท่ี 13 

 
รูปท่ี 13  สกรูเพรส แบงเปน 3 ชวง 

3.7 ชุดเส้ือ  
 ประกอบดวย สลักลิ่มกระบอกสกรูจํานวน 102 
ชิ้น ยาวชิ้นละ 30 เซนติเมตร แลวทําการลบมุม
ประมาณ 6 องศาจํานวน 51 ชิ้น แหวนใสสลักล่ิมมี
เสนผานศูนยกลาง 16.3 เซนติเมตร จํานวน 10 ตัว 
หนา 25.4 เซนติเมตร จํานวน 4 ตัว และหนา 1.2 
เซนติเมตร จํานวน 6 ตัว เหล็กดามชุดเส้ือทางออก
น้ํามันปาลม เสนผานศูนยกลาง 2 เซนติเมตร ยาว 90 
เซนติเมตร จํานวน 4 ทอน ดังรูปท่ี 14 

  
รูปท่ี 14  ชุดเส้ือ มีความยาว 90 เซนติเมตร  

4.วิธีการทดลอง 
          ประกอบดวยขั้นตอนดังตอไปนี ้
1.นําผลเนื้อปาลมที่ไดจากเคร่ืองแยกเนื้อกับเมล็ด ช่ัง
น้ําหนักปาลมกอนทดลองคร้ังละ 12  
2.เดินเคร่ืองจนระบบน่ิงประมาณ 20 นาที 
3. นําเน้ือปาลมเทใสชองลําเลียง เน้ือปาลมจะถูกสกรู
หีบเพ่ือแยกนํ้ามัน ดังรูปที่ 14 

4. ทําการทดลองปรับเปล่ียน อัตราสวนผสมระหวาง
เน้ือปาลมอยางเดี่ยวกับผสมกากท่ีออกมาแลวใน
อัตราสวน 3:1 1:1 1:3  
5. ทําการทดลองปรับชองทางออกท่ีขนาดกากเทากับ 
1 และ 2 มม.  
6. บันทึกผลการทดลอง ขางตน 
7.  ส รุ ป ผ ล ก า ร ท ด ล อ ง เ พื่ อ เ ป รี ย บ เ ที ย บ ห า
ประสิทธิภาพดีที่สุดของเคร่ือง 

5.ผลการทดลอง 
ตารางท่ี 4.2  ทดลองเดินเคร่ืองหีบเปลือกปาลม ท่ี 12 
กก.โดยเฉลี่ย 
นํ้าหนัก
เปลือก
ปาลม 
(กก.) 

นํ้ามัน
ปาลม 
(กก.) 

กาก 
(กก.) 

ขนาด
ของ
กาก 
(มม.) 

เวลาท่ี
ใช 

(นาที) 

เปอรเซ็นต
ไขมัน 

ในกากหลัง
หีบ 

12 8.46 3.58 1 90 17.30 

12 7.35 4.41 2 90 18.51 

การหาเปอรเซ็นตไขมันในกากปาลม 
หาไดจาก     
 เปอรเซ็นตไขมัน = [ (B-A) / W ] × 100 
จาก                 
 B = นํ้าหนักบีกเกอร + ไขมัน 
 A = นํ้าหนักบีกเกอร 
 W = นํ้าหนักของกากปาลม 
ตารางท่ี 4.3  ทดลองอัตราการหีบผสมระหวางเปลือก
ปาลมกับกากปาลม โดยเฉลี่ย 

อัตราสวน 
เปลือก
ปาลม 

(กิโลกรัม) 

กาก
ปาลม 

(กิโลกรัม) 

น้ํามัน
ปาลม 

(กิโลกรัม) 

กาก
ปาลม 

(กิโลกรัม) 

12:0 12 0 8.46 3.58 

3:1 9 3 0* 0* 

1:1 6 6 5.04 6.88 

1:3 3 9 3.17 8.53 
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*ที่อัตรา 3:1 พบวานํ้ามันปาลมท่ีไดผสมกับกากปาลม
มีลักษณะเหมือนโคลนจึงไมนําผลการทดลองมาคิด 
 การเปรียบเทียบอัตราสวนผสมระหวางเปลือก
ปาลมกับกากปาลมในอัตราสวนตางๆ ท่ีอัตรา 12:0 ท่ี
เปลือกปาลม 12 กิโลกรัม โดยไมใสกากปาลม จึงใช
เทคนิคเฉพาะโดยการนําเปลือกปาลมใสในเคร่ืองหีบ 
โดยไมใหคายกากเพ่ือใหอุณหภูมิเพ่ิมขึ้นแลวจึงคอยๆ
ปรับใหกากออก ท่ีอัตรา 3:1 ที่ เปลือกปาลม 9 
กิโลกรัม และกากปาลม 3 กิโลกรัม พบวานํ้ามันปาลม
ที่ไดผสมกับกากปาลมมีลักษณะเหมือนโคลนจึงไมนํา
ผลการทดลองมาคิด สวนท่ีอัตรา 1:1 ทําการหีบได
ปกติ โดยใสเปลือกปาลม 6 กิโลกรัม และกากปาลม 6 
กิโลกรัม จะไดนํ้ามันปาลม 5.04 กิโลกรัม และกาก
หลังหีบ 6.88 กิโลกรัม และท่ีอัตรา 1:3 ใสเปลือก
ปาลม 3 กิโลกรัม และกากปาลม 9 กิโลกรัม ทําการ
หีบไดดีกวาเน่ืองจากจํานวนไฟเบอรของกากปาลม
มากวาจึงทําใหนํ้ามันปาลมออกไดดีกวา นํ้ามันปาลม
ที่ไดจากการหีบ 3.17 กิโลกรัม กากปาลมหลังหีบ 
8.53 กิโลกรัม 

6.วิเคราะหและสรุปผลการทดลอง 
        ในการออกแบบชุดเส้ือ เราควรกําหนดระยะหาง
จากสกรูกับชุดเส้ือเสียกอน เพ่ือหาระยะหางระหวาง
สกรูกับชุดเส้ือใหมีระยะนอยท่ีสุด จากการทดลอง การ
อบจากเคร่ืองอบไมโครเวฟโดยเฉล่ียพบวาเวลาท่ีทํา
การอบจะอยูท่ี 4 นาที อุณหภูมิจะอยูท่ี 74 องศา
เซลเซียส เน่ืองจากลักษณะของผลปาลมไมแหงเกิน 
จึงทําใหสามารถแยกเปลือกปาลมไดงาย และในความ
หนากากปาลมขนาด 1 มิลลิเมตร และ 2 มิลลิเมตร จะ
พบไขมันเฉล่ียของกากปาลมอยูท่ี 17.91 เปอรเซ็นต 
ไดทําการทดลองนํากากปาลมท่ีผานการหีบมาผสมกับ
เปลือกปาลมโดยทําการผสมในอัตราสวน 12:0, 3:1, 
1:1, 1:3 เปลือกปาลม 12 กิโลกรัม โดยไมมีกากปาลม
ตองใชเทคนิคเขาชวยในการหีบโดยการปรับสกรูเพรส
เพ่ือไมใหกากคายจนมีอุณหภูมิสูง แลวจึงคอยๆ คาย
ออกเพ่ือใหกากแหง สวนท่ีอัตรา 3:1 เปลือกปาลม 9 
กิโลกรัม กากปาลม 3 กิโลกรัม ทําการหีบไมได
เน่ืองจาก เมื่อทําการหีบนํ้ามันปาลมกับกากจะผสมกัน

จึงทําใหนํ้ามันปาลมมีลักษณะเหมือนโคลน จึงไมนํา
ผลการทดลองมาคิด ท่ีอัตรา 1:1 ท่ีเปลือกปาลม 6 
กิโลกรัม และกากปาลม 6 กิโลกรัม ทําการหีบไดปกติ 
โดยใสเปลือกปาลม 6 กิโลกรัม และกากปาลม 6 
กิโลกรัม จะไดนํ้ามันปาลม 5.04 กิโลกรัม และกาก
หลังหีบ 6.88 กิโลกรัม และท่ีอัตรา 1:3 ใสเปลือก
ปาลม 3 กิโลกรัม และกากปาลม 9 กิโลกรัม ทําการ
หีบไดดีกวาเน่ืองจากจํานวนไฟเบอรของกากปาลม
มากวาจึงทําใหน้ํามันปาลมออกไดดีกวา นํ้ามันปาลม
ท่ีไดจากการหีบ 3.17 กิโลกรัม กากปาลมหลังหีบ 
8.53 กิโลกรัม ดังน้ันในจากอัตราสวนเทียบกับเมื่อใช
เน้ือปาลมท่ีเทากันคือ 12 กิโลกรัม พบวาท่ีอัตราสวน 
1:1 จะไดนํ้ามัน 10.08 กิโลกรัมและที่อัตราสวน 1:3 
จะไดนํ้ามันมากท่ีสุดคือ 12.68 กิโลกรัม โดยคํานวณ
ยอนกลับจะไดวา ปาลมทะลายหนัก 35 กิโลกรัม 
ไดผลปาลม 17 กิโลกรัม อบและแยกเน้ือได 12 
กิโลกรัม ที่อัตราสวน 1:3 ไดนํ้ามันปาลมดิบมา 12.68 
กิโลกรัม ซึ่งจะไดเปอรเซ็นตนํ้ามัน 36.22%  
7. เอกสารอางอิง 
 [1] สํานักงานเศรษฐกิจก ารเกษตร ( 2551) 
สถานการณและแนวโนมสินคาเกษตรที่ สําคัญป 
2551 กระทรวงเกษตรและสหกรณ สุทธิจิตต เชิงทอง 
วิศิษฎ ลิ้มพัฒนสิริ สุชาติ เชิงทอง  และเสาวลักษณ 
จันทรประสิทธิ์ (2551) โครงการฐานขอมูลเชิงพ้ืนท่ี
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