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บทคัดย่อ  

งานวิจัยนี้ ผู้วิจัยได้ทําการออกแบบ สร้าง และทดสอบสมรรถนะของตู้อบและกลั่นความชื้นรังสีอาทิตย์ สําหรับ
การคืนสภาพสารดูดความชื้น (โมเลกุลาร์ซีฟ ชนิด 3A และ ซิลิกาเจล) เคร่ืองอบแห้งดังกล่าวเป็นเคร่ืองอบแห้งแบบ 
Passive ทํางานในระบบปิด ที่ปิดคลุมด้วยแผ่นกระจกเอียงทํามุมกับพื้นระดับ 12 องศา เพื่อให้สามารถรับพลังงานจาก
แสงอาทิตย์ได้สูงสุด และแผ่นอะครีลิคใส ตัวเคร่ืองอบแห้งมีขนาด 83 x 77 x 100 ลูกบาศก์เซนติเมตร โครงสร้างของ
เคร่ืองอบแห้ง ประกอบด้วยถาด 5 ชั้น โดยสารดูดซับอยู่ชั้นบนสุด (ชั้น 5) มีรางรองรับความชื้นที่ควบแน่นบริเวณกระจก
ด้านบน และด้านหน้า ระบายออกภายนอกตู้อบ สําหรับพารามิเตอร์ที่ใช้เป็นเกณฑ์ในการศึกษาสมรรถนะการอบแห้ง คือ 
การวัดความชื้นของผลผลิต (Moisture Content) อัตราส่วนความชื้น (Moisture Ratio) และอัตราการอบแห้ง ทําการ
เก็บรวมรวมข้อมูล ในช่วงเวลา 09.00-15.00 น. เป็นเวลา 6 ชั่วโมงต่อวัน ผลการศึกษาพบว่าเคร่ืองอบแห้ง สามารถคืน
สภาพสารดูดความชื้น โมเลกุลาร์ซีฟ ชนิด 3A และ ซิลิกาเจล 3000 กรัม (น้ําหนักแห้ง) ที่มีความชื้นเฉลี่ย 49.33 % 
(d.b.) จนเหลือประมาณ 12.33 % (d.b.) และ 25.00 % (d.b.) จนเหลือประมาณ 3.33 % (d.b.) ตามลําดับ ภายในเวลา 
4 วัน (24 ชั่วโมง)  
คําหลัก: รังสีอาทิตย์ การอบคืนสภาพ สารดูดซับ   
 
Abstract 
 In this work, a Solar Dryer & Moisture Condensing Cabinet was designed, constructed and 
performance tested for regenerated the adsorbents (Molecular Sieves & Silica Gel). The cabinet dryer 
is constructed as a passive type close system covered with a glass with a horizontal angle of 12o and a 
transparent acrylic sheet to receive maximum solar energy. A dimension of the dryer cabinet was 83 
cm x 77 cm x 100 cm containing 5 trays each placed in a horizontal shelf. Absorbent (shelf 5) was in 
the top position. The gutters were placed to receive the condensed moisture from the front and the 
top pieces of glass and vented outside the cabinet. The parameters used to study the performance of 
the dryer cabinet were moisture content moisture ratio and drying rates. The data were collected 6 
hours a day from 9 am to 3 pm. The result also reveals that the drying cabinet was used to reduce 
average 49.33% (d.b.) and 25.00 % (d.b.) moisture of 3000 g (dry) of adsorbent (Molecular Sieves & 
Silica Gel) to average 12.33 % (d.b.) and 3.33 % (d.b.) respectively in 4 days (24 hrs.).  
Keywords: solar radiation regeneration adsorbent 
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1. บทนํา 
ปัจจุบันโมเลกุลาร์ซีฟ และซิลิกาเจล เป็นสารดูดซับ

ถูกนํามาใช้ในหลายอุตสาหกรรมในทางตรงและทางอ้อม 
รวมถึงอุตสาหกรรมด้านเชื้อเพลิง ในการเพิ่มความเข้มข้น
เอทานอล โดยใช้กระบวนการดูดซับทั้งที่เป็นสารจาก
ธรรมชาติ เช่น แป้ง[1, 2] และตัวดูดซับที่เกิดจากการ
สังเคราะห์ [3, 4] เช่น โมเลกุลาร์ซีฟ ซ่ึงเป็นสารประเภท
ซีโอไลต์ที่สังเคราะห์ข้ึน โดยมีความแตกต่างที่ขนาดของรู
พรุน ทําให้ความสามารถในการดูดซับแตกต่างกัน ส่วน
สารดูดซับเม่ืออ่ิมตัวด้วยไอน้ําก็จะนําไปทําการคืนสภาพ
สารดูดซับด้วยความร้อน เพื่อไล่ไอน้ําออก สามารถนํา
กลับไปใช้ใหม่ได้ นอกจากนี้มีการประยุกต์รังสีอาทิตย์มา
ใช้ในกระบวนการกลั่น [5] เพื่อช่วยลดการใช้พลังงานใน
กระบวนการกลั่นเอทานอล [6] อย่างเป็นรูปธรรมมากข้ึน 
ดังนั้นจึงมีแนวคิดในการประยุกต์ใช้รังสีอาทิตย์ในการอบ
คืนสภาพสารดูดซับโมเลกุลาร์ซีฟ และซิลิกาเจล ด้วยรังสี
อาทิตย์ เพื่อลดการใช้พลังในกระบวนการอบคืนสภาพ 

 
2. อุปกรณ์และวิธีการทดลอง 

2.1 ชุดทดสอบ 
 

รูปที่ 1 ตู้อบแห้งและกลั่นความชื้นรังสีอาทิตย์  
และตําแหน่งการวัดอุณหภูมิ 

 
ตู้อบที่ใช้ในการศึกษาดังรูปที่ 1 แสดงการจัดวาง

ตะแกรงอบและตําแหน่งวัดอุณหภูมิต่าง ๆ ภายในตู้อบ
รังสีอาทิตย์ ทํางานโดยอาศัยคุณสมบัติของกระจก ที่ยอม
ให้รังสีคลื่นสั้นจากดวงอาทิตย์ ผ่านลงมายังตู้อบได้ แต่จะ
ดูดกลืนรังสีคลื่นยาวช่วงอินฟราเรดที่แผ่ออกจากตู้อบ

เอาไว้ จากนั้นก็จะคายพลังงานความร้อนให้กระจายอยู่
ภายในตู้กระจก จนมีอุณหภูมิสูงข้ึน ส่งผลให้อากาศมี
ความหนาแน่นน้อยลงหรือน้ําหนักเบาข้ึน และลอยตัวข้ึน
ไปบริเวณส่วนบนของตู้อบผ่านวัสดุที่ต้องการอบแห้งพา
ความชื้นไปควบแน่นที่บริเวณผิวกระจกด้านบน และ
ด้านหน้า ส่งผลให้อุณหภูมิอากาศต่ําลง มีความหนาแน่น
มากข้ึนเคลื่อนที่ลง มาทดแทน อากาศร้อนที่เคลื่อนที่ข้ึน
ไปส่วนบนของตู้อบ ตามหลักการพาความร้อนตาม
ธรรมชาติ ในลักษณะเช่นนี้  ประกอบกับ รูปทรงสี่      
เหลี่ยมด้านขนาน ของตู้อบทําให้เกิดการไหลเวียนข้ึนของ
อากาศในตู้ ในขณะที่น้ําที่ควบแน่นจะถูก ระบายออกจาก
ตู้อบผ่านทางท่อทางออกตลอดเวลา 
2.2 วิธีการทดลอง 

ดําเนินการทดสอบสมรรถนะการคืนสภาพสารดูดซับ
โมเลกุลาร์ซีฟ ชนิด 3A และซิลิกาเจล ด้วยตู้อบและกลั่น
ความชื้นรังสีอาทิตย์ [7] โดยเตรียมสารดูดซับน้ําหนัก 
3500 กรัม อบไล่ความชื้นที่อุณหภูมิ 290 oC และ180 
oC เป็นเวลา 4 ชั่วโมง ตามลําดับ นําสารดูดซับที่อบไล่
ความชื้น 3000 กรัม ดูดซับน้ําโดยแช่ในน้ําเป็นเวลา 3 
ชั่วโมง เพื่อให้สารดูดซับอ่ิมตัว ก่อนนํามาวางไว้ใน
สิ่งแวดล้อม (บันทึกน้ําหนัก) หลังจากนั้นนําสารดูดซับ
ดังกล่าวอบในชั้นบนสุดของตู้อบรังสีอาทิตย์ ในช่วงเวลา 
9:00-15:00 น. หรือ 6 ชั่วโมงต่อวัน โดยบันทึกน้ําหนัก
ทุกๆ 3 ชั่วโมง รวมถึงบันทึกอุณหภูมิในตู้อบ และรังสี
อาทิตย์ ทุก ๆ 1 นาที โดยดําเนินการทดลองจนกว่า
น้ําหนักของสารดูดซับจะคงที่ หรือน้ําหนักสารดูดซับไม่
เปลี่ยนแปลง ทําการวิเคราะห์ปริมาณน้ําที่เหลืออยู่ในสาร
ดูดซับ ตามลําดับ เพื่อทําการวัดความชื้นของสารดูดซับ, 
อัตราการอบแห้ง และอัตราส่วนความชื้น 
2.3 การวัดความชื้นของผลผลิต 

การวัดความชื้นของผลผลิต(Moisture Content, 
MC) นั้น ส่วนใหญ่จะคิดเป็นเปอร์เซ็นต์ มี 2 วิธี คือ 

1. คิดเป็นเปอร์เซ็นต์มาตรฐานเปียก (Wet Basis) 
เป็นการวัดโดยใช้น้ําหนักของผลผลิต ที่ชื้นเป็นหลักดังนี้ 
              MC (% w.b.) = 100×

+ dw

w

WW

W       (1) 

2. คิดเป็นเปอร์เซ็นต์มาตรฐานแห้ง (Dry Basis) เป็น
การวัดโดยใช้น้ําหนักของผลผลิตแห้งเป็นหลักดังนี้ 

              MC (% d.b.)  = 100×

d

w

W

W                (2) 

      เม่ือ  WW = น้ําหนักของน้ําที่อยู่ภายในเนื้อของวัสดุ 
              Wd = น้ําหนักของเนื้อวัสดุแห้ง 
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อัตราการอบแห้ง พิจารณาจากความชันของกราฟ
ความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณความชื้นกับเวลา    
     (Drying Rate, DR)  =

 dt

dW                        (3) 

อัตราส่วนความชื้น (Moisture Ratio, MR) สามารถ
คํานวณได้จากสมการ    
 (Moisture Ratio, MR) =

 
e

o e

M M

M M

−

−

                (4) 

เม่ือ   M = ความชื้นขณะเวลาใด ๆ (% d.b.) 
             Me = ความชื้นสมดุล (% d.b.) 
             Mo = ความชื้นเร่ิมต้น (% d.b.)         
 

3. ผลการทดลอง 
ในงานวิจัยนี้ ได้ทดลองและวิเคราะห์การอบคืน

สภาพสารดูดซับโมเลกุลาร์ซีฟ ชนิด 3A และซิลิกาเจล 
ด้วยตู้อบรังสีอาทิตย์ ซ่ึงผลจากการศึกษาสามารถสรุปได้
ดังนี้ 
3.1 อุณหภูมิตู้อบ และกลั่นความชื้นรังสีอาทิตย์ 
      การศึกษาในส่วนนี้ ได้ทําการทดลองเพื่อศึกษาถึงผล
ของอุณหภูมิอากาศอบแห้ง ที่มีต่อพฤติกรรมการอบคืน
สภาพสารดูดซับโมเลกุลาร์ซีฟ ชนิด 3A และซิลิกาเจล ซ่ึง
มีรายละเอียดของผลการศึกษาดังนี้ 
 

 
รูปที่ 2 อุณหภูมิภายในตู้อบเปลา่ที่ตําแหนง่ต่าง ๆ 

 
รูปที่ 2 แสดงอุณหภูมิภายในตู้อบที่ตําแหน่งต่าง ๆ 

ในตู้การอบรังสีอาทิตย์ ที่ยังไม่มีสารดูดซับภายในตู้ โดย
อาศัยหลักการหมุนเวียนของอากาศร้อนตามธรรมชาติ 
จากรูปพบว่าอุณหภูมิในตู้อบมีการแยกชั้นตามที่ตั้ ง
สมมุติฐาน โดยชั้นบนสุดมีอุณหภูมิสูงที่สุด อุณหภูมิใน
ช้องด้านหน้า และลดลง ในตําแหน่งวัดต่ําลงมา โดย
อุณหภูมิชั้นบนต่างจากชั้นล่างสุด ประมาณ 10 oC โดย
อุณหภูมิสูงสุดภายในตู้อบแต่ละชั้นเฉลี่ยชั้นที่ 5 (shelf 5) 

อยู่ที่ 60-70oC แปรผันตามค่ารังสีอาทิตย์ โดยอุณหภูมิ
บริเวณด้านหน้าตู้อบที่ทําด้วยกระจกมีอุณหภูมิต่ํากว่า
ด้านบน พิจารณาว่ามีการระบายความร้อน ที่กระจก ทํา
ให้เกิดมีการหมุนเวียนภายในอากาศ จึงทําการอบคืน
สภาพสารดูดซับโมเลกุลาร์ซีฟ ชนิด 3A และซิลิกาเจล ใน
การทดลองถัดมา และทําการวัดอุณหภูมิที่จุดต่าง ๆ ใน
ตู้อบเม่ือทําการอบสารดูดซับอ่ิมตัว จํานวน 3 kg 

 

 
รูปที่ 3 อุณหภูมิภายในตู้อบโมเลกุลาร์ซีฟ ชนิด 3 A 

ที่ตําแหน่งตา่ง ๆ 
 

 
รูปที่ 4 อุณหภูมิภายในตู้อบซิลกิาเจล ที่ตําแหน่งต่าง ๆ 

 
รูปที่ 3-4 แสดงอุณหภูมิภายในตู้อบที่ตําแหน่งต่าง ๆ 

กรณี ที่มีสารดูดซับโมเลกุลาร์ซีฟ ชนิด 3A และซิลิกาเจล 
ภายในตู้ ตามลําดับ ในช่วงการทดลองกรณีละ 4 วัน (24 
ชั่วโมง) จากรูปพบว่าอุณหภูมิในตู้อบมีการแยกชั้น แปร
ผันตามค่ารังสีอาทิตย์ ส่งผลให้อัตราการระเหยนํ้าจาก
สารดูดซับสูงข้ึน แปรผันตามอุณหภูมิ และความชื้นใน
สารดูดซับ ดังนั้นจากเหตุผลที่กล่าวมา จึงสามารถลด
ความชื้นได้เร็วข้ึน เม่ือทําการอบในชั้นบนสุด โดยพบว่า
ในช่วงแรก (6-12 ชั่วโมง) พบว่าโดยปกติอัตราการระเหย
มีค่าสูงเนื่องจากปริมาณความชื้นสูงในช่วงแรก ส่งผลให้
อุณหภูมิในตู้อบมีค่าต่ํา จากปัจจัยของความชื้นในตู้อบมี
ค่าสูงในช่วงเวลาดังกล่าว และสูงข้ึนความชื้นต่ําลง 
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3.2 การอบคืนสภาพโมเลกุลาร์ซีฟ ชนิด 3A และซิลิกา
เจล ด้วยตู้อบ และกลั่นความชื้นรังสีอาทิตย์ 

การศึกษาในส่วนการอบคืนสภาพโมเลกุลาร์ซีฟ ชนิด 
3A และซิลิกาเจล ด้วยตู้อบรังสีอาทิตย์ ดังกล่าว ได้ศึกษา
ถึงผลที่มีผลต่อพฤติกรรมการอบแห้ง สามารถแสดงได้ดัง
ตารางที่ 1 และ 2 ตามลําดับ ซ่ึงแสดงน้ําหนักก่อนและ 
หลังการอบแห้งทุกๆ 3 ชั่วโมง โดยน้ําหนักของสารดูดซับ
แห้ง มี ค่า เท่ า กับ3000 กรัม เ ม่ือนํา ข้อมูลมาศึกษา
ความสัมพันธ์ระหว่างปริมาณความชื้นกับเวลา เป็น % 
(w. b.), (d.b.) และอัตราส่วนความชื้น (MR) ตามลําดับ 
 
ตารางที่ 1 ผลการทดลองการอบคืนสภาพโมเลกุลาร์ซีฟ
ด้วยตู้อบแห้ง และกลั่นความชื้นรังสีอาทิตย์ 

 
 
ตารางที่ 2 ผลการการอบคืนสภาพซิลิกาเจลด้วยตู้อบ
แห้ง และกลั่นความชื้นรังสีอาทิตย์ 

 
 

ผลการศึกษาพบว่าอัตราส่วนความชื้น (MR)ของโมเล
กุลาร์ซีฟ โดยรวมลดลงอย่างรวดเร็ว เม่ือเทียบกับ   ซิลิ
กาเจล ดังแสดงในรูปที่ 5 เนื่องจากมีปริมาณความชื้นใน 
โมเลกุลาร์ซีฟ ลดลงมากกว่าซิลิกาเจล แต่เนื่องจากสมบัติ
ทางกายภาพของสารดูดซับทั้งสอง มีความแตกต่างของ
ขนาดของรูพรุนที่ต่างกัน คือโมเลกุลาร์ซีฟ ชนิด 3A มี
ขนาดรูพรุนเท่ากับ 3 อังสตรอม ในขณะที่ซิลิกาเจล 
โดยทั่วไปมีขนาดมากกว่า 20 อังสตรอมข้ึนไป โดยน้ํามี
ขนาดของโมเลกุลประมาณ 3 อังสตรอม ส่งผลให้การไล่
ไอน้ํา หรือความชื้นที่ถูกดูดซับโดยโมเลกุลาร์ซีฟ ชนิด 3A 
เป็นไปได้ยากกว่า การไล่ความชื้นจากซิลิกาเจล ส่งผลให้

สามารถคืนสภาพสารดูดความชื้น โมเลกุลาร์ซีฟ ชนิด 3A 
และ ซิลิกาเจล ปริมาณ 3000 กรัม(น้ําหนักแห้ง) ที่มี
ความชื้นเฉลี่ย 49.33 % (d.b.) เหลือประมาณ 12.33 % 
(d.b.) และ 25 % (d.b.) เหลือประมาณ 3.33 % (d.b.) 
ตามลําดับ ภายในเวลา 4 วัน (24 ชั่วโมง) ดังแสดงในรูป
ที่ 6 - 7  ดังนั้นจากผลการทดสอบในข้ันต้นไม่สามารถ
ไล่ความชื้นได้ท้ังหมดด้วยการอบด้วยรังสีอาทิตย์ แต่
เป็นไปในลักษณะของการเป็นตัวช่วยลดพลังงานใน
การคืนสภาพสารดูดซับ 
  

 
รูปที่ 5 การเปรียบเทียบความสมัพันธ์ระหว่างอัตราส่วน
ความชื้นกับเวลา ในการอบคืนสภาพโมเลกุลาร์ซีฟ และ 
ซิลิกาเจลด้วยตู้อบแห้ง และกลัน่ความชืน้รังสีอาทิตย ์

 

 
รูปที่ 6 การเปรียบเทียบความสมัพันธ์ระหว่างปริมาณ
ความชื้นมาตรฐานเปียกกับเวลา ในการอบคืนสภาพ 

โมเลกุลาร์ซีฟ และซิลิกาเจลด้วยตู้อบ 
และกลั่นความชืน้รังสีอาทติย ์

 
นอกจากนี้ไอน้ําที่ระเหยออกจากสารดูดซับสามารถ

ควบแน่นที่บริเวณกระจกส่วนบน และด้านหน้าของตู้อบ
ไหลระบายออกจากตู้ได้ตลอดเวลา โดยอาศัยหลักการ
ของเคร่ืองกลั่นน้ํารังสีอาทิตย์ โดยไม่มีอากาศภายนอก
เข้ามาในตู้อบ ทําให้อากาศในตู้แห้งหรือมีความชื้นลดลง 
ด้วยเหตุนี้ทําให้น้ําภายในสารดูดซับสามารถระเหยได้เร็ว
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ข้ึน นอกจากนี้การหมุนเวียนตามธรรมชาติโดยปราศจาก
การติดตั้งอุปกรณ์เพิ่มเติม เป็นการประหยัดพลังงาน
เช่นกัน 
 

 
รูปที่ 7 การเปรียบเทียบความสมัพันธ์ระหว่างปริมาณ
ความชื้นมาตรฐานแห้งกับเวลา ในการอบคืนสภาพ 

โมเลกุลาร์ซีฟ และซิลิกาเจลด้วยตู้อบ 
และกลั่นความชืน้รังสีอาทติย ์

 
4. อภิปรายผลการทดลอง 

จากการทดลองเปรียบเทียบการอบการอบคืนสภาพ 
โมเลกุลาร์ซีฟ และซิลิกาเจล ด้วยตู้อบและกลั่นความชื้น
รังสีอาทิตย์ พบว่าการอบคืนสภาพโมเลกุลาร์ซีฟ ชนิด 3A 
ด้วยตู้อบรังสีอาทิตย์มีอัตราการอบแห้งสูงกว่า ซิลิกาเจล 
แปรผันตามค่ารังสีอาทิตย์ และปริมาณความชื้นในสารดูด
ซับ เนื่องจากพฤติกรรมการระเหยของความชื้น อาศัย
ปัจจัยของปริมาณความชื้นของสารดูดซับ อุณหภูมิ และ
ความชื้นของตัวกลาง ในตู้อบ ดังนั้นการอบในตู้อบส่งผล
ให้อุณหภูมิที่ผิวของสารดูดซับสูงข้ึน จึงทําให้เกิดการ
ถ่ายเทมวลจากสารดูดซับ ไปสู่อากาศมากกว่า อีกทั้งการ
ควบแน่นของไอน้ําที่กลั่นตัวออกจากระบบอย่างต่อเนื่อง 
ทําให้ความชื้นของตัวกลางในตู้อบลดลง และมีค่าต่ํากว่า
ผิวสารดูดซับ ส่งผลให้อัตราการระเหยของความชื้นที่ผิว
สารดูดซับสูงกว่าการอบแห้งในตัวกลางที่มีความชื้นสูง 
โดยพบว่าปริมาณความชื้นในสารดูดซับโมเลกุลาร์ซีฟ 
ชนิด 3A สูงกว่าซิลิกาเจล ส่งผลให้อัตราการอบแห้งโมเล
กุลาร์ซีฟชนิด 3A สูงกว่า ซิลิกาเจล ตามลําดับ 

ในขณะที่สมบัติทางกายภาพของสารดูดซับ ในส่วน
ของขนาดรูพรุนที่ต่างกัน ระหว่างโมเลกุลาร์ซีฟ ชนิด 3A 
(3 อังสตรอม) และซิลิกาเจล (>20 อังสตรอม) ที่ใช้ในการ
ดูดซับความชื้น หรือ น้ํา ซ่ึงมีขนาดของโมเลกุลประมาณ 
(3อังสตรอม) ส่งผลให้ปริมาณความชื้นที่ถูกดูดซับจน
อ่ิมตัว หลังจากทิ้งในสิ่งแวดล้อม มีความแตกต่างกัน และ

ส่งผลให้การไล่ไอน้ํา หรือความชื้นที่ถูกดูดซับโดยโมเล
กุลาร์ซีฟ ชนิด 3A เป็นไปได้ยากกว่า การไล่ความชื้นจาก
ซิลิกาเจล  
 

5. สรุป 
งานวิจัยนี้ได้ศึกษาเปรียบเทียบสมรรถนะการคืน

สภาพสารดูดซับโมเลกุลาร์ซีฟ ชนิด 3A และซิลิกาเจล 
ด้วยตู้อบและกลั่นความชื้นรังสีอาทิตย์ พบว่าการอบคืน
สภาพโมเลกุลาร์ซีฟ ชนิด 3A มีอัตราการอบแห้งสูงกว่า  
ซิลิกาเจล โดยสามารถอบคืนสภาพโมเลกุลาร์ซีฟ ชนิด 
3A และ ซิลิกาเจล ที่มีความชื้นเฉลี่ย 49.33 % (d.b.) 
เหลือประมาณ 12.33 % (d.b.) และ 25.00 % (d.b.) 
เหลือประมาณ 3.33 % (d.b.) ตามลําดับ ภายในเวลา 4 
วัน (24ชั่วโมง) แปรผันตามค่ารังสีอาทิตย์ที่ส่งผลต่อ
อุณหภูมิในตู้อบตามลําดับ นอกจากนี้สมบัติทางกายภาพ
ของสารดูดซับ ในส่วนของขนาดรูพรุนที่ต่างกัน เป็น
ปัจจัยหลักที่ส่งผลต่อปริมาณความชื้นที่ถูกดูดซับเร่ิมต้น 
โดยสารดูดซับที่ มี รูพรุนขนาดใหญ่ปริมาณความชื้น
สามารถถ่ายเทมวลสู่สิ่งแวดล้อม ในอัตราที่สูงกว่า สารดูด
ซับที่มีรูพรุนขนาดเล็ก ส่งผลให้ปริมาณความชื้นเร่ิมต้น 
และการไล่ความชื้นในสารดูดซับ มีความแตกต่างกัน อีก
ทั้งเป็นระบบปิดไม่มีอิทธิพลจากอุณหภูมิ และความชื้นใน
บรรยากาศภายนอก  
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