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บทคัดย่อ  
ถั่วลิสงเป็นพืชเศรษฐกิจชนิดหนึ่งซึ่งเกษตรกรนิยมปลูกในเกือบทุกภาคของประเทศ  ผลผลิตส่วนใหญ่จะใช้

ภายในประเทศในลักษณะบริโภคโดยตรง การที่จะแปรรูปถั่วลิสงเองนั้นจ าเป็นต้องใช้แรงงานจ านวนมากในการแปรรูปถั่ว
ลิสง ซึ่งเกษตรกรควรมีเคร่ืองกะเทาะถั่วลิสงไว้แปรรูป และจะท าให้รายได้ของเกษตรกรเพิ่มขึ้นจากเดิม โครงการนี้จึงได้มี
การสร้างเครื่องกะเทาะถั่วลิสงซึ่งมีขนาด 1,125x575x1,220 มม. ใช้มอเตอร์ไฟฟ้าเป็นต้นก าลัง ความสามารถในการ
กะเทาะถั่วลิสงได้ 30 กิโลกรัมต่อชั่วโมง มีหลักการท างานคือน าถั่วลิสงที่ได้จากการตากแดดมาใส่ถาดรับ แล้วท าการเปิด
เครื่องชุดกะเทาะจะท าการขูดฝักถั่วลิสงระหว่างตะแกรงชั้นบนกับตะแกรงชั้นล่าง เมล็ดและเปลือกที่ผ่านชุดกะเทาะจะตก
ลงมาที่ช่องลมและพัดลมจะท าการพัดพาเปลือกถั่วลิสงปลิวออก ส่วนเมล็ดจะตกลงมาทางด้านล่างสู่ระบบคัดขนาดโดย
ตะแกรงคัดขนาดเมล็ดถั่วลิสงจะคัดแยกขนาดเมล็ดถั่วลิสง โดยขนาดของถั่วลิสงที่ได้จะมีอยู่ 3 ขนาด คือ เมล็ดขนาดใหญ่ 
เมล็ดมาตรฐานและเมล็ดลีบหรือแตก จากการทดลองโดยการปรับรอกให้ได้ความเร็วรอบของชุดกะเทาะที่ความเร็ว 300 
รอบต่อนาที ปรากฏว่าเป็นความเร็วรอบของชุดกะเทาะที่เหมาะสม ซึ่งสามารถกะเทาะถั่วลิสงได้เมล็ดสมบูรณ์ประมาณ
ร้อยละ 95.80 ส าหรับเครื่องกะเทาะถั่วลิสงที่จัดสร้างขึ้นต้องปรับปรุงชุดกะเทาะของเครื่องให้มีขนาดที่กว้างกว่าเดิมเพื่อ
เพิ่มผลผลิตในการกะเทาะ  
ค ำหลัก: ถั่วลิสง  การแปรรูป  เครื่องกะเทาะ 
 
Abstract 
 Peanuts are one of the economic plants popularly grown by farmers in almost every part of 
the country. A large quantity of production is mostly consumed domestically. Moreover, the peanut 
itself requires a lot of workers to process them. In order to save time and the labor cost, farmers 
should adopt the peanut cracker to help process peanuts efficiently in order to increase their higher 
revenue. This project intends to propose a peanut cracker with the size of 1,125x575x1,220 mm by 
using an electric motor as a source of power in cracking the peanut not less than 30 kilograms per 
hour. The working process starts from putting the sundried peanuts into the tray and then turning on 
the peanut shell cracker. Peanut shells will be scraped by the upper strainer and the lower strainer. 
Seeds and shells will be separated and drop down to the vents, and fans will blow out all peanut 
shells. After that seeds will drop to the size selector below. All seeds will be categorized into three 
groups: large, standard, and broken or small seeds. From the experiments, the pulley will be adjusted 
its speed of cracking to 300 rounds per minute. It appears that is optimum. The peanut cracker can 
crack peanut shells to gain the 95.80 percent fine seeds. It can be summarized that this peanut shell 
cracker needs to be expanded its size in order to gain more cracking capacity.  
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1. บทน า 
ถั่วลิสงเป็นพืชเศรษฐกิจชนิดหนึ่งซึ่งเกษตรกรนิยม

ปลูกในเกือบทุกภาคของประเทศเนื่องจากเป็นพืชที่ใช้
ระยะเวลาในการเพาะปลูกสั้น  ดูแลง่ายเก็บเกี่ยวได้
รวดเร็ว ส านักงานเศรษฐกิจการเกษตรได้คาดคะเนถั่ว
ลิสง ปี 2553 เมื่อสิ้นเดือนธันวาคม 2553 ว่าประเทศไทย
มีพื้นที่ เพาะปลูกโดยเฉลี่ยประมาณ 183,845 ไร่  มี
ผลผลิตเฉลี่ยประมาณ 45,686 ตัน [1] และผลผลิตส่วน
ใหญ่จะใช้ภายในประเทศในลักษณะบริโภคโดยตรงในรูป
ถั่วต้มและถั่วอบหรือใช้เป็นวัตถุดิบในอุตสาหกรรมอาหาร
ต่าง ๆ เช่น ท าขนมต่าง ๆ สกัดน้ ามันพืชและอบแห้งเป็น
ต้น โดยผลผลิตประมาณ ร้อยละ 75 ใช้ในอุตสาหกรรม
อาหารซึ่งในการใช้เป็นวัตถุดิบส าหรับอุตสาหกรรมนั้น
ต้องมีการกะเทาะเปลือกก่อน ซึ่งในปัจจุบันเกษตรกรขาย
ถั่วลิสงให้พ่อค้า จากนั้นพ่อค้าจะน าไปแปรรูปเพื่อเพิ่ม
มูลค่าอีกคร้ังหนึ่ง การที่เกษตรกรจะแปรรูปถั่วลิสงเองนั้น
จ าเป็นต้องใช้แรงงานคนจ านวนมากในการแปรรูปถั่วลิสง 
ท าให้สิ้นเปลืองค่าใช้จ่ายและท าให้เกิดความล่าช้าในการ
แปรรูป ซึ่งเกษตรกรควรมีเครื่องกะเทาะถั่วลิสงไว้ใช้เพื่อ
แปรรูป ก็จะส่งผลให้เกษตรกรมีรายได้เพิ่มข้ึนจากเดิม  

เนื่องจากการกะเทาะถั่วลิสงในปัจจุบันยังต้องใช้
แรงงานคนในการแกะถั่วลิสงที่ละฝักท าให้เกิดความล่าช้า
และยังเสียค่าใช้จ่ายในการจ้างแรงงานอีกมาก จากการ
ส ารวจพบว่าหนึ่งคนต่อหนึ่งวันสามารถแกะได้ประมาณ 
5-10 กิโลกรัม ซึ่งเป็นผลผลิตที่น้อยมากเมื่อเปรียบเทียบ
กับความต้องการของตลาด จึงมีแนวคิดที่จะสร้างเครื่อง
กะเทาะถั่วลิสง เพื่อเพิ่มผลผลิตให้มากขึ้น โดยใช้มอเตอร์
ไฟฟ้าเป็นต้นก าลังในการท างาน 

 
2. วัตถุประสงค์ของโครงการ 

 วัตถุประสงค์ของโครงการเพื่อออกแบบและพัฒนา
เครื่องกะเทาะถั่วลิสงขนาดเล็กที่ ใช้หลักการขัดสีกัน
ระหว่างตะแกรงสองอันและสามารถคัดขนาดเมล็ดถั่วลิสง
ได้ โดยใช้มอเตอร์ไฟฟ้าเป็นต้นก าลังในการท างาน 

 
3. วรรณกรรมที่เกี่ยวข้อง 

เครื่องกะเทาะเปลือกถั่วลิสงแบบล้อยาง [2] นี้ 
กะเทาะโดยมีชุดกวนถั่วลิสงอยู่ภายในถัง ป้อนถั่วลิสง
เพื่อให้เกิดการหมุนเวียนของถั่วลิสงและการไหลอย่าง
ต่อเนื่อง หลังจากนั้นถั่วลิสงจะเข้าสู่ชุดกะเทาะถั่วลิสงซึ่ง
ใช้ล้อยางรถยนต์พร้อมกระทะล้อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 
560 มิลลิเมตร กว้าง 195 มิลลิเมตร เป็นตัวหมุนบดถั่ว

ลิสงกับตะแกรงลวดสาน ซึ่งมีขนาดของรูตะแกรงกว้าง 
10 มิลลิเมตร ยาว 10 มิลลิเมตร เพื่อแยกเปลือกถั่วลิสง
ออกจากเมล็ด โดยอาศัยการเสียดสีของล้อยางรถยนต์กับ
ตะแกรงกะเทาะในทิศทางที่สวนกัน จากนั้นเมล็ดและ
เปลือกถั่วลิสงก็จะตกลงมาโดยผ่านรูของตะแกรงกะเทาะ
และหล่นลงมายังชุดรางล าเลียงเข้าสู่ชุดแยกเปลือกถั่ว
ลิสง โดยใช้พัดลมใบพัดรัศมีตรงซึ่งมีจ านวน 9 ใบ เป็นตัว
แยกเปลือกออกจากเมล็ด เศษเปลือกถ่ัวลิสงที่มีขนาดเล็ก
และมีน้ าหนักเบาจะถูกแยกออกทางปล่องลม ส่วนที่เหลือ
จะเป็นเมล็ดและเปลือกถั่วลิสงที่มีขนาดใหญ่จะตกลงสู่ชุด
ตะแกรงคัดขนาด เพื่อแยกเปลือกถั่วลิสงที่ไม่ถูกลมแยก
ออกไป การออกแบบเครื่องลักษณะนี้ส่งผลให้ตัวเครื่องมี
ความสูง และเครื่องกะเทาะถั่วลิสงแบบล้อยางรถยนต์ที่
เกษตรกรใช้อยู่นี้จะมีปัญหาที่ส าคัญ คือ เมื่อใช้งานเครื่อง
กะเทาะได้ระยะเวลาหนึ่งตะแกรงที่ใช้กะเทาะเปลือกถั่ว
ลิสงจะเกิดความเสียหายและหาซื้อแบบส าเร็จรูปเพื่อมา
เปลี่ยนใหม่ไม่ได้ [3] ดังนั้นจึงน าจุดบกพร่องต่าง ๆ มา
แก้ไข โดยได้ออกแบบเครื่องกะเทาะใหม่ เปลี่ยนจาก
หลักการกะเทาะโดยใช้ล้อยางรถยนต์มาเป็นตะแกรงขูด 
ส่งผลให้ความสูงของเครื่องลดลงและตัวตะแกรงก็ไม่เกิด
ความเสียหายเมื่อใช้งานเป็นระยะเวลานาน 

 
4. การออกแบบเครื่องกะเทาะถั่วลิสง 

การพิจารณาการเลือกใช้วัสดุที่ใช้ในการสร้างทั่วไป 
คือ เหล็กกล้าละมุน (Mild Steel) AISI 1040 และ
สายพานใช้เป็นสายพานลิ่ม เพราะเป็นสายพานที่ใช้กับ
งานเครื่องจักรกลธรรมดาที่มีความเร็วรอบไม่มาก วิธีการ
กะเทาะจะออกแบบให้เป็นตะแกรงสองชั้นที่เคลื่อนที่สวน
ทางกัน แล้วให้เมล็ดถั่วลิสงเคลื่อนที่เข้าไปอยู่ระหว่าง
แผ่นตะแกรงทั้งสอง เพื่อเป็นการกะเทาะ ซึ่งระหว่าง
ปลายตะแกรงกะเทาะทั้งสองด้านที่เมล็ดถั่วเคลื่อนที่เข้า
มากะเทาะมีระยะห่างประมาณ 25.4 mm จนระยะห่าง
ลดลงจนเหลือ 10 mm ที่ปลายอีกด้านหนึ่ง ซึ่งตะแกรง
กะเทาะเอียงท ามุมประมาณ 10 องศา เพื่อท าให้ง่ายต่อ
การกะเทาะ เมล็ดถั่วและเปลือกที่ผ่านชุดกะเทาะจะตก
ลงมาที่ชุดเป่าลมที่อยู่ด้านล่างของตะแกรงทั้งสอง จากนั้น
พัดลมจะท าการพัดพาเปลือกถั่วลิสงที่มีน้ าหนักเบาแยก
ออกจากเมล็ดถั่ว ส่วนเมล็ดถั่วจะตกลงมาทางด้านล่างสู่
ระบบคัดขนาดที่อยู่ด้านใต้ของชุดเป่าลมโดยผ่านตะแกรง
คัดขนาด เพื่อแยกขนาดเมล็ดถั่วลิสงออกเป็น 3 ขนาด 
คือ เมล็ดขนาดใหญ่ เมล็ดมาตรฐานและเมล็ดลีบหรือ
แตก เนื่องจากขนาดของเมล็ดถั่วจะมีราคาที่แตกต่างกัน 
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4.1 การออกแบบและหาขนาดส่วนประกอบของเครื่อง
กะเทาะถั่วลิสง 
 1)  การหาแรงบิดของเพลาชุดกะเทาะที่ท าให้เมล็ด
ถั่วลิสงหลุดออกจากเปลือก ดังแสดงในรูปที่ 1 
 

 
 

รูปที่ 1 การหาแรงโดยใช้เครื่องชั่งสปริงดึง 
 

แรงดึงจากตาชั่งสปริง N 166.7F  
รัศมีของรอก           m 15.0r  
จาก 
                    FRT   (1)  
                           

m-N 25.02

0.15mN 166.7



  

 
แรงบิด m-N 02.25  เป็นแรงบิดที่ใช้ในการหมุนเพลา
ของชุดกะเทาะ ท านองเดียวกันก็ไปหาแรงบิดของเพลา
ชุดคัดขนาด และแรงบิดของเพลาชุดเป่าลม เพื่อไปหา
ก าลังของมอเตอร์ที่ใช้เป็นต้นก าลัง 

2) การค านวณก าลังของมอเตอร์ต้นก าลังได้จาก
สมการ (2)[4] 

 
                       

60

2 TN
Power


   (2) 

 
 เมื่อ  Power  คือ ก าลังที่ใช้ในการในการหมุนเพลา
ชุดกะเทาะ  watt  
         N  คือ ความเร็วรอบ  rpm  
         T  คือ แรงบิดที่ใช้หมุนเพลา  m-N  

ก าลังรวมของมอเตอร์ต้นก าลังที่เลือกใช้จะมีขนาด 
 hp 2kW 1.5  แบบใช้ไฟฟ้าระบบ 1 เฟส ซึ่งเป็นระบบ

ไฟฟ้าที่ใช้ในครัวเรือนทั้ว ๆ ไป 
3) การหาความ เร็ ว รอบและขนาด เส้ นผ่ าน

ศูนย์กลางของรอกได้จากสมการ (3) [4] ลักษณะการส่ง

ถ่ายก าลังจากมอเตอร์ไฟฟ้าไปยังเพลาต่าง ๆ แสดงได้ดัง
รูปที่ 2 

 

                        
driven

driver

driver

driven

N

N

D

D
  (3) 

 
 เมื่อ D  คือ ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของรอก  m  

  

       N  คือ ความเร็วรอบ  rpm  
ขนาดของรอกที่ใช้จะมีขนาดดังนี้ 
รอกของมอเตอร์ต้นก าลัง m 0.063  
รอกของเพลาชุดกะเทาะ m 0.30  
รอกส่งก าลังไปยังเพลาชุดคัดขนาด m 0.223  
รอกของเพลาชุดเป่าลม m 0.063  
รอกของเพลาชุดคัดขนาด m 0.30  
 
 

 
 รูปที่ 2 ลักษณะการส่งถ่ายก าลังจากมอเตอร์ไฟฟ้า 
                ไปยังเพลาต่าง ๆ โดยใช้สายพาน 
 

4)  ลักษณะชุดกะเทาะจะเป็นแผ่นเหล็กเจาะรูที่มี
ความหนาประมาณ 3 มิลลิเมตร วางซ้อนกัน โดยไม่อยู๋ใน
แนวขนานกัน ปลายด้านหนึ่งจะกว้าง เพื่อให้ฝักถั่วลิสง
ไหลเข้า ส่วนปลายอีกด้านหนึ่งจะเล็ก ฝักถ่ัวลิสงที่ไหลเข้า
มาก็จะถูกบีบหรือถูกขัดสีให้เปลือกถั่วแตกออก ดังแสดง
ในรูปที่ 3 
 

 
 

รูปที่ 3 ชุดกะเทาะ 

รอกส่งก าลัง 

รอกมอเตอรต์้นก าลัง 

รอกเพลาชุดคดัขนาด 
 

รอกเพลาชุดกะเทาะ 
 

รอกเพลาชุดพัดลม 
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5)  การหาขนาดของเพลาชุดกะเทาะได้จากสมการ 
(4)[4][5]  

 

                    223 16
MCTCd mt 


 (4) 

 
 เมื่อ  d  คือ ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของเพลา  m  
     คือ ค่าความเค้นเฉือน  2N/m  
   T  คือ แรงบิดที่ใช้ในการหมุนเพลาชุดกะเทาะ 
 m-N  
  M  คือ โมเมนต์ดัดที่เกิดขึ้นในเพลาชุดกะเทาะ 
 m-N  
  mC  คือ ตัวประกอบความล้าเนื่องจากการดัด 
  tC  คือ ตัวประกอบความล้าเนื่องจากการบิด 
 เพลาชุดกะเทาะนี้เลือกใช้ขนาด mm 25.4  มี
ลักษณะแสดงดังรูปที่ 4  

 
 

 
 

รูปที่ 4 เพลาชุดกะเทาะ 

 
6)  เพลาชุดพัดลมมีลักษณะแสดงดังรูปที่ 5 เลือกใช้

ขนาด mm 25.4  ติดตั้งใบพัดจ านวน 4 ใบ เพื่อเป่าลมไล่
เปลือกถั่วหรือสิ่งสกปรกให้แยกออกจากเมล็ดถั่ว 
 

 
 

รูปที่ 5 เพลาชุดพัดลม 

 

7) ลักษณะของเพลาชุดคัดขนาดแสดงดังรูปที่ 6 
เพลาชุดคัดขนาดเลือกใช้ขนาด mm 25.4  ท าหน้าที่ส่ง
ถ่ายก าลังไปยังชุดแยกขนาดของเมล็ดถั่ว โดยจะแยก
เมล็ดถั่วออกเป็น 3 ขนาด โดยอาศัยการเขย่าของชุดคัด
ขนาด เพื่อให้เมล็ดถั่วรอดผ่านตะแกรงที่มีขนาดรูต่างกัน
สามขนาด 

 
 

 
 

รูปที่ 6 เพลาชุดคัดขนาด 

 
4.2 การหาอัตราการสิ้นเปลืองไฟฟ้า 

เครื่องกะเทาะถั่วลิสงนี้จะมีการค านวณอัตราการ
สิ้นเปลืองไฟฟ้า เพื่อคิดเป็นค่าใช้จ่าย 
 1)  จ านวนหน่วยไฟฟ้าที่ใช้ 
จ านวนหน่วยไฟฟ้าที่ใช้    =    จ านวนวัตต ์ × จ านวน
ชั่วโมงใชง้าน                                                      
 2)  อัตราสิ้นเปลืองไฟฟ้าจากสมการ 
อัตราสิ้นเปลืองไฟฟ้า   =  จ านวนหน่วยไฟฟ้าที่ใช้×
ค่าไฟฟ้าต่อหน่วย 
4.3 ประสิทธิภาพของเคร่ืองกะเทาะถั่วลิสง 
 ในการหาประสิทธิภาพของเครื่องกะเทาะถั่วลิสงจะ
พิจารณาจากมวลรวมของเมล็ดถั่วที่สมบูรณ์ (เมล็ดถั่วเต็ม
เมล็ดทุกขนาด) ต่อมวลรวมของเมล็ดถั่วทั้งมวล (รวม
เมล็ดถั่วที่แตกเนื่องจากการกะเทาะ) หาได้จากสมการ (5) 
  

100
seed of mass total

 seed completed of mass total
machine        (5) 

 
 ลักษณะของเครื่องกะเทาะถั่วลิสงเมื่อเสร็จสมบูรณ์
แล้วจะมีลักษณะดังรูปที่ 7 
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รูปที่ 7 เครื่องกะเทาะถั่วลิสงเมือ่เสร็จสมบูรณ์ 
 

5. ขั้นตอนการทดลองและผลการทดลอง 
5.1 ขั้นตอนการเตรียมการทดลอง 
 1)  เตรียมฝักถั่วลิสงที่ตากแห้งแล้ว ตามจ านวนที่จะ
ใช้ท าการทดสอบในแต่ละคร้ัง ดังแสดงในรูปที่ 8 
 

 
 

รูปที่ 8 ลักษณะถั่วลสิง [1] 
 
 2)  ตรวจสอบความพร้อมของเคร่ืองกะเทาะถั่วลิสง 
 3)  เร่ิมการท างานของเคร่ืองกะเทาะถั่วลิสง 
 4)  น าฝักถั่วลิสงใส่ทางช่องรับอย่างต่อเนื่องและจับ
เวลาการท างานจนสิ้นสุดการทดลอง ดังแสดงในรูปที่ 9 
 

 
 

รูปที่ 9 น าฝักถั่วลิสงใส่ทางช่องรับของเคร่ืองกะเทาะ 
 

 5)  เมื่อท าการกะเทาะฝักถั่วเสร็จแล้ว น าเมล็ดถั่ว
ลิสงที่ได้มาชั่งน้ าหนัก ดังรูปที่ 10 
 

 
 

รูปที่ 10 การชั่งน้ าหนักเมล็ดถั่วลิสงทีไ่ด้จากการทดลอง 
 
 6)  บันทึกและสรุปผลการทดลอง 
5.2 ผลการทดลอง 
 การทดลองหาความเร็วรอบของชุดกะเทาะที่
เหมาะสม เพื่อหาความสามารถในการกะเทาะถั่วลิสงที่ได้
ปริมาณมากที่สุด โดยการปรับเปลี่ยนขนาดเส้นผ่าน
ศูนย์กลางของรอก พบว่าที่ความเร็ว 300 รอบต่อนาที 
เครื่องกะเทาะถั่วลิสงนี้จะมีความเหมาะสมที่สุด ถ้า
ความเร็วรอบต่ ากว่านี้ปริมาณการกะเทาะที่ได้จะต่ า และ
ถ้าความเร็วรอบสูงกว่านี้การไหลของเมล็ดถั่วจะถูก
ความเร็วของตะแกรงกะเทาะกระแทกเมล็ดถั่วให้
เคลื่อนที่ออก ท าให้ไม่เกิดการกะเทาะ  
 การทดลองการกะเทาะของเคร่ืองได้ทดลองกับฝักถั่ว
ลิสงที่ไม่มีการคัดขนาด แต่ผ่านการตากแห้งแล้ว น ามาท า
การทดลองครั้งละปริมาณ 5 กิโลกรัม จ านวน 3 ครั้ง 
และท าการทดลองครั้งละปริมาณ 30 กิโลกรัม จ านวน 3 
ครั้ง เพื่อหาความสามารถของเครื่องกะเทาะนี้ ผลการ
ทดลองที่ได้บันทึกลงในตาราง ดังแสดงในตารางที่ 1 และ 
2  
 
ตารางที่ 1 ผลการทดลองโดยวิธีการใช้เครื่องกะเทาะถั่วลิสง 
โดยใช้ถั่วลิสง 5 กิโลกรัม 

 

ครั้งที่ 
ถั่วลิสงที่กะเทาะได้ (kg) 

เวลา 
(นาที) 

เมลด็
ใหญ่ 

เมลด็
ปาน
กลาง 

เมลด็เล็ก
,แตก 

1 1.75 1.55 0.20 8.10 
2 1.60 1.80 0.12 8.00 
3 1.85 1.80 0.15 8.30 

เฉลี่ย 1.73 1.72 0.16 8.13 
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ตารางที่ 2 ผลการทดลองโดยวิธีการใช้เครื่องกะเทาะถั่ว
ลิสง โดยใช้ถั่วลิสง 30 กิโลกรัม 

 
6. สรุปผลและข้อเสนอแนะ 

6.1 สรุปผล 
 เครื่องกะเทาะถั่วลิสงสามารถใช้งานได้จริงและ
ท างานตามวัตถุประสงค์ที่ก าหนดไว้จาก การเปรียบเทียบ
ที่ได้จากตารางการทดลอง เมื่อพิจารณาการเปรียบเทียบ
ระหว่างการกะเทาะถั่วลิสงด้วยเครื่องกะเทาะถั่วลิสงกับ
การแกะถั่วลิสงด้วยมือ ผลที่ได้ออกมาจึงสามารถสรุปได้
ว่า ประสิทธิภาพของการกะเทาะเมล็ดดีประมาณร้อยละ 
95.80 และเมล็ดเสียประมาณ 4.2 เปอร์ เซ็นต์  มี
ความสามารถในการท างานสูงกว่าการแกะถั่วลิสงด้วยมือ 
ซึ่งมีข้อดีและข้อเสียที่แตกต่างกันออกไป คือ 
 -  การแกะด้วยแรงงานคนโดยใช้มือแกะ เมื่อแกะไป
นาน ๆ จะท าให้เกิดการเมื่อยล้าบริเวณแขน ขาและหลัง 
เป็นต้น ท าให้การแกะไม่ต่อเนื่อง จะต้องมีการหยุดพักแต่
ไม่ท าไห้เกิดเสียงดัง 
  -  การแกะด้วยเครื่องกะเทาะถั่วลิสงจะต้องเป็นถั่ว
ลิสงที่ตากแห้งแล้ว จึงจะท าการกะเทาะได้ เมื่อใส่ถั่วลิสง
มากเกินไป อาจไปติดตะแกรงกะเทาะและถั่วลิสงที่แกะ
อาจมีเมล็ดที่เสียหาย ไม่สามารถน าไปบริโภคได้ แต่การ
ใช้เครื่องกะเทาะจะสะดวกกว่าการแกะด้วยมือ สามารถ
แกะได้อย่างต่อเนื่องและสามารถแกะได้ปริมาณมากกว่า
การแกะด้วยมือ 
6.2 ข้อเสนอแนะและแนวทางแก้ไข 
 เครื่องกะเทาะถั่วลิสงที่สร้างขึ้นนี้เป็นแบบตะแกรง
สองชั้น ระยะห่างของตะแกรงสองชั้นจึงต้องปรับให้มี
ขนาดที่ใกล้เคียงกับขนาดของฝักถั่ว จึงเกิดช่องที่เล็กท า
ให้การป้อนถั่วเข้าเครื่องเป็นไปได้ช้า การพัฒนาควรจะให้
มีช่องป้อนถั่วทั้งสองด้านเพื่อความเร็วในการป้อนและ

เสริมแผ่นยางที่ตะแกรงกะเทาะเพื่อลดการเสียหายหรือ
แตกหักของเมล็ดถั่วลิสง 
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ครั้งท่ี 
ถั่วลิสงที่กะเทาะได้ (kg) 

เวลา 
(นาที) เมลด็

ใหญ่ 
เมลด็
ปาน
กลาง 

เมลด็เล็ก
,แตก 

1 10.5 9.3 1.2 48.6 

2 9.6 10.8 0.7 48 

3 11.1 10.8 0.9 49.8 

เฉลี่ย 10.4 10.3 0.9 48.8 


